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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

1.0 Erklarungen zu dieser Bedienungsanleitung

Die Bedienungsanleitung fiir das Schaumverpackungssystem SpeedyPacker
Insight® wurde erstellt um den Bediener mit der Anordnung der System-
komponente, dem Betrieb des Systems und der generellen Storungsbeseitigung
vertraut zu machen.

Diese Anleitung gilt fiir das SpeedyPacker Insight® Schaumverpackungssystem.

Das SpeedyPacker Insight® Schaumverpackungssystem wird zusammen mit
dem Instapak® 900 Series Pumpsystem betrieben - sieche Bedienungsanleitung
Instapak 900 Series Pumpsystem fiir nihere Informationen zur Verwendung
dieses Systems.

U.S. Patente und andere angemeldet.

Informationssymbole, die durchgehend in dieser Anleitung benutzt werden:
Dieses “BLITZ”-Symbol deutet auf unisoliertes Material innerhalb Ihres Anlagenteils
hin, das zu einem Stromschlag fiihren kann.

Das Symbol “HEIss” warnt vor heilen Komponenten.

Dieses “scHUTZBRILLEN”-Symbol weist darauf hin, dass Sie bei dem Betrieb, der
Wartung oder Reparatureingriffen eine Schutzbrille tragen miissen.

Dieses ”SCHUTZHANDSCHUHE’-Symbol weist darauf hin, dass Sie bei dem Betrieb,
der Wartung oder Reparatureingriffen Schutzhandschuhe tragen miissen.

Dieses “AUSRUFEZEICHENSYMBOL” macht Sie auf bestimmte Funktionen des Systems
aufmerksam, mit denen Sie sich durch lesen der vorliegenden Anleitung vertraut
machen sollten, um Betriebs- und Wartungsprobleme zu vermeiden.

Dieses ”WARNDREIECK”” macht Sie auf bestimmte Hinweise aufmerksam, die den
Betrieb und die Wartungsarbeiten verbessern konnen.
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1.0 Erklarungen zu dieser Bedienungsanleitung
(Fortsetz.)

Begriffe, die durchgehend in dieser Anleitung benutzt werden:

*  Bediener Diese Bezeichnung gilt fiir Personen, die von einem Vertreter
der Firma Sealed Air geschult wurden und zur Bedienung des Systems
befugt wurden.

Warnung! Nur qualifizierte Servicefachkrdfte, die von einem
Vertreter der Firma Sealed Air geschult wurden diirfen grundlegende
Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfiihren.

*  Qualifizierte Servicefachkriifte sind Personen, die von einem Vertreter der
Firma Sealed Air geschult wurden und zum Betrieb des Systems und der
Durchfiihrung von grundlegenden Wartungsarbeiten und Reparaturen, wie
in dieser Bedienungsanleitung beschrieben, befugt sind.

e Als Vertreter der Firma Sealed Air wird eine Person bezeichnet, die zu
folgenden Aufgaben befugt wurde: Installation und AuBerbetriebsetzung
des Systems, Bedienung des Systems, Schulung der Bediener, Schulung
der qualifizierten Servicefachkridfte, und Durchfiihrung aller Wartungs-
arbeiten und Reparaturen.

HINWEIS

© Copyright 2015 by Sealed Air Corporation (US). Alle Rechte vorbehalten.

Die vorliegende Dokumentation ist urheberrechtlich geschiitzt. Alle darin enthaltenen Materialien sind
gemill dem US Copyright Act von 1976 geschiitzt. Dieses Dokument darf ohne die vorherige schriftliche
Erlaubnis von Sealed Air Corporation weder im Ganzen noch in Teilen vervielfaltigt, fotokopiert, repro-
duziert, libersetzt oder auf eine elektronische oder maschinengeschriebene Form reduziert werden.
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2.0 Sicherheit

2.1  Wichtige Sicherheitshinweise

1. Bitte beriicksichtigen Sie die folgenden wichtigen Warnhinweise:
Warnung! Ein nicht ordnungsgemilf geerdetes System kann zu
einem Stromschlag fiihren.
Warnung! Es darf mit dem System kein Verldngerungskabel
verwendet werden.
Warnung! Um sich nicht iiberméfig den Polymer-MDI Dampfen
(Diphenylmethan-Diisocyanat) auszusetzen, verwenden Sie die
Instapak® “A” Komponente nur, wenn Sie Instapak®
Verpackungsschaum produzieren.

& Warnung! Entfernen Sie nicht die Abdeckungen. Die
Abdeckungen diirfen nur von befugten Sealed Air
Servicefachkriften entfernt werden. Das Entfernen der
Abdeckungen kann zu gefihrlichem Stromschlag fiihren.

A Warnung! Einklemmgefahr - Finger, langes offenes Haar,
Kleidung und Schmuck grundsitzlich wéhrend der Materialzufuhr,
Materialfiillung, und Verschweifung, von dem System fern halten.

A Warnung! Falls sich der Betrieb des Systems von den
Beschreibungen in dieser Anleitung unterscheidet, schalten Sie
das System AUS, und schalten die Hauptstromzufuhr
ab bis ein Vertreter von Sealed Air das System priift.

2. Diese Anleitung muss sorgfaltig durgelesen und verstanden werden.
3. Vor dem Betrieb der Anlage iiberpriifen Sie Folgendes:

* Der Bediener hat die Empfehlungen fiir die sichere Verwendung
und Handhabung von Instapak® Foam-in-Place Chemikalien
(Schaumprodukten) und die Sicherheitsdatenbldtter (SDS’s)
fiir die Instapak® Produkte, die Sie zurzeit verwenden,
sorgfiltig durchgelesen und verstanden.

*  Der Bediener wurde iiber die potenziellen Gefahrenquellen fiir
Atemorgane bei der Arbeit mit der “A” Komponente informiert
und hat keine Atemwegserkrankungen (z.B. Asthma).

* Der Bediener erhielt von einem befugten Sealed Air Vertreter
eine entrsprechende Schulung zur Bedienung des Systems,
Wartung und beziiglich der Sicherheitshinweise.

e Der Bediener hat alle, das System betreffende, Sicherheits-
vorschriften und -kennzeichen gelesen und verstanden.

* Der Bediener hat die vorliegende Bedienungsanleitung des
SpeedyPacker Insight® gelesen und verstanden.

H "
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2.1  Wichtige Sicherheitshinweise (Fortsetz.)

* Das System ist an einen geerdeten Stecker mit ausreichender
Leistung angeschlossen - siehe 3.3 Stromversorgung.
Warnung! Wihrend der Bedienung des Systems muss der
vorgeschriebene Augenschutz getragen werden.
Hinweis: Sollten Sie zusitzliche Exemplare der Empfehlungen
fiir die sichere Verwendung und Handhabung von Instapak®
Foam-in-Place Chemikalien (Schaumprodukten) und den
Sicherheitsdatenbliittern (SDS’s), oder der Instapak® 900
Series Bedienungsanleitung bendtigen, wenden Sie sich bitte an
Ihren regionalen Sealed Air Vertreter.
Instapak® Schaum ist nur als Verpackungsmaterial vorgesehen.
5. Vergewissern Sie sich iiber Folgendes, bevor Sie Wartungs-
arbeiten und Reparaturen durchfiihren:

* Schalten Sie die Hauptschalter des SpeedyPackers und des
unteren Schaltschranks AUS, Netzkabel abziehen, und, wenn
vorgeschrieben, das Verriegelungs-/Energieabschaltungs-
verfahren (LOTO) durchfiihren.

*  Wir empfehlen, dass Kunden nur Instapak® Materialien und
Komponente mit den Instapak® Systemen verwenden. Wir
iibernehmen keine Verantwortung, wenn andere Materialien und
Komponente in den Instapak® Systemen benutzt werden, und
wir behalten uns das Recht vor, den Service fiir ein Instapak®
System zu verweigern, wenn keine Instapak® Materialen,
Komponente oder Teile verwendet wurden.

Zum Service gehoren, ohne Einschrinkung, Reparaturen,
Wartungsarbeiten, Lieferungen und Ersatzteile.

A Warnung! Versuchen Sie nicht das SpeedyPacker Insight®
System zu reparieren oder abzuédndern, ohne dabei die Verfahren
in den Kapiteln 4.0 Aufstellung, 5.0 Betrieb, oder 7.0 Wartung
und Reparatur dieser Bedienungsanleitung genauestens zu
berticksichtigen. Sdmtliche Reparaturen diirfen nur von einem
Sealed Air Vertreter oder qualifizierten Fachkrdften
durchgefiihrt werden.

Il
Insight®
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21 Wichtige Sicherheitshinweise (Fortsetz.)

) Warnung! Wihrend den Wartungsarbeiten und Reparaturen
¥ miissen der vorgeschriebene Augenschutz und Schutzhandschuhe
getragen werden.

A Warnung! Die Abdeckungen diirfen nicht geffnet werden,
ausser wenn dies in den Kapiteln 5.0 Betrieb oder 7.0 Wartung
und Reparatur dieser Bedienungsanleitung angegeben ist.

6. Verriegelungs-/Energieabschaltungsverfahren (LOTO):

*  Samtliche Wartungsarbeiten miissen unter Beachtung der
folgenden Verriegelungs-/Energieabschaltungsverfahren
(LOTO) durchgefiihrt werden.

* Das System kann von seiner Energiequelle getrennt werden,
indem das Netzkabel des SpeedyPacker Insight® Systems
abgezogen wird und mit einer elektrischen Verriegelung
versehen wird.

+  Uberpriifen Sie vor Beginn mit den Wartungsarbeiten immer,
dass das Verriegelungs-/Energieabschaltungsverfahren (LOTO)
DURCHGEFUHRT wurde.

7. Uberpriifen Sie regelm:iBig, ob:

¢ Komponentschlduche und Kabel nicht abgeschnitten,
abgebrochen oder beschidigt sind.

* Keine Teile der Mischeinheit, der Konsole, oder der Pumpe
locker sind.

* Alle Bedienelemente und Anzeigeleuchten korrekt funktionieren.

8. Luftschallemission:
Bei den SpeedyPacker Insight® Systemen, bleibt der stindige
A-gewichtete Schalldruckpegel bei normalem Betrieb unter 70 dBA.
9. Umgebungstemperaturen:

» Lagerungstemperatur: System, Instapak® Komponente “A”
und “B”, Verpackungsfolienrollen 32 - 110 °F /0 - 43 °C.

* Betriebstemperatur: System, Instapak® Komponente ,,A* und
“B”, Verpackungsfolienrollen 60 - 110 °F / 16 - 43 °C.
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Sealed Air

2.0 Sicherheitshinweise Product Care

21 Wichtige Sicherheitshinweise (Fortsetz.)

A Hinweis: Wenn die Verpackungsfolien und Instapak®
Komponente “A” und “B” extrem kalt oder heif3 sind, miissen
diese zum korrekten Betrieb wieder auf die Betriebs-
temperatur gebracht werden. Materialien, die auferhalb der
Lagerungstemperaturen gelagert werden, konnen dadurch
beschidigt werden oder unverwendbar werden.

10. Restrisiken - sieche Abb. 2-1 Restrisiken und Sicherheitsvorrichtungen.
Das SpeedyPacker Insight® System ist mit Schutzvorrichtungen
ausgestattet. Es ist darauf zu achten, dass jeglicher Kontakt mit
folgenden Komponenten vermieden wird:

Entliifftungseinheit
Warnung! Spitze Nadeln. In der Entliiftungseinheit befinden
sich zwei abgedeckte Nadelwalzen mit spitzen Nadeln. Achten
Sie deswegen besonders bei geoffneter Abdeckung auf deren
Position.

SchweiSbandeinheit
Warnung! Quetschstelle. Die Schweilbandeinheit erzeugt die
QuerschweiBnihte fiir die Schaumbeutel und wird hierzu erhitzt
und unter Druck gesetzt. Achten Sie deswegen auf deren
Position und greifen Sie, wenn die Abdeckung der Einheit
geschlossen ist, nicht in das System.
Warnung! HeiB}. Die Schweilbandeinheit erzeugt die
QuerschweiBnihte fiir die Schaumbeutel und wird hierzu erhitzt
und unter Druck gesetzt. Achten Sie deswegen auf deren
Position und greifen Sie, wenn die Abdeckung der Einheit
geschlossen ist, nicht in das System.

Zufuhrposition Materialrollen
Warnung! Hohe Schnittgefahr. Vermeiden Sie jeglichen
Eingriff mit den Fingern in die Naben.
Warnung! Leichte Klemmgefahr. Vermeiden Sie
jeglichen Eingriff mit den Fingern in die Folienrolle und die
Folienspanneinheit.

Il
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

21 Wichtige Sicherheitshinweise (Fortsetz.)

11. Sicherheitsvorrichtungen - siehe Abb. 2-1 Restrisiken und
Sicherheitsvorrichtungen.

A Warnung! Die folgenden integrierten Sicherheitsvorrichtungen
diirfen auf keinen Fall entfernt oder abgeédndert werden:

*  Schutzschalter Abdeckhaube - Dieser Schalter stoppt die
automatische Schaum- und Folienzufuhr, wenn die Abdeckhaube
geoffnet ist. Die Folienzufuhr kann bei geffneter Abdeckhaube
mithilfe der manuellen Vorschubrolle erfolgen.




Sealed Aer

2.0 Sicherheitshinweise Product Care

21 Wichtige Sicherheitshinweise (Fortsetz.)

Abdeckhaube
(gedffnet)

Abdeckhaube
Schutzschalter
Anschlag (2)

Abdeckhaube /
Schutzschalter (2)
(rechts)

— = |
A : Klemmgefahr!
Folienspannrolle

Spitze Nadelnt Walze und

Entliiftungseinh Folienrolle
& A Folienspann-

einheit
HeiR!
Quetschstelle!
Schweillbandeinh

Schnittgefahr!

Folienrolle Drehende Naben

Restrisiken und Sicherheitsvorrichtungen
Abb. 2-1
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

2.2 Konformitatserklarung

Das SpeedyPacker Insight® Schaumverpackungssystem entspricht den
Anforderungen des CE und UL Priifzeichens und kann die entsprechenden
Hinweise ‘C’ und ‘US’ tragen.

CE @

EC Konformititserklirung

Firma: Sealed Air Corporation
10 Old Sherman Turnpike
Danbury, Connecticut 06810
USA
Erklart das
Modell: SpeedyPacker Insight®
Beschreibung: Foam-in-Bag Verpackungssystem zur
Fertigung von Verpackungen
Seriennr.: SP5-7835 und hoher

unter Befolgung der signifikanten Anforderungen der 2006/42/EC
Maschinenrichtlinie, 2014/35/CE Niederspannungsrichtlinie, der
2014/30/CE Elektromagnetischen Vertridglichkeitsrichtlinie (EMC) und
der 2011/65/EU RoHS richtlinie entworfen und gefertigt wurde.

Technischen Unterlagen erstellt von:
Bernard Kraaijenbrink

Sealed Air B.V.

Lindenhoutseweg 45

6545 AH Nijmegen

Nederland
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Sealed Aer

2.0 Sicherheitshinweise Product Care

2.2 Konformitiatserklarung (Forts.)

EN 60204-1: 2009, EN 13849-1: 2015, EN 13849-2: 2012,

EN ISO 12100: 2010, EN ISO 13857: 2008, EN 349: 1993,

ENISO 14120: 2015, EN 55011: 2016, EN 61000-4-2: 2009,

EN 61000-4-3:2006+A2:2010, EN 61000-4-4: 2012, EN 61000-4-5: 2014,
EN 61000-4-6: 2014, EN 61000-4-11: 2004, EN 61000-6-2: 2005, EN
61000-6-4: 2011

Lirmemission

Bei den SpeedyPacker® Insight™ Systemen, bleibt der A-gewichtete
Larmdruckpegel wihrend des normalen Betriebs unter 70 dBA.

19 SpeedyPacker
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

3.0 Allgemeine Ubersicht

3.1 Systembeschreibung

Das SpeedyPacker Insight® System fordert eine Mischung aus den Instapak®
Komponenten “A” und “B” in die vorgeformten Folienbeutel zur Fertigung
von Schaumverpackungen hochster Qualitét.

Das System gewihrt eine schnelle und zuverlissige Fertigung von
Schaumbeuteln (Foam-in-Bag - FIB), Endlos-Schaumpolsterketten
(Continuous Foam Tubes - CFTs), und Speziell entwickelten Endlos-
Schaumpolsterketten (speziell entwickelte CFTs) in einer grossen Anzahl
verschiedener Grofen.

e Schaumbeutel-Fertigung (FIB)
Die Schaumbeutel konnen als Auspolsterung oder zur Hohlraumaus-
fiillung verwendet werden. Die Schaumbeutel konnen auch mit der
Sealed Air Vorformeinrichtung Instapak® Molding Equipment
vorgeformt werden.

e Endlos-Schaumpolsterketten (CFT)-Fertigung
Die Schaumpolsterketten konnen zum Auspolstern, Verstirken,
Blockieren oder als umbhiillendes Schutzmateriel verwendet werden.
Die Kettengrossen konnen programmiert werden und serienweise in
Durchmessern von 2.5” - 5.0” /64mm - 128mm hergestellt werden.
Ausserdem koénnen Folienzwischenrdume (Folie ohne Schaumstoff)
zwischen den Schaumpolsterketten eingefiigt werden.

o Fertigung speziell entwickelter Endlos-Schaumpolsterketten
(speziell entwickelte CFT)
Wie CFTs, mit verschiedenen Lingen und Durchmessern.

Das SpeedyPacker Insight® System existiert als Tischmodell, oder als
Bodenmodell, mit motoriserter vertikaler Hoheneinstellung. Beide
Modelle sind mit der gleichen Schaumbeuteleinheit ausgestattet, die FIB
(Schaumbeutel) und beide CFT Variationen fertigt.

A Hinweis: Das SpeedyPacker Insight® System kann von Threm

Sealed Air Vertreter zur Fertigung von Schaumbeuteln mit einer
12” / 30mm oder 19” / 48mm breiten Folie eingestellt werden.

H I
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3.0 Ubersicht Product Care

3.1 Systembeschreibung (Fortsetz.)

Schaumbeutel (FIB)
Auspolsterung

Endlos-Schaumpolsterketten
(CFT)

Speziell entwickelte
Endlos-Schaumpolsterketten
(speziell entwickelte CFT)

Vorgeformte Auspolsterung aus FIB
(hierzu wird eine Form oder Vorformeinrichtung benétigt)

Schaumbeutel, CFT und vorgeformte Auspolsterungen
Abb. 3-1
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

3.2 Betriebsvorgang - FIB

1. Der Bediener driickt zur Fertigung eines Schaumbeutels eine Taste
an dem Bedientableau.

™

O® Warnung! Wihrend der Bedienung des Systems muss der
=¥ vorgeschriebene Augenschutz getragen werden.

2. Fertigung des Folienbeutels.

e Der Boden des Beutels wurde schon im vorherigen Vorgang
vorgeformt.

* Sobald das Material mit Mittelfalte hinter der Mischeinheit
vorbeilduft, wird die offene Kante verschweif3t.

e Sobald das Material hinter der Mischeinheit vorbeilduft, wird
die Folie von den Nadelwalzen perforiert, zum Ablassen der
Déampfe, dies sich als Nebenerzeugnis beim Fertigungsverfahren
der Schaumbeutel bilden.

3. Mischung der Komponente “A” und “B” in der Mischeinheit
und Abfiillung im Beutel.
e Der Schaumstoff verbreitet sich im vorbeilaufenden Beutel.
e Der Schaumstoff geht auf.

4. ZuschweiBen und Abtrennen des Schaumbeutels von der Folienbahn.
* Die Schaumstoffabgabe stoppt.
*  Der Beutel stoppt, und die Querverschweiung wird aktiviert.
e Die untere Querverschweiflung wird zur oberen
Verschweifung des Beutels.
* Dieobere Querverschweiung wird zur unteren Verschweiflung
des nichsten Beutels.
*  Der Schneiddraht der Querverschweiflung trennt den
Schaumbeutel von der Materialbahn.

5. Schnelle Ablage des Schaumbeutels im Versandkarton, durch
den Bediener (nicht dargestellt).
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3.0 Ubersicht Product Care

3.2 Betriebsvorgang - FIB (Fortsetz.)

Mischeinheit

Nadelwalzen

Seitenverschweilung

Folienrolle

Querverschweiungs-

ii einheit

Schaum-
beutel

$

Betriebsvorgang - Schaumbeutel
Abb. 3-2
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

3.3

Stromversorgung

Warnung! Ein nicht ordnungsgemif geerdetes System kann
zu einem Stromschlag fiihren.

Warnung! Es darf mit dem System kein Verlidngerungskabel

verwendet werden.

SpeedyPacker Insight® | Steckverbinder | A/C Spannung| Phase Strom
Verpackungssystem Typ
SpeedyPacker Insight® NEMA L6-30R | 200 - 240 VAC | Einphasig 30A Service
geerdet 50/60Hz (1)
SpeedyPacker Insight® | CEE typ CT 380-415VAC | 3NPE 16A Service
Y Modell 516/6h 50 Hz
Stromversorgung

Tabelle 3-3




Sealed Air

3.0 Ubersicht Product Care

3.4 Material

A Hinweis: Die Verwendung von Fremdmaterial, das nicht von
Sealed Air stammt, kann bei der Fertigung zu Problemen fiihren,
die Ausstattung beschidigen, die Qualitédt des Verpackungs-
materials mindern und zu Sicherheits- und Gesundheits-
problemen fiir die Bediener des Systems oder Personen, die sich
in Niéhe des Systems aufhalten, fiihren.

Das Material muss in einem Temperaturbereich von
32-110°F /0 - 43 °C gelagert werden

Die Materialrollen und Instapak® Komponente “A” und “B” kénnen
auch in diesem Temperaturbereich gelagert werden, miissen aber,
vor ihrer Verwendung, wieder auf die Betriebstemperatur
gebracht werden. Materialien, die aulserhalb der vorgegebenen
Lagerungstemperturgrenzen gelagert werden, konnen dadurch
beschédigt werden und unverwendbar werden.

Der Temperaturbereich fiir die Betriebstemperatur des
Materials ist 60 - 110 °F /16 - 43 °C

Zum FErhalt bester Schweillergebnisse miissen die Materialien in
diesem Temperaturbereich gelagert werden.

Fiir die Bestellung von Folien, den Komponenten “A” und “B”
oder anderen Teile, beachten Sie bitte die Angaben in folgenden
Abschnitten:

e A-3 Folien

* A-4 Komponente

* A-5 Ersatzteile und Materialen

[ SpeedyPacker® ]
Folie Rollenbreite Rollentyp Rollenlédnge Rollengewicht
SP12* 12" | 30cm Flachfolie 3,300’ / 1006m 251b / 11.3kg*
SP19 19" | 48cm Flachfolie 3,300° / 1006m 391b / 17.7kg
SP19x5 19" |/ 48cm Z- Faltung 1,800’ / 549m 281b / 12.7kg
SP19x5AS 19" / 48cm Z-Faltung antistatisch | 1,800’ / 549m 281b / 12.7kg
SP30 30" / 76cm Flachfolie 2,460’ / 750m 46 1b / 20.9kg
SP30AS 30" / 76cm Flachfolie antistatisch | 2,460’ / 750m 46 1b / 20.9kg )

* Far SP30, Lieferung von 2 Rollen pro Karton fiir ein Gesamtgewicht von 50 Ib / 22.6kg. Alle Anderen,

Lieferung von 1 Rolle pro Karton.

25
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

3.5 Systemkomponente (Siehe Abbildungen 3-5, 3-6, 3-7, 3-8)

1.  Hauptschalter SpeedyPacker
Dieser Schalter befindet sich am rechten Fuss des Rahmengestells und
dient zum EIN und AUS-Schalten des SpeedyPacker Insight® Systems.

2.  Netzkabel
Dieses Kabel sorgt fiir die Stromversorgung des leistungsfihigen
Bedientableaus des Verpackungssystems - siehe 3.3 Stromversorgung.

3.  Rahmengestell des Tischgeriits
Auf diesem Rahmengestell sind die Schaumbeuteleinheit und das
Bedientableau installiert. Die Einheit wurde auf einem Tisch installiert
und fertigt Schaumbeutel oder CFTs.

4.  Verstellbares Bodengestell
Auf diesem Rahmengestell sind die Schaumbeuteleinheit und das
Bedientableau (6) installiert. Das System wurde zur Fertigung von
Schaumbeuteln und CFTs mithilfe eines Fordersystems entwickelt. Das
Gestell kann mit einem Motor 24” / 61cm auf- und abgefahren werden,
was dem Bediener das Einlegen und den Ersatz der Folie erleichtert.

5. Abdeckhaube
Diese Kunststoffhaube kann nach oben gedffnet werden, und
ermoglicht somit den Zugang zum SpeedyPacker Insight® System.
Ein Sicherheitsschalter verhindert den Betrieb des Systems bei
geoffneter Abdeckhaube.

6.  LCD-Touchscreen/Bedientableau
Dieser LCD-Touchscreen dient zur Programmierung und Bedienung
des SpeedyPacker Insight® Systems - siehe 5.5.1 Bedientableau.

7.  Direktanwahl-Bedientableau
Auf diesem Bedientableau konnen sechs (6) voreingestellte Funktionen
iiber Tasten direkt angewihlt werden - siehe 5.5.2 Direktanwahl-
Bedientableau.
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

3.5 Systemkomponente (Fortsetz.) (Siehe Abbildungen 3-5, 3-6, 3-7, 3-8)

8. Feste Seitenteile (2)
Diese beiden (2) grauen Kunststoffabdeckungen sind fest angebracht
und diirfen nicht entfernt werden.

9.  Schaltschrank
Er befindet sich auf der Riickseite des Systems und iiberwacht und
steuert den Betrieb des SpeedyPacker Insight® Systems.

Warnung! Stromschlaggefahr. Die Abdeckung des
Schaltschranks nicht 6ffnen.

10. Dispenser Solution System
Dieses selbstreinigende System befordert die Instapak® Losung fiir
die Mischeinheit aus dem Nachfiillbehilter (11) zur Slimline
Mischeinheit (12).

11. Dispenser Solution Nachfiillbehélter
Dieser Nachfiillbehilter enthélt die Instapak® Losung fiir die
Mischeinheit.

12. Slimline Dispenser
Diese Mischeinheit produziert, durch Druck auf eine voreingestellte
Schaumbeuteltaste auf dem Bedientableau des Systems, vorgeformte
Schaumbeutel aus der Mischung der Komponenten “A” und “B”.

13. Slimline Dispenser Halterung
Diese Halterung 148t sich fiir Wartungsarbeiten herausschwenken.

14. Seitenverschweifirolle
MlIt dieser Seitenverschweifrolle wird die rechte Seite des Beutels
wirmeversiegelt.

15. Antriebsrolle
Diese Rolle ist hinter der Seitenverschweif3rolle (13) angebracht und
befordert die Folie durch das System.

16. Antriebsmotor
Dieser Moter treibt die Antriebsrolle an, die die Folie durch das
System befordert.
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3.5 Systemkomponenten (Fortsetz.)

Komponenten - 2
Abb. 3-6
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

3.5 Systemkomponente (Fortsetz.) (Siehe Abbildungen 3-5, 3-6, 3-7, 3-8)

17. Schneiddraht der Querverschweiflung
Der Schneiddraht der Querverschweilung trennt den Schaumbeutel
von der Folienrolle.

18. SchweiBidrahteinheit
Diese Einheit sorgt fiir die Herstellung der oberen und unteren
Schweifnéhte der Schaumbeutel oder CFTs.

19. Vorderer Schweilbalken
Der Schneiddraht der QuerverschweiBung und die oberen und unteren
Schweiflbiander werden gegen diesen Schweil3balken gedriickt.

20. Unterer Schaltschrank
Hier befindet sich die Stromversorgung fiir das leistungsfihige
Schweilverfahren des SpeedyPacker Insight® Systems.
A Hinweis: Der EIN/AUS Schutzschalter, der sich am Eingang
des Stromkabels im Schaltschrank befindet, muss in der EIN
Stellung bleiben. Aufler wenn dies fiir Wartungsverfahren anders
angegeben wurde.

21. Antriebsmotor Schweilbalken
Dieser Motor aktiviert den Schweillbalken, der die Folie gegen den
vorderen Schweiflbalken driickt, um die Schaumbeutel oder CFTs zu
verschweiflen und zu trennen.

22. Entliftungseinheit
Diese Einheit erzeugt kleine Nadellocher auf der Oberfldche der neu
geformten Schaumbeutel oder CFT aus denen die durch den
Schaumstoff enstandenen Ddmpfe entweichen konnen.

A Warnung! Spitze Nadeln. In der Entliiftungseinheit befinden
sich zwei abgedeckte Nadelwalzen mit spitzen Nadeln. Achten
Sie auf deren Position.

23. SpeedyPacker® Folie
Aus dieser Folie wird ein geschlossener Beutel gebildet, in den der
Schaum gefiillt wird.

/\ Hinweis: SieheTabelle 3-4 fiir die lieferbaren SpeedyPacker®
Folientypen.
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3.5 Systemkomponenten (Fortsetz.

—

Spitze Nadeln

Komponenten - 3
Abb. 3-7
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

3.5 Systemkomponente (Fortsetz.) (Siehe Abbildungen 3-5, 3-6, 3-7, 3-8)

24. Folienrollenhalterung
Diese Vorrichtung 146t sich zum leichteren Einsetzen der Folienrolle
ausschwenken. Wenn sie wieder eingerastet ist steht sie zur
Folienspendung bereit und sorgt fiir die korrekte Folienspannung.

25. Tinzerrolle
Diese Vorrichtung zieht die Folie an, wenn sie zu locker 1duft und sorgt
somit fiir konstante Spannung auf der Folienbahn wihrend dem Formen
der Schaumbeutel/CFT und dem Abfiillprozess.

26. Foliensensor
Der Sensor wird zwischen den beiden Folienbahnen angebracht
zur Uberwachung des korrekten Folienlaufs.

27. Pumpsystem (nicht dargestellt - siche Abb. 4-1)
Diese, in die Komponentenbehilter integrierte Pumpen, sorgen fiir die
kontinuierliche Zufuhr der Komponenten in die Mischeinheit.

28. Komponentenschliuche
Diese zwei (2) beheizten Schlduche bilden die Durchflussmoglichkeit
fiir die Komponenten zwischen Pumpen und Slimline Mischeinheit.
Diese Schlduche verfiigen iiber Heizdrihte, welche die “A” und “B”
Komponenten vor der Vermischung in der elektrischen Mischeinheit
auf die richtige Temperatur erwidrmen.

A Hinweis: Die Pumpen fiir die Komponenten “A” und “B” und die
Behilter sind rot und blau gekennzeichnet. Vergewissern Sie sich
immer, dass die Farbe der Pumpe mit der des Komponentenbehilters
(rot fiir Komponente “A” und blau fiir Komponente “B”)
iibereinstimmt.

29. FuBschalter
Der Fufschalter hat verschiedene Funktionen, wie die Herstellung eines
Schaumbeutels, das Spenden der gewihlten Folienlidnge, oder der Start
eines Herstellungszyklus.

A Hinweis: Der Fulschalter muss im Service Menii aktiviert sein.
Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vetreter.
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Systemkomponenten (Fortsetz.)

3.5

A

Spitze Nadeln

Komponenten - 4
Abb. 3-8
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

4.0 Aufstellung
4.1 Aufstellung des Systems

Vergewissern Sie sich in erster Linie iiber Ihren tatsdchlichen Bedarf einer
Verpackungsanwendung, in Absprache mit ihrem Vertriebshéandler oder
Sealed Air Vertreter, um das fiir Sie optimale SpeedyPacker Insight®
Schaumverpackungssystem zu wihlen.

1. Der Aufstellplatz sollte {iber einen ausreichenden sauberen, trockenen
und ebenen Bereich fiir die Durchfiihrung ihrer Verpackungsarbeiten und
Servicearbeiten verfiigen.

*  SpeedyPacker Insight® System - Tischmodell:
* 52.07x30.0°x47.0” / 1.32m x .76m x 1.19m
* 2861b / 130kg
*  SpeedyPacker Insight® System - Standmodell:
* 52.07x38.0”x 79.0-103.0” / 1.32m x .97m x 2.01-2.62m
* 3731b / 170kg
* Instapak® Komponentenbehilter:
* 60L Fass 57cm x 36cm x 36cm “A” - 70kg  “B” - 58kg
* 200L Fass  89cm x 58cm x 58cm “A” - 250kg  “B” - 213kg

* 275 Gal. Beh. 42” x 48” x 48” “A”-2,7501b “B” - 2,200 Ib
* Instapak® Component Containers:

* 15 Gal. Cube 187 x 14” x 14” “A”-1551b “B”-1301b

* 55 Gal. Drum 34” x 23” x 23” “A”-5501b “B”-4701b

* 60L Drum  57cm x 36cm x 36cm “A” - 70kg ~ “B” - 58kg
* 200L Drum 89cm x 58cm x 58cm “A” - 250kg  “B” - 213kg
* 275 Gal. Tote 42” x 48” x 48” “A”-2,7501b “B” - 2,200 1b

2. Das Netzkabel vom Schaltschrank der Schweilleinheit an einen
Stecker mit korrekter Leistung anschlieBen - siehe 3.3 Stromversorgung.
* Netzkabelldnge 12’/ 3.66m

Warnung! Elektroinstallationen diirfen nur nach VDE 0100
erfolgen und sind nur vom Fachpersonal durchzufiihren!

Ein nicht vorschriftsméBig geerdetes System kann zu
elektrischem Stromschlag fiihren.

3. Folienrolle einsetzen - see 5.1 Folienrolleneinsatz.
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4.0 Set-up Product Care

4.1 Aufstellung des Systems (Fortsetz.)

) ) i “A” und ‘B’
Dimensionen der Komponentenbehdlter Komponel:ﬂenpumpen

X Y Behalter der Komponenten

60L Fasser 36m  .74m “A” und “B”
200L Fasser .58m  1.20m

78" - 82"
1.98m - 2.08m

Unterer

Schaltschrank
Netzkabel \
(3.66m)
N

6m Pumpe
Versorgungs-
leitungen (4)

6m Komponenten-

\ schlauch (2)
Tischhohe

.76m - .86m

30"/.76m
Wartung

50" - 54"
1.27m - 1.37m

30"/.76m
Bedienung / Wartung

30"/.76m

30"/.76m Bedienung / Wartung

Bedienung / Wartung 40" /1.02m

30"/ .76m Bedienung / Wartung

Bedienung / Wartung

Aufstellung - Tischmodell
Abb. 4-1
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41 Aufstellung des Systems (Fortsetz.)

“A” und “B”
Dimensionen der Komponentenbehilter Komponentenpumper\
X Y “A” und “B” Kgmponenten- —
60L FaBer  .36m  .74m behalter f
200L FaBer  .58m  1.20m (65 Gal. dargestelt)
76" - 103"
1.93m - 2.62m

6m Pumpe
Versorgungs-
leitungen (4)

Netzkabel
(3.66m)

6m Komponenten-
schlauch (2)

30"/.76m

Unterer
Wartung

53" - 80" Schaltschrank

1.35m - 2.02m

38"/.97m
Bedienung / Wartung

30"/.76m

30" /.76m Bedienung / Wartung

Bedienung / Wartung 40"/1.02m

30"/ 76m Bedienung / Wartung

Bedienung / Wartung

Aufstellung - Standmodell
Abb. 4-2
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4.0 Set-up Product Care

4.2 Typische Aufstellung

Komponente
LA“und ,B*
(60L)

vaag

Tischgestell
(optional)

Typische Aufstellung einer Verpackungslinie mit 60L-Behalter
Abb. 4-3
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4.2 Typische Aufstellung (Fortsetz.)

Kunden-
seitiger
Arbeitsplatz

Kundenseitiges
Forderband

Komponente
“A” und “B”
(200L)

Folienrollen

Typische Aufstellung einer Verpackungslinie mit 200L FaBern
Abb. 4-4
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4.0 Set-up Product Care

4.2 Typische Aufstellung (Fortsetz.)

Tote-on-Tote ™ System (Behalterlinie)
(1000L Behélter)

2 Versorgungslinien

j \ (kundenseitig)

SpeedyPacker
Insight® System

Weiterleitung zu zusétzlichen
Stationen

Typische Aufstellung eines Tote-on-Tote® Systems (Behalterlinie)
mit 1000L Behaltern. Abb. 4-5

I
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5.0 Betrieb

5.1 Folienrolleneinsatz

Die Folienrolle kann auf zwei (2) verschiedene Arten eingesetzt werden:

1. Folienrollenhalterung
Diese Vorrichtung 148t sich zum leichteren Einsetzen der Folienrolle
ausschwenken. Wenn sie wieder eingerastet ist, steht sie zur
Folienspendung bereit und sorgt fiir die korrekte Folienspannung.

2. Folienschiichte
Die gefederten Stifte auf den Follienrollennaben werden in den
beiden (2) Folienschichte eingerastet. Wenn diese eingerastet sind,
stehen sie zur Folienausgabe bereit und sorgen fiir die korrekte
Folienspannung.

Anhand der beiden (2) Knopfe kann der Bediener die Folienrollen leicht
herausnehmen und ersetzen - siehe 5.1.2 Einsatz der Folienrolle auf die
Folienschdchte.




Sealed AirD

5.0 Operation Product Care

5.1 Folienrolleneinsatz (Fortsetz.)

Folienrolleneinsatz - 2 Ausfiihrungen
Abb. 5-1
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5.1.1 Einsatz der Folienrolle auf die Folienrollenhalterung

1. Entfernen des leeren Folienrollenkerns.

*  Abdeckhaube 6ffnen.

* Die Folienhalterung wie folgt 6ffnen: die beiden Griffe
Ergreifen, mit Ihren Daumen die Hebel nach unten driicken,
und dann in Thre Richtung ziehen.

*  Den leeren Folienrollenkern entfernen.

2. Einlegen der neuen Folienrolle.

¢ Sicherstellen, daB die offene Seite der Folie zur rechten Seite
des Gerdits zeigt.

* Rolle mit den TelePlug™ Steckern an beiden Enden der
Folienrolle in die Offnungen am Folienschacht einschieben.

*  Die Folienrolle mit beiden Hinden in die korrekte Position
bringen.

3. Einfiihrung der Folie.

*  Den Folienbeginn von der Rolle abziehen und iiber die
Tinzerwalze ziehen zur Folienspannung.

* Die beiden Folienlagen (2) trennen und um den Sensor und die
Mischeinheit fiihren.

* Beide Folienlagen durch die Entliiftungseinheit zwischen den
vorderen und hinteren Fiihrungsstangen fiihren.

Warnung! Spitze Nadeln. In der Entliiftungseinheit
befinden sich zwei abgedeckte Nadelwalzen mit spitzen
Nadeln. Achten Sie auf deren Position

* Beide Folienlagen durch die Seitenverschweilrolle und
Folienantriebsrolleneinheit ziehen, bis sie von den Rollen
erfasst werden.

*  Die Folie durch den vorderen und hinteren Schweif3balken ziehen.

*  Die Folie nach unten und zur Seite ziehen, um sie gleichméBig
und mittig auf dem Gerét zu verteilen.

Hinweis: Sicherstellen, dass die Folie ganz um die
Mischeinheit lduft und dass die Folie in Kontakt mit der
SeitenverschweiBung liegt.

4. Starten Sie das System erneut.

*  Abdeckhaube schlief3en.

* Folie auf eine bestimmte Testldnge laufen lassen, und einen
Leerbeutel abrufen, um die Qualitit der Schwei3ndhte zu
priifen - siehe 5.2 Schweifinahtkontrolle.

H -~ I
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5.0 Operation Product Care

5.1.1 Einsatz der Folienrolle auf die Folienrollenhalterung (Fortsetz.)

Abdeckhaube
(gedffnet)

Folienbahnensensor

Mischeinheit
Hintere
A Flhrungsstange
Spitze Nadeln!
Entliiftungseinheit ’ Hinterer
Vordere [ Schweilbalken
Flhrungsstange
Seitenverschweillung/ ‘ Folienrolle

Folienantriebsrollen

o
Vorderer i
: j o Folien
SchweiRbalken ya e ~. spanneinheit
// ‘;ﬁ/
»
»

Folienhalterungsoffnungen (2)

(Folieneinsatzposition) Folienrollenhalterung

Folienhalterungshebel (2)) (Position Folienspendung)

Folienrolleneinsatz - Folienrollenhalterung
Abb. 5-2
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5.1.2 Einsatz der Folienrollen auf die Folienschachte

1. Entfernen des leeren Folienrollenkerns.
e Abdeckhaube 6ffnen.
*  Durch Eindriicken der Knopfe am Folienrollenhalter die
TelePlug™ Rollenstecker 16sen.
¢ Den leeren Folienrollenkern entfernen.

2. Einlegen der neuen Folienrolle.
¢ Sicherstellen, da3 die offene Seite der Folie zur rechten Seite
des Gerits zeigt.
* Rolle mit den TelePlug™ Steckern an beiden Enden der
Folienrolle in die Offnungen am Folienschacht einschieben.
* Die gefederten Sifte werden in ihre korrekte Position einrasten.

3. Einfiihrung der Folie.

*  Den Folienbeginn von der Rolle abziehen und vor der unteren
Walze vorbeiziehen.

* Die Folie iiber die Tidnzerwalze ziehen, zur Folienspannung.

* Die beiden Folienlagen (2) trennen und um den Sensor und die
Mischeinheit fiihren.

Beide Folienlagen durch die Entliiftungseinheit zwischen den

vorderen und hinteren Fiihrungsstangen fiihren.

A Warnung! Spitze Nadeln. In der Entliiftungseinheit
befinden sich zwei abgedeckte Nadelwalzen mit spitzen
Nadeln. Achten Sie auf deren Position.

* Beide Folienlagen durch die Seitenverschweifrolle und
Folienantriebsrolleneinheit ziehen, bis sie von den Gummirollen
erfasst werden.

* Die Folie durch den vorderen und hinteren Schweifbalken ziehen.

* Die Folie nach unten und zur Seite ziehen, um sie gleichmifBig
und mittig auf dem Gerét zu verteilen.

AHinweis: Sicherstellen, dass die Folie ganz um die
Mischeinheit lduft und dass die Folie in Kontakt mit der
Seitenverschweilung liegt.

S. Starten Sie das System erneut.
*  Abdeckhaube schlief3en.
*  [Folie auf eine bestimmte Testlinge laufen lassen, und einen
Leerbeutel abrufen, um die Qualitdit der Schweifindhte zu
priifen - siehe 5.2 Schweifinahtkontrolle.
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5.0 Operation Product Care

5.1.2 Einsatz der Folienrolle auf die Folienschachte (Fortsetz.)

Abdeckhaube

Tanzer-
rolle

Folien .
Sensor )
_ o = Hintere
Mischeinheit ‘ Fuhrungsstange
A Hinterer
Spitze Nadeln! Schweilbalken
Entliftungseinheit
Vordere ‘ Untere
Flhrungsstange Fuhrungsrolle
Seitenverschweilung/
Folienantriebsrollen
Folien-
Vorderer schacht
Schweillbalken /
f Folienrolle

Folienrolleneinsatz - Folienschachte
Abb. 5-3
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5.2

Priifung der VerschweiBungen

Bei eingeschaltetem System, mit eingelegter Folie, oder nach einer
Storungsbehebung, erscheint die Taste mit dem Symbol Folienzufuhr
auf dem Bildschirm.

Zum Uberpriifen der Verschweifungen:

* Die Taste mit dem Symbol Folienzufuhr auf dem Bedientableau
driicken.

* Das System startet den Folienlauf und die VerschweiBungen.

*  Qualitét der VerschweiBBungen iiberpriifen, unter Beriicksichtigung
folgender Punkte:
* Die VerschweiBungen wurden korrekt geformt.
* Die VerschweiBBungen haben die beiden Folienbahnen korrekt

zusammengeschweif3t.

* Die VerschweiBBungen sind nicht durchgeschmolzen.

System bereit zur Produktion von Schaumbeuteln - siehe:
e 5.8.2 Produktion von Schaumbeuteln (FIB) oder
Endlos-Schaumpolsterketten (CFT).




Sealed Aer

5.0 Operation Product Care

5.2 Prifung der VerschweiBBungen (Fortsetz.)

Touchscreen Folien-
Start lauf Hauptbildschirm fiir Kombibetrieb

der Ldcher)

Quer; Entliiftung
verschweﬂ&ung\ A&r_gréﬁerte Darstellung

Entliftung

(VergroRerte Darstellung
der Locher)
aled érler
se Sl

\ Seiten-

verschweillung

Quer-
verschweiBung

Uberpriifung der VerschweiBungen
Abb. 5-4
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5.3 Nachfiillen Instapak® Dispenser Solution

WARNUNG: Tragen Sie immer eine Schutzbrille und
Schutzhandschuhe bei dem Umgang mit Instapak® Dispenser
Solution, den Komponentenbehiltern, Pumpen, Schliduchen,
oder bei jeglichem Kontakt mit chemischen Komponenten.
Siehe mitgelieferte Sicherheitsdatenblitter (SDS).

Benotigte Ausstattungen:
*  Augenschtuz
*  Schutzhandschuhe

1. Auffiillen des Instapak® Dispenser Solution Behilters.
¢ Deckel vom Behilter entfernen.
* Den Behiilter vorsichtig auffiillen, ohne dabei die Instapak®
Dispenser Solution zu verschiitten.

A Hinweis: Darauf achten, daf} der Behilter nicht tiberfiillt
wird.

¢ Behilter wieder mit dem Deckel schlieBBen.

2. Die RESET Taste (“Zuriick zum Hauptbildschirm”) auf dem
Bedientableau des Systems driicken, um das Geriit
zuriickzusetzen.

A Hinweis: Der Vorratsbehilter ist noch nicht vollstindig leer,
wenn die Fehlermeldung DISPENSER SOLUTION LEER
erscheint. Der Fiillstand der Dispenser Solution muf} hoher sein
als der Fiillstand der Pumpe, damit das Gerit ordnungsgemaf
arbeiten kann.
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5.0 Operation Product Care

5.3 Nachfiillen Instapak® Dispenser Solution (Fortsetz.)

Instapak® Dispenser
Solution

Behalter-
deckel

Dispenser Solution
Behalter

Nachfiillen Instapak® Dispenser Solution
Abb. 5-5
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5.4 Wechsel der Komponenten “A” und “B”

WARNUNG: Tragen Sie immer eine Schutzbrille und
Schutzhandschuhe beim Umgang mit der Instapak® Dispenser
Solution, dem Instapak® Spiilreiniger, Komponentenbehilter,
den Pumpen, Schlduchen, oder bei jeglichem Kontakt mit
den Komponenten “A” und “B”.

Benotigte Werkzeuge und Ausstattungen:
* Augenschtuz

*  Schutzhandschuhe

*  Spundschliissel

1. Hauptschalter des SpeedyPacker® auf AUS stellen.

Wechsel des Komponentenbehilters.

e  Den leeren Komponentenbehilter herausnehmen, um Platz fiir
den neuen Behilter zu schaffen.

*  Neuen vollen Komponentenbehilter neben den leeren Behilter
stellen.

*  FEine Folie oder einen anderen Kunststoff zum Auffangen der
Tropfen zwischen die beiden (2) Behélter stellen.

*  Den neuen Behilter mit einem Spundschliissel 6ffnen.

e Die Pumpengriffe ergreifen und die Pumpe aus dem leeren
Behilter heben.

VORBEUGENDE INFORMATION ZUR VERMEIDUNG
EVENTUELLER SCHADEN

A ACHTUNG: Pumpe “A” darf nicht in den Behilter “B”
oder umgekehrt gestellt werden. Dies wiirde die Pumpe
beschadigen und den vollen Behiilter mit den Komponenten
kontaminieren. In diesem Fall, den kontaminierten Behilter
NICHT verschliessen und sofort Sealed Air benachrichtigen.

A Die Pumpe NICHT auf den Kopf stellen. Hierbei kann die
Komponente in den Pumpenmotor flieBen und groen Schaden
anrichten.

A Die Pumpe NICHT auBerhalb des Behiilters lagern. Wenn
die Pumpe frei gelagert wird, werden die Reste der Komponente
“A” kristallisieren und die Pumpe wird beschidigt!

(Fortsetzung auf der nédchsten zweiten Seite)
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5.4 Wechsel der Komponenten “A” und “B” (Fortsetz.)

Pumpe Pumpe

Griffe (2)

Pumpen-
zylinder

Filter-
\/_ sieb

A

Voller
Komponenten-
behélter

Leerer
Komponentenbehélter

Folie zum Abtropfen

Wechsel der Komponenten ,,A“ und ,,B“ (200L Fass)
Abb. 5-6
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5.4 Wechsel der Komponenten “A” und “B” (Fortsetz.)

2. Wechsel der Komponente (Fortsetz.)

*  Das Filtersieb unterhalb der Pumpe kontrollieren. Eventuell
Verstopfungen oder Verschmutzungen mit einem Papiertuch
entfernen.

*  Die Pumpe sofort in den vollen Behilter eintauchen.

A Hinweis: Wenn der Fiillstand vom Fass nicht automatisch
aktualisiert wird, dann im Bedienermenii den Systemstatus
wdhlen. Taste PLUS (+) fiir 4 Sekunden driicken, zum
Zuriicksetzen von Fass ,,A* auf VOLL. Taste MINUS (-)
fiir 4 Sekunden driicken, zum Zuriicksetzen von Fass “B”
auf VOLL - Siehe 5.17.12 Systemstatus.

. Kontrollieren, ob der Behélter auch tatsdchlich leer ist, diesen
schliefen und entfernen.

A Hinweis: Sollte der Behilter nicht ganz leer sein, siche
Empfehlungen fiir den sicheren Umgang mit Instapak®
Foam-in-Place Chemikalien.

3. Hauptschalter des SpeedyPacker® auf EIN stellen.
*  Warten bis das System warm gelaufen ist.
¢ Einen Schaumbeutel anfertigen und die Qualitit iiberpriifen.
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(absichtlich frei gehalten)
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5.5 Bedientableau/ LCD Touchscreen

Auf dem System befinden sich zwei (2) Bedientableaus:

1. Das Haupt- Bedientableau dient zur Bedienung und Programmierung
des SpeedyPacker Insight® Systems - siche 5.5.1 Bedientableau.

2. Das Direktanwahl-Bedientableau mit sechs (6) voreingestellten
Funktionen, dient zur Bedienung des SpeedyPacker Insight®
Systems - siehe 5.5.2 Direktanwahl-Bedientableau.

Aktivieren und deaktivieren bestimmter Funktionen

Das SpeedyPacker Insight® System verfiigt {iber eine bestimmte Anzahl von
Funktionen, die aktiviert (EINgeschaltet) oder deaktiviert (AUSgeschaltet)
werden konnen. Diese Einstellung wird von dem Sealed Air Vertreter, wihrend
der Installation des Systems bei dem Endnutzer durchgefiihrt.

In den folgenden Abschnitten und Anweisungen wird immer darauf
hingewiesen, ob es sich um eine optionale Funktion handelt, anhand

der Bermerkungen “wenn aktiviert” oder “muss aktiviert sein”.

In den Abbildungen werden alle aktivierten Funktionen dargestellt und
als solche gekennzeichnet.

A Hinweis: Eine deaktivierte Funktion wird nicht auf dem Bildschirm
erscheinen.
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5.0 Operation Product Care

5.5 Bedientableau/ LCD Touchscreen (Fortsetz.)

Bedientableau/ LCD Touchscreen
Abb. 5-7
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5.5.1 Bedientableau/ LCD Touchscreen

Das Haupt - Bedientableau dient zur Bedienung und Programmierung des
SpeedyPacker Insight® Systems.

1. LCD-Touchscreen
Auf diesem Bildschirm kann der Bediener Informationen abrufen,
wie voreingestellte Funktionen, Meniis, Produktionsstillstéinde,
und Wartungshinweise.

Der Bediener kann auf dem Touchscreen auch Informationen
eingeben und verschiedene Hauptbildschirme oder Produktionsarten
wihlen und Voreinstellungen dndern.

2. STOP-TASTE
Diese rote Taste stoppt alle Funktionen des Systems.

A Hinweis: Die STOP-Taste unterbricht nicht die
Stromversorgung des Systems.

A Hinweis: Eine laufende FIB- oder CFT-Herstellung wird trotz
des Drucks der STOP-Taste mit geringer Schaummenge
fertiggestellt.




Sealed Aer
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5.5.1 Bedientableau/ LCD Touchscreen (Fortsetz.)

Bedientableau/ LCD Touchscreen (Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb)
Abb. 5-8
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5.5.2 Direktanwahl- Bedientableau/ LCD Touchscreen

Das Direktanwahl-Bedientableau befindet sich auf der Vorderseite des
Systems und dient zur Bedienung des SpeedyPacker Insight® Systems.

1. Voreingestellte Tasten (6)
Diese sechs (6) Tasten ermdglichen dem Bediener eine Direktanwahl
der ersten sechs (6) Fertigungsprogramme, die im Kombi-Betrieb auf
dem Bedientableau angezeigt werden. Diese beinhalten die
Herstellung von Schaumbeuteln (FIB), Endlos-Schaumpolsterketten
(CFT), oder den Szenen-Betrieb.

A Hinweis: Im Handbetrieb funktionieren die voreingestellten
Tasten (6) weiterhin im Kombi-Betrieb. Die voreingestellten
Tasten (6) werden die Herstellung fortfahren, in dem letzten
Kombi-Betrieb der auf dem Bildschirm angezeigt wurde - siehe
5.8 Kombi-Betrieb.

2. STOP-TASTE
Diese rote Taste stoppt alle Funktionen des Systems.

A Hinweis: Die STOP-Taste unterbricht nicht die Stromversorgung
des Systems.

A Hinweis: Eine laufende FIB oder CFT Herstellung wird trotz
des Drucks der STOP -Taste mit geringer, Schaummenge
fertiggestellt.
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5.56.2 Direktanwahl- Bedientableau/ LCD Touchscreen (Fortsetz.)

SPEEDYPACKER
INSIGHT'

Direktanwahl- Bedientableau / LCD Touchscreen
Abb. 5-9
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5.6 Start

1A. Startseite mit Firmenzeichen
Das Sealed Air Firmenzeichen erscheint iiber dem Fortschrittsbalken.

A Hinweis: Wenn Visuelle Diagnosen aktiviert ist, wird dem
Bediener die Visuelle Diagnosen-Seite (2B) angezeigt.

1B. Startseite mit Visuellen Diagnosen
Auf dieser Seite werden detaillierte Informationen iiber das System
angezeigt. Der Fortschrittsbalken wird sich wihrend dem Hochfahren
des Systems auffiillen.

/\ Hinweis: Durch beriihren des Bildschirms wird die Anzeige vor
und zuriick springen zwischen der Visuellen Diagnosen-Seite
und der Startseite (2A).

2. Startseite 3
AnschlieBend erscheint die Seite fiir die Folienzufuhr und die
Uberpriifung der Verschweifiungen.
*  Ein Druck auf die hinterleuchtete Folienzufuhr-Taste 16st die
Folienzufuhr aus.

3. Startseite 4
Nach dem Durchlauf der Folie, wird die Taste Uberpriifung Folie
hinterleuchtet.
+  Uberpriifung der korrekten VerschweiBungen - siehe 5.2
Uberpriifung der Verschweifiungen.

/\ Hinweis: Die Taste Uberpriifung Folie dient nur zur Information
und ist zur Anwahl deaktiviert.

4. Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb
Nach 4 Sekunden erscheint automatisch der Hauptbildschirm fiir
Kombi-Betrieb.

A Hinweis: Der Hauptbildschirm Handbetrieb erscheint wenn er

aktiviert ist und als letzter Hauptbildschirm verwendet
wurde - siehe 5.7 Hauptbildschirme.
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5.6 Start (Fortsetz.)

SealedAwD —

Product Care

Startseiten
Abb. 5-10
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5.7 Hauptbildschirme

Der Hauptbildschirm zeigt die angewéhlten voreingestellten
Herstellungsarten, wie Schaumbeutel (FIB) und/oder
Endlos-Schaumpolsterketten (CFT) an.

Es stehen zwei (2) Hauptbildschirme zur Verfiigung.

1. Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb
Dieser ermoglicht dem Bediener eine Wahl zwischen voreingestellten
BeutelgroBen und Fiillmengen fiir FIB und CFT.

Siehe unten:

e 5.8.1 Beschreibung des Kombi-Betrieb-Hauptbildschirms.

e 5.8.2 Produktion von FIB oder CFT im Kombi-Betrieb.

*  5.8.3 Bearbeitung der FIB Voreinstellungen.

*  5.8.4 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs.

e 5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte
CFTs.

2. Hauptbildschirm fiir Handbetrieb (muss aktiviert sein)
Dieser ermoglicht dem Bediener die Herstellung von einzelnen
Schaumbeuteln (FIB) in zahlreichen angezeigten Gréen und
Schaumfiillmengen, ohne sich dabei durch den Schaumbeutel-
bearbeitungsprozess durchzuarbeiten zu miifen. Der Bediener
wiihlt eine Foliengrofe und eine Schaumfiillmenge, und schon wird
der Beutel hergestellt.

/\ Hinweis: Wenn der Handbetrieb aktiviert ist, wird links auf dem
Hauptbildschirm eine Wahltaste zur Hauptbildschirmwahl

angezeigt, zum Wechseln zwischen den beiden (2).

A Hinweis: Im Handbetrieb konnen nur Schaumbeutel (FIB)
hergestellt werden.
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5.7 Hauptbildschirme (Fortsetz.)

Handbetriebs-
anwahl USER2 @@ B useRs

H n

Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb
Anzeige der
gewahlten Lange

Hauptbildschirm
fur Handbetrieb ﬁ | 8” | 10” | 12 | 147 | 16 | 18”
| 20” | 2" o4 I | 26” | 28" | 30" I

O% 5% 10% 15% 20% 25%
30% 35% 40% 45% 50% 55% I

Kombi-Betrieb-anwahl

Hauptbildschirme fiir Kombi-Betrieb und Handbetrieb
Abb. 5-11

63 SpeedyPacker
Insight®



SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

5.8 Kombi-Betrieb.
5.8.1 Beschreibung des Kombi-Betrieb-Hauptbildschirms

Im Kombi-Betrieb werden die voreingestellten Gréfen und Fiillmengen fiir
die FIB und CFT wihrend der ersten Inbetriebnahme von dem Sealed Air
Vertreter programmiert.
Hinweis: Nur die Tasten der aktivierten Funktionen werden auf
dem Bildschirm erscheinen.

1. FIB-Taste
Durch Driicken einer FIB Taste wird ein voreingestellter Beutel in
voreingestellter Grofle mit vordefinierte Fiillmenge hergestellt. Auf
dem hier dargestellten Bildschirm sind vier (4) voreingestellte FIB
angezeigt.

2. CFT-Taste
Durch Driicken einer CFT Taste wird eine Reihe voreingestellter
Endlos-Schaumpolsterketten mit vorprogrammierter
Polsterkettengrofle, Menge und Fiillmenge hergestellt. Auf dem hier
dargestellten Bildschirm sind vier (4) voreingestellte CFT angezeigt.
/\ Hinweis: CFTs mit verschiedenen Polsterkettenlingen sind
speziell entwickelte CFTs.

3. HANDBETRIEB -TASTE (muss aktiviert sein)
Durch Driicken der Taste ,,Beutel/Lineal* erscheint der
Hauptbildschirm vom Handbetrieb - siehe 5.9 Handbetrieb.
Hinweis: Der Hauptbildschirm vom Handbetrieb muss durch
den Sealed Air Vertreter bei der ersten Inbetriecbnahme
programmiert werden. Wenn er nicht aktiviert ist, wird die
Taste nicht angezeigt sein.

4. SZENEN-BETRIEB -TASTE (muss aktiviert sein)

Durch Driicken der Taste “Beutel mit Pfeilen” wird eine

voreingestellte Reihe von Schaumbeuteln und Schaumpolsterketten

mit Pause(n) hergestellt - siche 5.10 Szenen-Betrieb.
Hinweis: Der Szenen-Betrieb-Bildschirm muss durch den
Sealed Air Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme
programmiert werden. Wenn er nicht aktiviert ist, wird die
Taste nicht angezeigt sein.

5. FOLIENZUFUHR -TASTE
Durch Driicken der Folienrollen-Taste wird die Folienzufuhr
ausgelost.

(Fortsetzung auf der ndchsten zweiten Seite)
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5.8.1 Beschreibung des Kombi-Betrieb-Hauptbildschirms (Fortsetz.)
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Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb - 1
Abb. 5-12
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5.8.1 Beschreibung des Kombi-Betrieb-Hauptbildschirms (Fortsetz.)

6. EDITIER -TASTE (Muss aktiviert sein)

Durch Driicken der ,,Beutel/Stift“-Taste kann der Bediener FIB und
CFT Voreinstellungen dndern.

/\ Hinweis: Die Bearbeitungsfunktion muss von dem Sealed Air
Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme aktiviert werden. Wenn
sie nicht aktiviert ist, wird die Taste nicht angezeigt.

Siehe 5.8.3 Bearbeitung FIB Voreinstellungen, 5.8.4 Bearbeitung der
Voreinstellungen fiir einfache CFTs, und 5.8.5 Bearbeitung der
Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs.

7. AB/AUF Pfeiltasten
Durch Driicken der Pfeiltasten erscheinen Bildschirme anderer
FIB/CFT Voreinstellungen.

Hinweis: Die Pfeiltasten sind nur eingeblendet wenn andere
Seiten mit Voreinstellungen verfiigbar sind.

8. Nummer des Kombi-Betrieb-Bildschirms mit Voreinstellungen
Wenn mehrere Bildschirme fiir FIB und CFT Voreinstellungen
verfiigbar sind, gilt diese kleine Nummer als Identifizierung fiir
den dargestellten Bildschirm.

9. BEDIENER -TASTE (Muss aktiviert sein)

*  Das Driicken der “Schliissel-Taste” ermoglicht den Zugang zum
Bediener-Menii.

¢ Das Driicken der “Schliissel-Taste” fiir 3-6 Sekunden, bis zum
Erscheinen eines gelben Rahmens ermoglicht den Zugang zur
Seite der Visuellen Diagnosen - siehe 5.11 Beschreibung der
Seite der Visuellen Diagnosen.

¢ Das Driicken der “Schliissel-Taste” fiir mehr als 6 Sekunden,
bis zum Erscheinen eines griinen Rahmens ermdglicht den
Zugang zum Diagnosen Menii.

/\ Hinweis: Die Visuellen Diagnosen und das Diagnosen Menii
miissen durch den Air Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme
aktiviert werden.

10. Message Line
Wenn das System eine Meldung sendet, wie Einstellungsmodus oder
Einfacher Verschweiffungs- und Schneid- Modus, wird diese oben in
der Mitte des Bildschirms in Rot erscheinen.

11. HOME -TASTE (nicht funktionsfahig)

Diese Taste wird zurzeit nicht benutzt und ist nicht funktionsfihig.
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5.8.1 Beschreibung des Kombi-Betrieb-Hauptbildschirms (Fortsetz.)

Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb - 2
Abb. 5-13
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5.8.2 Produktion von (FIB) und (CFT) im Kombi-Betrieb
1. FIB oder CFT - Taste wihlen und driicken.
* Indiesem Fall wird ein 20” FIB mit 35% Fiillmenge angewéhlt.

2. Herstellung des FIB oder der CFT.
* In diesem Fall wird ein 20” FIB mit 35% Fiillmenge hergestellt.

A Hinweis: Eine Taste kann bis zu 99mal hintereinander
gedriickt werden.

Siehe 8.3 Bearbeitung FIB Voreinstellungen und 5.8.4 Bearbeitung
der Voreinstellungen fiir einfache CFTs,
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5.0 Operation Product Care

5.8.2 Produktion von (FIB) oder (CFT) im Kombi-Betrieb (Fortsetz.)

20" FIB mit
35% Flllmenge

Produktion von (FIB) oder (CFT) im Kombi-Betrieb
Abb. 5-14
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5.8.3 Bearbeitung der FIB Voreinstellungen

Zur Bearbeitung der FIB Voreinstellungen muss die Option durch ihren Sealed Air
Vertreter bei der ersten Inbetriebnahmen aktiviert werden.

1. Driicken Sie die EDITIER - Taste.

2. Wabhl des zu bearbeitenden FIB.
* Driicken Sie auf die FIB -Taste des zu bearbeitenden Beutels.
* In dem dargestellten Fall handelt es sich um einen Beutel von
16” mit einer Fiillmenge von 30%.

3. Einstellung der Beutellinge.
¢ Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur

Einstellung der Folienlidnge.

A Hinweis: Es stehen Beutelldingen von 8” - 78” / 23cm - 198cm
zur Verfiigung.

A Hinweis: Die Taste anhaltend driicken, zum Schnelldurchlauf
der Beutelldngen.

* Hier wurde die Beutelldnge von 16” auf 21" geéndert.

(Fortsetzung auf der nédchsten zweiten Seite)

H



Sealed Aer

5.0 Operation Product Care

5.8.3 Bearbeitung der FIB Voreinstellungen (Fortsetz.)

Bearbeitung der FIB Voreinstellungen - 1
Abb. 5-15
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5.8.3 Bearbeitung der FIB Voreinstellungen (Fortsetz.)

4. Einstellung der Fiillmenge.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung der Fiillmenge.
/\ Hinweis: Die Fiillmenge kann zwischen 0% - 99%
eingestellt werden.
Hinweis: Die Taste anhaltend driicken, zum
Schnelldurchlauf der Fiillmengen.
* Hier wurde die Fiillmenge von 30% auf 45% geidndert
/\ Hinweis: Bei Anderung der Fiillmenge wird in der Mitte
des Bildschirms ein neues Bild eingeblendet, das die
gewihlte Fiillmenge darstellt.

5. Hinzufiigen mehrerer benétigter Schaumbeutel-

Fertigungsprozesse. (Muss aktiviert sein).

* Driicken Sie auf die 3-BEUTEL-Taste.

e  Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung der Beutelanzahl die jedes Mal wenn diese
Voreinstelllung angewéhlt wird hergestellt werden soll.

* In diesem Fall wurde die Anzahl auf 4 Beutel eingestellt.

*  Driicken Sie die SPEICHER -Taste (Hiakchen-Symbol).

/\ Hinweis: Ein kleines 3-Beutel-Symbol erscheint neben den
Voreinstellungen auf dem Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.

6. Hinzufiigen einer Zeitverzogerung zwischen den Beuteln,

falls benotigt. (Muss aktiviert sein).

» Die ZEITVERZOGERUNGS -Taste driicken (Uhr-Symbol).

e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung der Zeitverzégerung, in Sekunden, zwischen jedem
hergestellten FIB.

* Hier wurde eine Zeitverzogerung von 7 Sekunden zwischen
jedem vierten (4) Beutel eingestellt.

*  Driicken Sie die SPEICHER -Taste (Hiakchen-Symbol).

/\ Hinweis: Ein kleines Uhr-Symbol erscheint neben den
Voreinstellungen auf dem Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.

(Fortsetzung auf der ndchsten zweiten Seite)
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5.8.3 Bearbeitung der FIB Voreinstellungen (Fortsetz.)
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Bearbeitung der FIB Voreinstellungen - 2
Abb. 5-16
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5.8.3 Bearbeitung der FIB Voreinstellungen (Fortsetz.)

7. Anderung oder Hinzufiigen eines FIB-Namens.
* Auf den Beutelnamen oder das Feld oben auf dem Bildschirm
driicken, wenn kein Name vorhanden ist.
* Ein alphanumerischer Tastenbereich erscheint.
*  Den neuen Namen eingeben und mit Enter bestitigen.
* Hier wurde der Name von keinem Namen auf SKU 1233 geéndert.

8. Datei speichern.
* Driicken Sie die SPEICHER -Taste (Héakchen-Symbol) zum
Speichern der Datei.

/\ Hinweis: Beim Speichern wird die vorherige
Beutevoreinstellungsdatei iiberschrieben.

9. Zuriick zum Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.
* Diriicken Sie erneut die SPEICHER -Taste (Hikchen-Symbol),
um zum Hauptbildschirm Kombi-Betrieb zurlickzukehren.
*  Der Hauptbildschirm Kombi-Betrieb erscheint.

AHinweis: Kleines Mehrfach-Beutel und Uhr-Symbol.




Sealed Aer

5.0 Operation Product Care

5.8.3 Bearbeitung der FIB Voreinstellungen (Fortsetz.)
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SKU 1233

Bearbeitung der FIB Voreinstellungen - 3
Abb. 5-17
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5.8.4 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs

Zur Bearbeitung der Voreinstellungen der einfachen CFTs muss die Option
durch Thren Sealed Air Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme aktiviert werden.

/\ Hinweis: Auf dem Hauptbildschirm Kombi-Betrieb sind die
einfachen CFTs mit gleichen Polsterkettenlédngen und die
speziell entwickelten CFTs mit verschiedenen Polsterkettenlingen
dargestellt.

1. Driicken Sie die EDITIER -Taste.

2. Wahl der zu bearbeitenden CFT.
e Driicken Sie auf die CFT -Taste der zu bearbeitenden CFT.
e Hier wurde die CFT mit einem Durchmesser von 3” und 4
Polsterketten dargestellt.

3. Einstellung des Polsterketten-Durchmessers.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung des Polsterkettendurchmessers.

A Hinweis: Es stehen CFT-Durchmesser von 2.5 - 5.0/
6.5cm - 13cm zur Verfiigung.

¢ Hier wurde der Polsterketten-Durchmesser von 3 auf 2,5”
gedndert

(Fortsetzung auf der nédchsten zweiten Seite)
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5.8.4 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs (Fortsetz.)

Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs - 1
Abb. 5-18
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5.8.4 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs (Fortsetz.)

4. Einstellung der Polsterkettenanzahl.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur

Einstellung der Polsterkettenanzahl.

Hinweis: Die Taste anhaltend driicken, zum Schnelldurchlauf
der Polsterkettenanzahl.
* Hier wurde die Polsterkettenanzahl von 4 auf 3 geédndert.

/\ Hinweis: Bei Anderung der Polsterkettenanzahl wird in der
Mitte des Bildschirms ein neues Bild eingeblendet, das die
Polsterkettenanzahl darstellt.

/\ Hinweis: Es konnen bis zu 100 Polsterketten einem
Abschnitt hinzugefiigt werden.

5. Hinzufiigen mehrerer benétigter CFT-Fertigungsprozesse.

(Muss aktiviert sein).

*  Driicken Sie auf die 3-Beutel-Taste.

e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung der CFT-Anzahl die jedes Mal wenn diese
Voreinstelllung angewihlt wird hergestellt werden soll.

* In diesem Fall wurde die Anzahl auf 3 CFTs eingestellt.

*  Driicken Sie die SPEICHER -Taste (Héakchen-Symbol).

/\ Hinweis: Ein kleines 3-Beutel-Symbol erscheint neben den
Voreinstellungen auf dem Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.

6. Hinzufiigen einer Zeitverzéogerung zwischen den CFT, falls
benotigt. (Muss aktiviert sein).

» Die ZEITVERZOGERUNGS-Taste driicken (Uhr-Symbol).

e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung der Zeitverzogerung, in Sekunden, zwischen jeder
hergestellten CFT.

* Hier wurde eine Zeitverzogerung von 5 Sekunden zwischen
jeder dritten (3) CFT eingestellt.

*  Driicken Sie die SPEICHER -Taste (Héakchen-Symbol).

/\ Hinweis: Ein kleines Uhr-Symbol erscheint neben den
Voreinstellungen auf dem Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.

(Fortsetzung auf der néchsten zweiten Seite)
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5.8.4 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs (Fortsetz.)

Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs - 2
Abb. 5-19
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5.8.4 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs (Fortsetz.)

7. Anderung oder Hinzufiigen eines CFT-Namens.

¢ Auf den Beutelnamen oder das Feld oben auf dem Bildschirm
driicken, wenn kein Name vorhanden ist.

* Ein alphanumerischer Tastenbereich erscheint.

¢ Geben Sie den neuen Namen ein und driicken Sie die
SPEICHER -Taste (Hdkchen-Symbol).

e Hier wurde der Name von keinem Namen auf 2.5 D 3X5 SEC
gedndert.

8. Datei speichern.
*  Driicken Sie die SPEICHER-Taste (Hikchen-Symbol) zum
Speichern der Datei.

/\ Hinweis: Beim Speichern wird die vorherige
Beutevoreinstellungsdatei tiberschrieben.

9. Zuriick zum Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.
*  Driicken Sie die SPEICHER-Taste (Hakchen-Symbol), um
zum Hauptbildschirm Kombi-Betrieb zuriickzukehren.
»  Der Hauptbildschirm Kombi-Betrieb erscheint.
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5.8.4 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs (Fortsetz.)

e

A|BIC|DIE[FIG[HII|I[K|L[M

2.5D 3X 5SEC

| 8

©

%

2.5D 3x 5SEC

—
3.0
x2

Bearbeitung der Voreinstellungen fiir einfache CFTs - 3
Abb. 5-20
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs

Zur Bearbeitung der speziellen CFT Voreinstellungen muss die Option durch
Thren Sealed Air Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme aktiviert werden.

Speziell entwickelte CFTs haben verschiedene Lingen. Einfache CFTs haben
gleiche Langen.

Bei der Bearbeitung wird jeder Polsterkettenabschnitt mit gewiinschtem
Durchmesser und gewiinschter Linge separat parametriert. Es kann auch ein
flacher Abschnitt ohne Schaumfiillung parametriert werden.

1. Driicken Sie die EDITIER -Taste.
2. Wahl der zu bearbeitenden speziell entwickelten CFT.
* Driicken Sie auf die Taste des zu bearbeitenden speziell

entwickelten CFTs.

/\ Hinweis: Mit der Taste der spezielle entwickelten CFTs
konnnen gestaffelte Polsterkettenbreiten abgerufen werden.

3. Alles Loschen ausser einer existierenden Polsterkette.
e Auf das rote “X” driicken zum Loschen aller Werte, ausser
eines Polsterkettenabschnitts.

(Fortsetzung auf der néchsten zweiten Seite)
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs (Fortsetz.)

Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs - 1

Abb. 5-21
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs (Fortsetz.)

4. Einstellung des Polsterkettendurchmessers der ersten
Polsterkette.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung des Polsterkettendurchmessers.

/\ Hinweis: Es stehen Polsterketten-Durchmesser von
2.5”-5.0"/6.5cm - 13cm zur Verfiigung.

¢ Hier wurde der Polsterketten-Durchmesser von 2,5 auf
3,0” / 64mm to 76mm geindert.

5. Einstellung der Polsterkettenlinge.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung des Polsterkettenldnge.

/\ Hinweis: Es stehen folgende Polsterketten-Langen zur
Verfiigung: 4.0, 8.0”, 12.0”, oder 16.0” / 100mm, 200mm,
300mm, oder 400mm.

* Hier wurde die Polsterketten-Lénge von 300mm auf 400mm
gedndert

6. Hinzufiigen eines Folienzwischeraums - falls benéotigt
* Hiermit wird ein Folienzwischenraum ohne Schaum zwischen
dem laufenden Abschnitt und dem
nichsten Polsterkettenabschnitt erzeugt.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zum
Hinzufiigen eines Folienzwischenraums.
* Hier wurde ein Folienzwischenraum von 76mm hinzugefiigt.

A Hinweis: Die Taste anhaltend driicken, zum
Schnelldurchlauf der Zwischenraumgrofen.

(Fortsetzung auf der néchsten zweiten Seite)
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs (Fortsetz.)

Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs - 2
Abb. 5-22
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs (Fortsetz.)

7. Hinzufiigen einer weiteren Polsterkette oder Packeinheit

* Auf die Taste ABSCHNITT HINZU (+) driicken, zum Hinzufiigen
eines neuen Polsterkettenabschnitts.

e Schritt 4 zur Einstellung des Polsterkettendurchmessers
wiederholen - falls benétigt.

*  Schritt 5 zur Einstellung der Polsterkettenbreite wiederholen -
falls benétigt.

e Schritt 6 zum Einfiigen eines Folienzwischenraums vor der
nichsten Polsterkette wiederholen - falls benotigt.

*  Zun Hinzufiigen mehrerer gleicher Polsterketten, die Tasten
Plus (+) und Minus (-) driicken, zur Wiederholung der gleichen
Polsterkette.

e Hier wurden zwei (2) Polsterketten mit Durchmesser 2.5”,
Linge 12” hinzugefiigt, mti 0” Zwischenraum.

8. Hinzufiigen einer weiteren Polsterkette oder Packeinheit,

falls benotigt.
Auf die Taste POLSTERKETTE HINZU (+) driicken, zum
Hinzufiigen einer neuen Polsterkette.

* Den Durchmesser und die Breite der neuen Polsterkette einstellen.

e Anzahl der Polsterketten einstellen.

e Hier wurden drei (3) Polsterketten mit Durchmesser 3”,
Linge 9” hinzugefiigt, mit 0” Zwischenraum.

9. Uberblickfenster der speziell entwickelten CFTs

* Die Polsterketten werden so hergestellt werden, wie sie hier
dargestellt sind. Der untere Abschnitt wird zuerst gefertigt.

* Auf einen Abschnitt driicken, um die Polsterketten in diesem
Abschnitt zu bearbeiten.

*  Die Plus-Taste driicken, zum Hinzufiigen eines Abschnitts oben
an der speziell entwickelten CFT.

Der neue Abschnitt wird automatisch zur Bearbeitung angewéhlt.
¢ Die X-Taste rechts von einem Abschnitt driicken, um diesen
Abschnitt von der speziell entwickelten CFT zu Loschen.

*  Wenn Auf/Ab-Pfeiltasten eingeblendet sind, so besteht der
Uberblick aus mehreren Seiten. Mit den Pfeiltasten auf oder ab
durch die Seiten bldttern. Ein Seitenwechsel dndert den aktuell
angewdhlten Abschnitt NICHT.

(text continued on the second following page)
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs (Fortsetz.)

Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs - 3
Abb. 5-23
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs (Fortsetz.)

10. Bearbeitung de sNamens der speziell entwickelten CFTs
e Auf den Beutelnamen oder das Feld oben auf dem Bildschirm
driicken, wenn kein Name vorhanden ist.
* Ein alphanumerischer Tastenbereich erscheint.
* Den neuen Namen eingeben und mit Enter bestitigen.
* Hier wurde der Name von keinem Namen auf CFT - 1-2-3
gedndert.

12. Datei speichern.
*  Driicken Sie die SPEICHER -Taste (Hakchen-Symbol) zum
Speichern der Datei.

/\ Hinweis: Beim Speichern wird die vorherige
Beutevoreinstellungsdatei iiberschrieben.

13. Zuriick zum Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.
*  Driicken Sie erneut die SPEICHER -Taste (Hikchen-Symbol)
um zum Hauptbilschirm Kombi-Betrieb zuriickzukehren.

e Der Hauptbildschirm Kombi-Betrieb erscheint.
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5.8.5 Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs (Fortsetz.)
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Bearbeitung der Voreinstellungen fiir speziell entwickelte CFTs - 4
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5.9 Handbetrieb
5.9.1 Beschreibung des Handbetrieb-Hauptbildschirms

A Hinweis: Im Handbetriebkann der Bediener seine
FIB-Herstellung eigenmdchtig einstellen. CFTs stehen hier
nicht bereit.

1. FIB-LANGEN-Taste
Durch Driicken einer Linge wird die Linge gespeichert.
2. FIB-FULLMENGEN-Taste
Durch Driicken einer Fiillmenge wird ein FIB mit der zuvor
gewihlten Beutelldnge hergestellt.
3. AB/AUF Pfeiltasten
Anhand dieser Pfeiltasten konnen weitere Beutelldingen und
Fiillmengen abgerufen werden.
4. HOME -Taste
Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zum Hauptbildschirm
Kombi-Betrieb zuriick.
5. FOLIENZUFUHR -Taste
Durch Driicken der Folienrollen-Taste wird die Folienzufuhr
ausgelost.
6. BEDIENER MENU Taste
» Die BEDIENER MENU Taste (Schliissel-Symbol) ermdglicht
den Zugang zum Bediener Meni.
¢ Das Driicken der ,,Schliissel-Taste* fiir 3-6 Sekunden, bis zum
Erscheinen eines gelben Rahmens erméglicht den Zugang zur
Seite der Visuellen Diagnosen.

A Hinweis: Die Seite der Visuellen Diagnosen muss durch den
Sealed Air Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme aktiviert
werden.

¢ Das Driicken der ,,Schliissel-Taste* fiir mehr als 6 Sekunden,

bis zum Erscheinen eines griinen Rahmens ermdglicht den
Zugang zum Diagnosen Menii.
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5.9.1 Beschreibung des Handbetrieb-Hauptbildschirms (Fortsetz.)
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Beschreibung Hauptbildschirm fiir Handbetrieb
Abb. 5-25
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5.9.2 Herstellung von FIB ab dem Handbetrieb-Hauptbildschirm

1. BEUTELLANGEN -Taste wiihlen und driicken.
* Hier wurde ein 24” FIB gewihlt.

2. FULLMENGEN -Taste wiihlen und driicken.
* Hier wurde eine Fiillmenge von 50% gewibhlt.
* Es wird ein Beutel mit einer Lange von 24” und einer Fiillmenge
von 50% hergestellt.

/\ Hinweis: Eine Taste kann bis zu 99mal hintereinander
gedriickt werden.
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5.9.2 Herstellung von FIB ab dem Handbetrieb-Hauptbildschirm (Fortsetz.)

24’ Beutellange @

-
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A
| 20" | v 24” I | 26” | 28” I-SO" I@
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Herstellung von FIB ab dem Handbetrieb-Hauptbildschirm
Abb. 5-26
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5.10 Szenen-Betrieb
5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb
Zur Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb muss die Option

durch Ihren Sealed Air Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme aktiviert
werden.

Im Szenen-Betrieb kann der Bediener ein Porgramm von personalisierten
Schaumbeuteln und CFTs mit eventuellen Pausen parametrieren.

A Hinweis: Speziell entwickelte CFTs stehen hier nicht bereit.
1. Driicken Sie die EDITIER -Taste (Beutel/Stift-Symbol).

2. Wahl des zu bearbeitenden FIB.
*  Driicken Sie auf die FIB -TASTE des zu bearbeitenden Beutels.
* In dem dargestellten Fall handelt es sich um einen Beutel von
12” Lénge mit einer Fiillmenge von 50%.

3. Driicken der SZENEN-BETRIEB-Taste.
* Driicken sie die Szenen-Betrieb-Taste, Symbol “Beutel mit

Pfeilen” und eine Szenenbox wird unten auf dem Bildschirm
eingeblendet.

(Fortsetzung auf der nédchsten zweiten Seite)
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5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)

Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb - 1
Abb. 5-27
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5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)

4. Einstellung der Beutellinge.
¢ Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung der Folienlidnge.

A Hinweis: Es stehen Beutellingen von 8 - 78" /
20cm - 198cm zur Verfiigung.

/\ Hinweis: Die Taste anhaltend driicken, zum
Schnelldurchlauf der Lingen.

e Hier wurde die Beutelldnge von 12” auf 18” geédndert.
5. Einstellung der Fiillmenge.
¢ Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur

Einstellung der Fiillmenge.

A Hinweis: Die Fiillmenge kann zwischen 0% - 99%
eingestellt werden.

/\ Hinweis: Die Taste anhaltend driicken, zum Schnelldurchlauf
der Fiillmengen.

*  Hier wurde die Fiillmenge von 45% auf 75% gedndert
6. Hinzufiigen einer Pause, falls benotigt.
*  Driicken Sie die PAUSE Taste (I Symbol) zum Hinzufiigen

einer Pause zwischen dem ersten Beutel und dem nichsten
FIB oder CFT.

(Fortsetzung auf der nédchsten zweiten Seite)
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5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)
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Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb - 2
Abb. 5-28
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5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)

7. Anwabhl des néchsten FIB oder CFT.
* Driicken Sie auf die BEUTEL HINZU -Taste (+ Beutel-Symbol)
zum Hinzufiigen eines weiteren FIB oder CFT.
e Driicken Sie die CFT -Taste, um auf eine CFT zu wechseln.
* Hier wurde die CFT -Taste gedriickt.

8. Einstellung des Polsterketten-Durchmessers.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur
Einstellung des CFT-Durchmessers.

A Hinweis: Es stehen CFT-Durchmesser von 2.5 - 5.0 /
6.5cm - 13cm zur Verfiigung.

e Hier wurde der Polsterketten-Durchmesser von 3” auf 2,5”
geidndert.

9. Einstellung der Polsterkettenanzahl.
e Driicken Sie auf die PLUS (+) oder MINUS (-) Taste zur

Einstellung der Polsterkettenanzahl.

A Hinweis: In einem Abschnitt konnen bis zu 99 Polsterketten
angewihlt werden.

/\ Hinweis: Die Taste anhaltend driicken, zum Schnelldurchlauf
der Fiillmengen.

* Hier wurde die Polsterkettenanzahl von 4 auf 3 geéndert.
A Hinweis: Bei Anderung der Polsterkettenanzahl wird in der
Mitte des Bildschirms ein neues Bild eingeblendet, das die

Polsterkettenanzahl darstellt.

(Fortsetzungauf der ndchsten zweiten Seite)
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5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)

O

-~

=

<0=

Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb - 3

Abb. 5-29
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5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)

10. Bearbeitung des Namens im Szenen-Betrieb.
¢ Auf den Beutelnamen oder das Feld oben auf dem Bildschirm
driicken, wenn kein Name vorhanden ist.
* Ein alphanumerischer Tastenbereich erscheint.
* Den neuen Namen eingeben und mit Enter bestitigen.
e Hier wurde der Name von keinem Namen auf
SEQ FIB-PAUSE-CFT geindert.

11. Datei speichern.
*  Driicken Sie die SPEICHER -Taste (Hdkchen-Symbol) zum
Speichern der Datei.

/\ Hinweis: Beim Speichern wird die vorherige Szenendatei
iiberschrieben.

12, Zuriick zum Hauptbildschirm fiir Kombi-Betrieb.
*  Driicken Sie erneut die SPEICHER -Taste (Hikchen-Symbol)
um zum Hauptbilschirm Kombi-Betrieb zuriickzukehren.

e Der Hauptbildschirm Kombi-Betrieb erscheint.
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5.10.1 Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)

e
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SEQ FIB-PAUSE-CFT
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Parametrierung einer Herstellung im Szenen-Betrieb - 4
Abb. 5-30
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5.10.2 Herstellung im Szenen-Betrieb
1. Driicken Sie die Szenen-Betrieb-Taste.
2. Neustart nach einer Pause, wenn in der Szene parametriert.

*  Wenn die Szene in Pause geht, muss der Bediener die
untere PAUSE -Taste (II-Symbol) driicken ZUM NEUSTART.

/\ Hinweis: Mit dieser unteren Pause-Taste kann auch die
Herstellung jederzeit unterbrochen
werden, nachdem eine laufende FIB oder CFT Herstellung
abgeschlossen ist.
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5.10.2 Herstellung im Szenen-Betrieb (Fortsetz.)

SEQ FIB-PAUSE-CFT

Herstellung im Szenen-Betrieb
Abb. 5-31
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5.11 Beschreibung Fehlermeldungsbildschirm

1. Fehlermeldung
* Diese Meldung beschreibt den Ursprung der Abschaltung.
* In diesem Fall war die Folienrolle leer.
* Die komplette Liste der Fehlermeldungen befindet sich unter
8.2 Angezeigte Fehlermeldungen.

2. TASTEN ZUR HOHENEINSTELLUNG (miissen aktiviert sein)
*  Die AUF-Pfeiltaste driicken und gedriickt halten zam
Hochfahren des SpeedyPacker® Systems.
»  Die AB-Pfeiltaste driicken und gedriickt halten zum
ABSENKEN des SpeedyPacker® Systems.

/\ Hinweis: Die Hohenverstellung muss durch den Sealed Air
Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme aktiviert werden.

3. HOME -TASTE (Riicksetzung und “Zuriick zum Hauptbildschirm”)
Driicken Sie die HOME -Taste (Haus-Symbol) zum Léschen der
Fehlermeldung und Riicksetzen des SpeedyPacker® Systems.

A Hinweis: Dies 16st eine Folienzufuhr aus.
4. SpeedyPacker® VIDEOANLEITUNG -Taste (Muss aktiviert werden)
Driicken Sie die VIDEO -Taste (Kamera-Symbol) zum Zugang zu

den Videoanleitungen - siehe 5.13 Videoanleitungen.

/\ Hinweis: Es stehen nicht fiir alle Storungsabschaltungen
Videoanleitungen zur Verfiigung.
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5.11 Beschreibung Fehlermeldungbildschirm (Fortsetz.)

FOLIE LEER
FOLIE ERSETZEN ©

UBERPRUFEN UND/ODER ERSETZEN
DER SPULRINGE

Typischer Fehlermeldungsbildschirm
Abb. 5-32
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5.12 Beschreibung Bildschirm Visuelle Diagnosen

Der Bildschirm der Visuellen Diagnosen ermoglicht dem Bediener den
Zugang zu detaillierten Systeminformationen, die er an einen Sealed Air
Vertreter weiterleiten kann.

1. Fiillstand Komponente “A”

2. Fiillstand Komponente “B”.

3. Temperatur Komponente “A”

4. Temperatur Komponente “B”

5. Druck Komponente “A”

6. Druck Komponente “B”

7. Pumpengeschwindigkeit Komponente “A”
8. Pumpengeschwindigkeit Komponente “B”
9. Pumpenstrom Komponente “A”

10. Pumpenstrom Komponente “B”

11. Druck Mischeinheit
12. Temperatur Mischeinheit
13. Aufheizen Mischeinheit zur Betriebstemperatur

14. Aufheizdauer

H
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5.12 Beschreibung Bildschirm Visuelle Diagnosen (Fortsetz.)

Visual Diagnostics Screen
Figure 5-33
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5.13 Videoanleitungen

Der Zugang zu den SpeedyPacker® Videoanleitungen kann iiber einen
Storungsbildschirm erfolgen, oder ab dem Bediener Menii Bildschirm.

/\ Hinweis: Die Videoanleitungen miiBen von dem Sealed Air
Vertreter bei der ersten Inbetriebnahme aktiviert werden.

1. Driicken Sie die VIDEO -Taste (Kamera-Symbol) zum Zugang
zu den Videoanleitungen.
Der Zugang zu den Videoanleitungen kann iiber einen
Storungsbildschirm erfolgen, oder im Bediener Menii.

2. Auswabhl einer Videoanleitung.

Folieneinfiihrung - hier in Abb. 5-34 angewdhlt
Ersetzen des Schneiddrahts der Querverschweifung
Ersetzen des Seitenschweifidraht

Wartung Mischeinheit

Ersetzen der Spiilringe

moaQwy»

3. Die PLAY/PAUSE -Taste (Pfeil-Symbol) driicken.
/\ Hinweis: Einen Moment warten, bis die Videoanleitung
hochgeladen ist.

A Hinweis: Die anderen Videos werden wihrend dem Ablauf
der gewihlten Videoanleitung deaktiviert (abgeblendet).

4. Verlassen des Video-Bildschirms.

e  Wenn der Zugang zu einer Videoanleitung iiber das Bedienermenii
erfolgte, kehren Sie durch Driicken der HOME -Taste zum
Startbildschirm des Bedienermeniis zuriick.

*  Wenn der Zugang zu einer Videoanleitung iiber einen
Storungsbildschirm erfolgte, wird die HOME-Taste das System
zuriicksetzen.

H
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5.13 Videoanleitungen (Fortsetz.)

Storungsbildschirm Bedienermenii

SPEEDYPACKER

PRUFEN SIE AUS FILM
ERSETZEN FOLIENROLLE BZW.
ERSETZEN SIE GESINTERTE TIPP

Videoanleitungen
Abb. 5-34
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5.14 Bediener Meni

Die Einstellungen des Bedientableaus sind im Bedienermenii zugénglich.
A Hinweis: Siehe 5.15 Bedienermenii-Bildschirmbeschreibung

Der Zugang zum Bedienermenii erfolgt durch Driicken der
BEDIENERMENU -Taste (Schliissel-Symbol).

Im Bedienermenii, konnen die Einstellungen auf dem Bedientableau
angezeigt werden und anschliefend mithilfe der Tasten auf dem
Bedientableau durch Anwahl oder Anderung von Zahlenwerten
eingestellt werden.

Es konnen verschiedene “Bildschirme” angzeigt werden. Das
Navigieren vom einen Fenster zum Anderen erfolgt mithilfe der
AUF () oder AB () -Tasten. Driicken Sie die AUF () oder AB ()
Taste bis das gewiinschte Fenster angezeigt wird. Die Fenster sind in
einer Endlosschleife aneinander gefiigt, und jedes Fenster kann aus
beiden Richtungen erreicht werden.

Anderungen der Einstellungen werden sofort wirksam. Sie miissen
das Fenster weder verlassen, noch ist eine Bestitigung per Tastendruck
notig.

/\ Hinweis: Anderungen werden im Speicher des Systems
gespeichert, nachdem das System AUSgeschaltet wurde und sind
beim néchsten Start wirksam.

Z\ Hinweis: Sofern nicht anders angegeben, kehren Sie durch
Driicken der HOME-Taste ab jedem beliebigem Bildschirm zur
SPEEDYPACKER BEREIT Ansicht zuriick. Durch einen zweiten
Druck der HOME-Taste kehren Sie zum Hauptbildschirm zuriick.
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5.14 Bediener Meni (Fortsetz.)

Es koénnen auch bestimmte Werkeinstellungen des Bedientableaus ab dem
Bedienermenii abgeidndert und ihren speziellen Verpackungsanwendungen
angepasst werden. Im Bedienermenii befinden sich Standardeinstellungen,
optionale Einstellungen und optionale Vorformeinstellungen.

Standardeinstellungen Bedientableau - siche Abschnitt 5.16
Diese Fenster sind immer angezeigt. Folgende Standardeinstellungen
konnen gedndert oder angezeigt werden:
* SpeedyPacker Bereit - siche Abschnitt 5.16.1
Anzeige des Bildschirms SpeedyPacker bereit.
e Aktueller Mischlosungsdruck - siche Abschnitt 5.16.2
Anzeige des aktuellen Mischlosungsdrucks

Optionale Einstellungen des Bedientableaus - siche Abschnitt 5.17

Einige dieser Fenster oder alle Fenster konnen erst angezeigt oder

gedndert werden, wenn sie von ihrem Sealed Air Vertreter aktiviert

wurden.

* Systemhoheneinstellung - sieche Abschnitt 5.17.1
Einstellung vom Gestell des Standmodells.

* Folienléinge - siche Abschnitt 5.17.2
Einstellung der Folienldnge, die nach Driicken der
FOLIENLAUF-Taste gespendet wird (Einstellung fiir nicht
voreingestellte leere Beutel).

* Einstellung der Durchflussrate fiir die Komponenten - siche
Abschnitt 5.17.3 Einstellung der Durchflussrate der Komponenten.

* Auswahl Folienart - siche Abschnitt 5.17.4 Auswahl von
flacher oder gefalteter Folie.

e FuBschalter EIN/AUS - siche Abschnitt 5.17.5 Anwahl und
Bedienung des FuBschalters.

* Endlos-Beutel-Produktion EIN/AUS- siche Abschnitt 5.17.6
Anwahl und Bedienung der Endlos-Beutel-Produktion.

(Fortsetzung auf der néchsten Seite)
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5.14 Bediener Menii (Fortsetz.)

¢ Temperatureinstellung der Komponenten ““A”’ und “B” -
siehe Abschnitt 5.17.7
Temperatureinstellung der Komponenten “A” und “B”.

* Beutelzihler - siche Abschnitt 5.17.8
Anzeige der Gesamtanzahl der produzierten Beutel.

* Systemstatus - siche Abschnitt 5.17.9
Anzeige der Restmenge der Komponenten “A” und “B” in
den Behiltern.

* Sprachauswahl - siehe Abschnitt 5.17.10
Auswahl der Sprache in der die Meniis angzeigt werden.

* Auswahl Systembreite - sieche Abschnitt 5.17.11
Auswahl zwischen einer Folienbreite von 12” oder 19”.

¢ Kundenspezifischer Beutel - siche Abschnitt 5.17.12
Einstellung der Fiillmenge und Linge eines kundenspezifischen
Beutels.

Optionale Vorformeinstellungen - siehe 5.18

Diese Vorformeinstellungen ermoglichen den Anschluss des

SpeedyPacker Insight® Systems an folgende Ausstattungen:

Instamolder™ Molding Table, Instapak® Molding Wheel, oder
spezial Vorformung.

*  Vorformfolge / Instamolder™ - siche Abschnitt 5.18.1
Anwahl und Produktion von Endlos-BeutelnInstamolder™
Molding Table.

*  Vorformfolge / Instamolder™ - Einstellung von Endlos-Beutel
Beuteln - siche Abschnitt 5.18.2
Anwahl und Beutelproduktion im Szenen-Betrieb (verschiedene
GroBen und Fillmengen) fiir die Ausstattung Instamolder™
Molding Table.

*  Vorformfolge / Molding Wheel - Siehe Abschnitt 5.18.3
Anwahl und Produktion von Endlos-Beuteln fiir die Ausstattung

Instapak® Molding Wheel.

*  Vorformfolge / Molding Wheel - Einstellung Endlos-Beutel-
siehe Abschnitt 5.18.4
Anwahl und Beutelproduktion im Szenen-Betrieb (verschiedene
GroBen und Fiillmengen) fiir die Ausstattung Instapak®
Molding Wheel.
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5.14 Bediener Meni (Fortsetz.)

*  Vorformfolge / Special Molding - Siehe Abschnitt 5.18.5
Anwahl und Produktion von Endlos-Beuteln fiir die Ausstattung
mit Hilfe des Fuf3schalters fiir die Ausstattungen Instamolder™
Molding Table, Instapak® Molding Wheel, oder andere
Vorformausstattungen.

* Molding Mode / Special Molding - Einstellung eines Szenen-
Betriebs - siche Abschnitt 5.18.6
Anwahl und Beutelproduktion im Szenen-Betrieb (verschiedene
GroBen und Fillmengen) mithilfe des FuBBschalters fiir die
Ausstattungen Instamolder™ Molding Table, Instapak®
Molding Wheel, oder andere Vorformausstattungen.
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5.15 Bedienermenii-Bereit Bildschirmbeschreibung

1. VOREINGESTELLTE BEUTEL -TASTEN (6)
Die Tasten 1-6 sind die ersten sechs (6) Tasten im laufenden
Kombi-Betrieb.

2. FOLIENZUFUHR -Taste
Durch Driicken dieses Folienrollen-Symbols wird die Folienzufuhr
ausgelost.

3. HOME -Taste
Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zum Hauptbildschirm
Kombi-Betrieb zuriick.

4, AUF () und AB () Pfeiltasten
Mit diesen Pfeilen konnen Sie durch die Meniis scrollen.

5. PLUS (+) und MINUS (-) Tasten
Mit diesen Tasten konnen Sie Werte anpassen.

6. PLUS/ MINUS (+/-) Taste
Diese Taste dient den Sealed Air Vertreteren wihrend der
Konfiguration des Systems.

7. SpeedyPacker® VIDEO -Taste (Muss aktiviert sein)

Mit diesem Kamera-Symbol haben Sie Zugriff auf die
Videoanleitungen - siehe 5.13 Videoanleitungen.
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5.15 Bedienermenii-Bereit Bildschirmbeschreibung (Fortsetz.)

SPEEDYPACKER

Bedienermenii-Bereit Bildschirmbeschreibung
Abb. 5-35
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5.16 Bedienermenii Standardeinstellungen Bedientableau

5.16.1 SpeedyPacker Bereit

Dieses Fenster befindet sich an der Spitze des Bedienermeniis.

Wenn das System keine Fehler erkennt und fiir die Produktion von
schaumgefiillten Beuteln bereit ist, erscheint die Anzeige “Bereit”.

1. Driicken Sie die AUF (a)
oder AB (¥) Pfeiltasten: SPEEDYPACKER

BEREIT

5.16.2 Aktueller Mischlésungsdruck

Mit diesem Fenster wird der aktuelle Mischlosungsdruck iiberwacht.

1. Driicken Sie die AUF (a)

oder AB (V) Pfeiltasten, AKTUELLER MISCH-
bis folgende Anzeige erscheint: LOSUNGSDRUCK

## MM/HG.

A Hinweis: Dieser Wert dient nur zur Information
und kann in diesem Fenster nicht eingestellt werden.
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5.17 Optionale Einstellungen am Bedientableau

Auf den folgenden Seiten werden Funktionen beschrieben, die vor der
Verwendung speziell aktiviert werden miissen. Sobald sie aktiviert sind,
sind — wie unten beschrieben — zusitzliche Fenster verfiigbar. Falls Sie
diese Funktionen benotigen, wenden Sie sich bitte an Thren Sealed Air®
Kundenbetreuer, der sie aktivieren wird.

/\ Hinweis: Die folgenden Funktionen werden in der Reihenfolge
dargestellt, in der sie erscheinen wiirden, wenn alle Fenster aktiv wéren.
Wahrscheinlich werden dem Bediener nicht alle Funktionen
zur Verfiigung stehen.

Mit Hilfe der Pfeiltasten UP (a) oder DOWN (¥) kénnen von einem zum
anderen Fenster blittern, bis das richtige Fenster erreicht ist. Die Fenster
sind in einer Endlosschleife aneinander gefiigt, und jedes Fenster kann aus
beiden Richtungen erreicht werden.
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5.17.1 Systemhoéheneinstellung
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

Um die vertikale Hohe des Gestells des Standmodells einzustellen, driicken
Sie die Pfeiltaste UP (a) oder DOWN ('v) , bis folgendes erscheint:

1. Zum Anheben des Systems driicken Sie die PLUS (+) Taste und halten
diese gedriickt.

2. Zum Absenken des Systems driicken Sie die MINUS (-) Taste und halten
diese gedriickt.

3. Zum Stoppen des Hebe- oder Senkvorgangs lassen Sie die PLUS (+)
oder MINUS (-) Taste los.

/\ Hinweis: Alle anderen Funktionen auer Anheben und Senken
sind nicht aktiviert.

Stand UP
SYSTEMHOHEN-
EINSTELLUNG
(+) oder (-) TASTEN
VERWENDEN ZUM ANHEBEN
ODER ABSENKEN
Stand DOWN

Bedientableau - Einstellung der Hohe des Gestells des
Standmodells 12K - Abb. 5-36
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5.17.2 Folienlange
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

Diese Einstellung regelt die Linge der Folie, die beim Driicken der Taste
FOLIENLAUF abgegeben wird.

Zur Einstellung der Folienliinge:

1. Driicken Sie die Pfeil UP (A) oder
DOWN (v) Taste, bis folgende
Anzeige erscheint:

FOLIENLANGE
45CM

MIT +/- EINSTELLEN

2. Driicken sie die PLUS (+) Taste zum

Erhohen oder die MINUS (-) FOLIENLANGE
Taste zum Verringern der 40CM
Folienldnge. Mit jedem Tastendruck

dndert sich die Ldange um ein (1) MIT +/- EINSTELLEN
Inch.

3. Driicken Sie die FOLIENLAUF
Taste, um einen leeren Beutel
auszugeben.

W e
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5.17.3 Instellung der Durchflussmenge fiir die Komponenten

A Hinweis: Andern Sie die Durchflussrate nur nach Absprache

mit einem Sealed Air® Vertreter.

Zur Einstellung der Durchflussrate der Komponenten ,,A” und ,,B”:

1. Driicken die UP (a) oder DOWN (¥)

Taste, bis folgende Anzeige DURCHFLUSSRATE 3,0 KG/MIN

erscheint:

MIT (+) oder (-) TASTEN

2. Driicken Sie die PLUS (+) Taste zum

Erhohen oder die MINUS (-) Taste EINSTELLEN

zum Verringern der Durchflussrate.

Mit jedem Tastendruck dndert sich

die Rate um 1/10 Kg/m. DURCHFLUSSRATE 8,5 Ib/m
5.17.4 Auswahl Folienart (Diese MIT (+) oder (-) TASTEN

Funktion erscheint nur, wenn sie
aktiviert ist)

Zwei Folienarten konnen mit dem
SpeedyPacker Insight® verwendet
werden:

e Flach

EINSTELLEN

* Gefaltet ( Z-Folie) FOLIENTYP WAHLEN
.FLACH.
Zur Auswalhl der Fol{enart: MIT (+) oder ()
1. Driicken Sie die UP (a) oder DOWN
(') taste, bis folgende Anzeige ERSTELIEN
erscheint:
2. Driicken Sie die PLUS (+) oder FOLIENTYP WAHLEN

MINUS (-) Tasten, um flache oder
gealtete Folie zu wihlen.

.GEALTETE.
MIT (+) oder (-)
EINSTELLEN
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5.17.5 FuBschalter An/Aus
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

Das System kann mit einem FuB3schalter betrieben werden, dabei hat der
Bediener seine Hinde fiir Verpackungsmaterial frei. Die Standardeinstellung
ist AUS, und der FuB3schalter ist immer AUS, wenn das Gerit gestartet wird.

Einschalten des FuBschalters:

FUSSSCHALTER: AUS

1. Driicken Sie die taste UP (a)
oder DOWN () bis folgende

Anzeige erscheint:
MIT +/- EINSCHALTEN

2. Driicken Sie die PLUS (+) oder

MINUS (-) Taste, um die FUSSSCHALTER: AN
FuBschalterfunktion ein- (oder aus-) TASTE BEUTEL 1-6
Zuscha.lten. Auf der Anzeige DRUCKEN UM BEUTEL
erscheint: .
AUSZUWAHLEN
3. Die FufBschalterfunktion ist jetzt
betriebsbereit.

A Hinweis: Wenn Sie dieses
Fenster durch Driicken der taste
UP (a) oder DOWN () verlassen,
wird der FuBschalter automatisch
ausgeschaltet.

e
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5.17.5 FuBschalter An/Aus (Fort.)

Herstellung von Beuteln und CFT’s mit dem FuBischalter

Zunichst wird eine Beutelnummer oder CFT ausgewdhlt, und dann wird
der FuBlschalter betitigt, um das System zu starten.

1. Vom FUSSSCHALTER: EIN Fenster,
driicken Sie eine Beutelnummertaste FUSSSCHALTER: EIN
und in der Anzeige erscheint der
ausgewihlte Beutel (in diesem Fall )
Beutel Nr. 1): FUR BEUTEL FUSSCHALTER

DRUCKEN

BEUTELWAHL: BEUTEL 1

2. Driicken Sie den FuBschalter, um
einen Beutel zu produzieren.

3. Sie konnen zu allen sechs
voreingestellten Beuteln wechseln.
Driicken Sie die gewiinschte
Beutelnummertaste und die Anzeige
wechselt zu dieser Nummer. Driicken
Sie den FuB3schalter und der gewiinschte
Beutel wird produziert.

Hinweis: Wenn Sie dieses Fenster durch Driicken der

Pfeiltaste UP (a) oder DOWN () verlassen, wird die
FuB3schalterfunktion automatisch ausgeschaltet.

H
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5.17.5 FuBschalter An/Aus (Fort.)

Ausgabe eines leeren Beutels mit FuBschalter
Ein leerer Beutel kann mit Hilfe des Fulschalters ausgegeben werden.

1. Driicken Sie im Fenster
AUSGEWAHLTER BEUTEL FUSSSCHALTER: AN
die FOLIENLAUF Taste; in der

. . AUSGEWAHLTER BEUTEL:
Anzeige erscheint dann:

FOLIENLAUF FUR BEUTEL,
FUSSSCHALTER BETATIGEN

2. Driicken Sie den FuB3schalter und
ein leerer Beutel wird ausgegeben.

Hinweis: Wenn Sie dieses Fenster durch Driicken der Pfeiltaste

/\ UP (a) oder DOWN () verlassen, wird die FuBschalterfunktion
automatisch ausgeschaltet.

R e
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5.17.6 Beutelproduktion — Dauerbetreib

(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)
Mit dieser Funktion konnen Beutel im Dauerbetrieb produziert werden,
sobald die Taste fiir den voreingestellten Beutel gedriickt wurde. Wurde

eine Wartezeit eingestellt so erfolgt diese Wartezeit zwischen den einzelnen
Zyklen. Ansonsten gibt es keine Wartezeit zwischen den Zyklen.

Beutelproduktion Dauerbetrieb einschalten

Einschalten der Dauerproduktion von Beuteln :

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN () , bis folgendes in DAUERPRODUKTION:
der Anzeige erscheint:

AUS

MIT +/- EINSCHALTEN

2. Driicken sie die PLUS (+) oder
MINUS (-) Taste, um diese Funktion [RalSiaaiib Uil
einzuschalten; in der Anzeige EIN
erscheint dann: ZUM STARTEN BEUTEL

1-6 WAHLEN
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5.17.6 Beutelproduktion - Dauerbetreib (Fort.)

Ausgabe von Beuteln im Dauerbetrieb

1. Driicken Sie eine der sechs Tasten
fiir die voreingestellten Beutel, (in DAUERPRODUKTION: EIN
dlesem Fall Beutel #4), in der AUSGABE: BETEL 4
Anzeige steht folgendes:

STOP DRUCKEN ZUM

Das System produziert nun BEEINDEN
kontinuierlich Beutel der
ausgewdihlten Nummer unter
Einhaltung der Wartezeit (falls eine
Wartezeit eingestellt wurde)

2. Zum Stoppen der Beutelproduktion
im Dauerbetrieb STOP Taste
driicken.

A Hinweis: Wenn Sie dieses Fenster
durch Driicken der Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN () verlassen, wird die
Dauerbetriebsfunktion automatisch
ausgeschaltet. Die Funktion ist nur
aktiv, wenn das Fenster DAUER-
PRODUKTION angezeigt wird.

R e
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5.17.7 Temperatureinstellung der Komponenten ,,A” und ,,B”
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

Die Werkseinstellung der Temperaturen der Komponenten ,,A” und ,,.B”
kann veréndert werden. Diese Einstellungen gelten fiir alle Funktionsarten
des Systems.
Hinweis: Andern Sie die Temperaturen der Komponenten nur nach
Absprache mit Ihrem Sealed Air Kundenbetreuer.

Einstellen der Temperatur der Komponente “A”:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN (), bis folgendes in der TEMPERATUR A: 63°
Anzeige erscheint:

2. Driicken Sie zum Erhéhen der MIT (+) OF ()
Temperatur die PLUS (+) Taste oder TASTEN EINSTELLEN
zum Absenken der Temperatur der
Komponente ,,A* die MINUS (-) Taste.
Mit jedem Tastendruck dndert sich die TEMPERATUR A: 62°
Temperatur um ein (1) Grad.

Hinweis: Ist der Heizdraht

eingeschaltet, erscheint unten rechts SRR
ein Sternchen (*). TASTEN EINSTELLEN

3. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a) , bis
folgendes in der Anzeige Erscheint:

4. Zum Andern der Temperatur der UL LR R
Komponente ,,B”, gehen Sie wie
oben beschrieben vor. MIT (+) OF (-)

A Hinweis: Die meisten Instapak®
Schaumtypen verlangen
Temperaturen zwischen 50°-70°
Grad Celsius.

H
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5.17.8 Beutelzédhler
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

In diesem Fenster wird die Gesamtanzahl an schaumgefiillten Beuteln
angezeigt, die das System produziert hat. Der Zihler erhoht sich nach
jedem Beutel- oder Polsterkettenherstellungszyklus um eins. Der
Zihlerstand wird nach dem Ausschalten gespeichert und beim néchsten
Start wieder angezeigt.

Einschalten der Anzeige des Zihlers:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN (¥), bis in der Anzeige
folgendes erscheint:

BEUTELZAHLER
1128 BEUTEL

2. Um den Zihler auf Null
zuriickzusetzen, driicken Sie die BEUTELZAHLER
PLUS (+) und MINUS (-) Tasten 0 BEUTEL
fiinf Sekunden lang, bis in der
Anzeige folgendes erscheint:

e
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5.17.9 Systemstatus
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

In diesem Fenster wird die Restmenge der Komponenten angezeigt.

Anzeigen des Systemstatus:

1. Dricken Sie die Pfeiltaste UP (a) SYSTEMSTATUS
oder DOWN (), bis folgendes im
Display erscheint: A VAT VOLL
In diesem Fall ist der Behilter der B VAT 1/2 VOLL

Komponente ,,A” voll und der Behil-
ter der Komp-onente ,,B” halb voll.

A Hinweis: Zum Zuriicksetzen des
Behailters ,,A” auf voll, PLUS
(+) Taste fiinf Minuten gedriickt
halten.

A Hinweis: Zum Zuriicksetzen des
Behailters ,,B” auf voll, MINUS
(-) Taste fiinf Minuten gedriickt
halten.
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5.17.10 Sprachauswahl
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

Das Bedienermenii kann in einer Reihe von Sprachen angezeigt werden.

Einstellen der Systemsprache:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a) )
oder DOWN (), bis folgendes in SPRACHAUSWAHL
der Anzeige erscheint: ENGLISCH

MIT (+) oder (-)
EINSTELLEN

2. Driicken Sie die PLUS (+) oder
MINUS (-) Tasten, um eine der .
folgenden Sprachen auszuwéhlen: St

ITALIENISCH
*ENGLISCH * MIT (+) oder (-)
*SWEDISCH* EINSTELLEN

*SPANISCH - AMERIKA*
*SPANISCH - EUROPA *
*DEUTSCH *
*NIEDERLANDISCH*
*ITALIENISCH*
*FRANZOSISCH*
*JAPANISCH*
*PORTUGIESISCH*
*POLNISCH*
*TSCHECHISCH*

In diesem Beispiel ist die Sprache
von Niederldandisch in die Sprache
Italienisch geédndert.

R e
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5.17.11 Auswahl der Folienbreite
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)

Soll eine andere Folienbreite verwendet werden, muss das Gerit ordnungs-
gemil konfiguriert werden.

Einstellen der Folienbreite:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN (), bis folgendes in SYSTEMBREITE WAHLEN
der Anzeige erscheint:

*47cm SPEEDYPACKER *
MIT +/- EINSTELLEN

2. Mit der PLUS (+) oder MINUS (-)
Taste konnen Sie zwischen
Folienbreite 30 cm oder 47 cm

wihlen. *30cm SPEEDYPACKER *
MIT +/- EINSTELLEN

SYSTEMBREITE WAHLEN
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5.17.12 Kundenspezifischen Beutels
(Diese Funktion erscheint nur, wenn aktiviert wurde)
Ein Beutel mit kundenspezifischer Fiillmenge und Beutelmenge kann

erstellt und wie die sechs (6) voreingestellten Beutel produziert werden.
Diese Funktion ist jedoch nur moglich, wenn das Fenster geoffnet ist.

Anderung der prozentualen Fiillmenge fiir
einen kundenspezifischen Beutel

Einstellen der prozentualen Fiillmenge fiir
einen kundenspezifischen Beutel: KUNDENSPEZ. BEUTEL

SCHAUMMENGE: >10%<
BEUTELLANGE: 25cm

1. 1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN (), bis folgendes in der
Anzeige erscheint: +/- andern

A Hinweis: Der Cursor-Pfeil zeigt
die aktive Schaummenge an.

2. Driicken Sie die PLUS (+) Taste zur

Erhohung oder die MINUS (-) Taste KUNDENSPEZ. BEUTEL

zur Verringerung der Schaummenge SCHAUMMENGE: >20%<
fiir Beutel #1. Sie konnen den Wert BEUTELLANGE: 25 cm
zwischen 1% und 99% einstellen. In +/- indern
diesem Fall wird er von 10% auf 20%
gedndert.

3. Zur Herstellung eines kundenspe-

zifischen Beutels, driicken Sie eine
der sechs (6) Tasten fiir die vorein-
gestellten Beutel.

4. Um das Fenster zu verlassen, driicken
Sie die Return Taste oder die Pfeiltaste
UP (a) oder DOWN ().

A Hinweis: Durch Driicken einer
der sechs Tasten fiir die vorein-
gestellten Beutel verlassen Sie das
Fenster nicht.

N
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5.17.12 Kundenspezifischen Beutels (Fort.)

Anderung der Beutelléinge eines kundenspezifischen Beutels

Einstellen der Beutelléinge fiir einen kundenspezifischen Beutel:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN (v), bis die Anzeige fiir [UN[o]3 S A== =B
einen kundenspezifischen Beutel SCHAUMMENGE:

erscheint: .
. . . 20% BEUTELLANGE:>23
Hinweis: Der Cursor-Pfeil o -5 Cs
A zeigt die aktive Beutelliinge an. [aCERMEEGUE ALl

2. Driicken Sie die PLUS (+) Taste zur
Erhohung oder die MINUS (-) Taste BN =G D =10 h = B
zur Verringerung der Folienlidnge
fiir den voreingestellten Beutel #1.
Sie konnen diesen Wert von 23 cm
bis zur Linge des voreingestellten ADJ INDICATED VALUE
Beutels #2 einstellen. In diesem
Fall wird sie von 25 cm auf 30 cm
gestellt (wie im nédchsten Fenster
angezeigt).

SCHAUMMENGE:

20% BEUTELLANGE :>23cm<

3. Zur Herstellung eines kunden-
spezifischen Beutels, driicken Sie
eine der sechs (6) Tasten fiir die
voreingestellten Beutel.

4. Um das Fenster zu verlassen,
driicken Sie die Return Taste oder
die Pfeiltaste UP (a) oder DOWN
(v).

A Hinweis: Durch Driicken
einer der sechs Tasten fiir
die voreingestellten Beutel
verlassen Sie das Fenster nicht.

H
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5.18 Optionale Vorformeinstellungen
(Diese Funktion erscheint nur, wenn sie aktiviert wurde)

Diese Einstellung ermoglicht den Aufbau und den Anschluss des

SpeedyPacker Insight® mit:

* Instamolder™

* Instapak® Molding Wheel

* spezial Vorformung

A Hinweis: Zur Herstellung der Kommunikation mit einer der oben

genannten Vorformeinrichtungen muss ein Schnittstellenkabel und ein
Kommunikationselement installiert werden. Wenden Sie sich an Ihren
Sealed Air® Kundenbetreuer fiir weitere Informationen.

Die Schnittstelle fiir den Instamolder™ (Molding Table) Modus verfiigt iiber

zwei Einstellungsmoglichkeiten:

* Die Einstellung Vorformfolge ermdglicht bis zu 16 verschiedene Vorfor-
mung/Beutel Kombinationen, die in einer Folge in Verbindung mit dem
Instamolder™ produziert werden - siche Abschnitt 5.18.1

¢ Die Einstellung Dauerproduktion von Beuteln ermoglicht die kontinuierli-
che Produktion des selben Beutels in Verbindung mit dem Instamolder™
- siche Abschnitt 5.18.2

Die Schnittstelle fiir den Instapak® (Molding Wheel) Modus verfiigt iiber zwei

Einstellungsmoglichkeiten:

* Die Einstellung Vorformfolge ermdglicht bis zu 16 verschiedene Vorfor-
mung/Beutel Kombinationen, die in einer Folge in Verbindung mit dem
Instapak™ produziert werden - siche Abschnitt 5.18.3

* Die Einstellung Dauerproduktion von Beuteln ermoglicht die kontinui-
erliche Produktion des selben Beutels in Verbindung mit dem Instapak™
- siche Abschnitt 5.18.4

Die Schnittstelle fiir spezielle Vorformeinrichtungen verfiigt tiber zwei Einstel-

lungsmoglichkeiten:

* Die Einstellung Vorformfolge ermdglicht bis zu 16 verschiedene Vorfor-
mung/Beutel Kombinationen, die in einer Folge in Verbindung mit dem
FuB3schalter hergestellt werden — siehe Abschnitt 5.18.5

* Die Einstellung Dauerproduktion von Beuteln ermoglicht die kontinuierli-
che Produktion des selben Beutels in Verbindung mit dem Fuf3schalter -
sieche Abschnitt 5.18.6

R e
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5.18.1 Vorformmodus/Instamoulder
(Diese Funktion erscheint nur, wenn sie aktiviert wurde)

Einstellen der Instamolder Vorformfolge:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a) VORFORMMODUS
oder DOWN (v), bis in der Anzeige
folgendes erscheint:

e AUS ¢
MIT +/- AUSWAHLEN

2. Driicken Sie die PLUS (+) oder
MINUS (-) Tasten, um den Modus
auszuschalten oder wihlen Sie
Instamolder, Molding Wheel oder
Spezialvorformung. * INSTAMOLDER

MIT +/- AKTIVIEREN

VORFORMMODUS

3. Driicken Sie die Pfeiltaste DOWN
(v). Driicken Sie die PLUS (+) oder INSTAMOLDER WAHLEN
MINUS (-) Tasten, um Vorformfolge BETRIEBSMODUS®

und nicht Dauerproduktion von Beuteln

auszuwihlen. In der Anzeige erscheint: VORFORMFOLGE ¢

4. Driicken Sie die Pfeiltaste Rechts. In e E R e e
der Anzeige erscheint eine Ziffer, die :
anzeigt, wo sich das System in der BEUTELFOLGE LADEN.
Folge befindet, in diesem Fall Position RESET DRUCKEN ZUM

#1: STARTEN
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5.18.1 Vorformmodus/Instamoulder (Fort.)

5. Wenn sich Ihr Instamolder™ in Posi-
tion 1 befindet, driicken Sie HOME INSTAMOLDER ANZAHL
zum Starten. Verwenden Sie die PLUS BEUTEL: 6

(+) oder MINUS (-) Tasten zum Ein-
stellen der Position.
Hinweis: Diese Positionsnummer
dndert sich mit dem Abarbeiten der
Folge.

MIT +/- ANDERN

Einstellen der Vorformfolge:

6. Driicken Sie die Pfeiltaste DOWN ('v).
Verwenden Sie die PLUS (+) und VORFORMFOLGE
MINUS (-) Tasten, um die gewiinschte #1 BEUTEL 3 >#3
Anzahl von Beuteln (in diesem Fall 6)
in der Folge einzustellen; in der An-
zeige erscheint:

BEUTEL 6<
#2 BEUTEL 1 #4 NULL

7. Driicken Sie die Pfeiltaste DOWN ('v).
Verwenden Sie die Pfeiltaste UP (a)
oder DOWN ('v), um zwischen den

Positionen (in diesem Fall werden VORFORMFOLGE
Position #3 und Position #5 angezeigt)

fiir eine Folge von sechs Beuteln zu > #5 BEUTEL 3 <
scrollen.

#6 BEUTEL 1

8. Zur Auswabhl eines Beutels, driicken sie
die Taste fiir den gewiinschten vorein-
gestellten Beutel auf dem Bedientab-
leau an der angegebenen Position.

(Fortsetzung Seite 136)
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5.18.1 Vorformmodus/Instamoulder (Fort.)

A Hinweis: Wenn an einer Position in
der Folge kein Beutel ausgegeben
werden soll, so muss NULL (in
diesem Fall Position #4) eingege-
ben werden durch Driicken der
Folienlauf-taste.

ZEITVERZOGERUNG
Einstellen oder Andern der Wartezeit fiir die VOM BEUTELAUSGABE
Positionierung des Instamolder oder Ausgabe

des Beutels zwischen 0 -30 Sekunden: S e

6.0 SEKUNDEN
9. Driicken Sie vor dem Start der Ausgabe
die Pfeiltaste DOWN ('v) und in der
AnZeige erscheint. ZEITVERZOGERUNG

ZWISCHEN BEUTELAUSGABE

10. Driicken Sie die PLUS (+) und MINUS
(-) Tasten zur Auswahl der Wartezeit UND TISCH INDEX
fiir die Tisch-Indizierung, nachdem ein K]\ [p]S)
Beutel ausgegeben wurde (in diesem
Fall 8 Sekunden).

11. Driicken Sie vor dem Start der Ausgabe A e
die Pfeiltaste DOWN (v¥) und in der ZWISCHEN TISCH INDEX
Anzeige erscheint: UND BEUTELAUSGABE

6.0 SEKUNDEN

12. Driicken Sie die PLUS (+) und MI- )
NUS (-) Tasten zur Einstellung einer ZEITVERZOGERUNG
Wartezeit fiir die Beutelausgabe, sobald BAV[E{e: 1= R R]\[s]¢

der Tisch indiziert ist (in diesem Fall 8 UND BEUTELAUSGABE

Sekunden). 8.0 SEKUNDEN
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5.18.2 Vorformmodus / Instamolder - Dauerproduktion
Einstellen der Beutelproduktion im Dauerbetrieb:
1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a) oder

DOWN (v), bis folgendes in der VORFORMMODUS
Anzeige erscheint

o AUS ¢
MIT +/- ANDERN

2. Driicken Sie die PLUS (+) oder
MINUS (-) Tasten, um den Modus VORFORMMODUS
auszuschalten oder wihlen sie
Instamolder, Molding Wheel, or

. ¢ INSTAMOLDER °
Spezialverformung aus.

MIT +/- ANDERN

3. Driicken Sie die Pfeil DOWN ('v) Taste,
bis folgendes in der Anzeige: AUSWAHL INSTAMOLDER
BETRIEBSART
e DAUERPRODUKTION e
4. Driicken Sie die PLUS (+) oder
MINUS (-) Tasten, um die INSTAMOLDER
Beuteldauerproduktion und nicht die DAUERPRODUKTION: START
Vorformfolge zu wihlen. DURCH DRUCKEN EINER

BEUTELTASTE

(Fortsetzung Seite138)
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5.18.2 Vorformmodus / Instamolder — Dauerproduktion (Fort.)

S. Wihlen Sie einen voreingestellten
Beutel (1-6), die Beuteldauerproduktion SRLEIr\(e]sI=Rp7 AV =8
startet und in der Anzeige erscheint: PRODUKTION

BEUTEL: AUSGABE: BEUTEL 1
BEENDEN MIT STOP

Einstellen oder Andern der Wartezeit fiir
Tisch Index oder Beutelausgabe zwischen

0-30 Sekunden:
6. Driicken Sie vor dem Starten der
Ausgabe die Pfeil DOWN ('v) Taste, ZEITVERZOGERUNG

und in der Anzeige erscheint: ZWISCHEN BEUTELAUSGABE

UND TABLE INDEX

6.0 SEKUNDEN
7. Mit den PLUS (+) und MINUS (-)
Tasten konnen Sie eine Wartezeit
fiir Tisch Index einstellen, sobald ein ZEITVERZOGERUNG
Beutel ausgegeben wurde, (in
. ’ ZWISCHEN BEUTELAUSGABE
diesem Fall 8 Sekunden).
UND TABLE INDEX
8.0 SEKUNDEN
8. Driicken Sie vor dem Start der Ausgabe

die Pfeil DOWN (v) Taste und in der

) . ZEITVERZOGERUNG
Anzeige erscheint:

ZWISCHEN TABLE INDEX
UND BEUTELAUSGABE
6.0 SEKUNDEN
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5.18.2 Vorformmodus / Instamolder — Dauerproduktion (Fort.)

9. Stellen Sie mit den PLUS (+) und
MINUS (-) Tasten eine Wartezeit fiir ZEITVERZOGERUNG
die Beutelausgabe ein, sobald der ZWISCHEN TISCH INDEX
Tisch indiziert ist (in diesem Fall 8 UND BEUTELAUSGABE
Sekunden).

8.0 SEKUNDEN

R e
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5.18.3 Vorformmodus/Moulding Wheel
(Diese Funktion erscheint nur, wenn sie aktiviert wurde)

Einstellen einer Vorformfolge:

1. Driicken Sie die Pfeil DOWN ('v) Taste,
bis folgendes in der Anzeige erscheint: VORFORMMODUS
e AUS « MIT
+/- ANDERN
2. Driicken Sie die PLUS (+) oder MINUS

(-) Taste, um den Modus auszuschalten VORFORMMODUS
oder wihlen Sie Instamolder, Molding
Wheel or Spezialvorformung.

e MOLDING WHEEL
MIT +/- AKTIVIEREN

3. Driicken Sie die Pfeil DOWN ('v) Taste.
Driicken Sie die PLUS (+) oder MINUS AUSWAHL MOLDING
(-) Tasten, um Vorformfolge und nicht WHEEL BETRIEBSART
Beuteldauerproduktion zu wéhlen. In « VORFORMFOLGE

der Anzeige erscheint:

4. Driicken Sie die Pfeil DOWN (v) Tastc; | pa e
in der Anzeige erscheint eine Ziffer, die
angibt, an welcher Stelle in der Folge BEUTELFOLGE LADEN.

sich das System befindet (in diesem Fall RESET DRUCKEN FUR
Position #1): START




Sealed A|rD

5.0 Operation Product Care

5.18.3 Vorformmodus/Moulding Wheel (Fort.)

5. Wenn sich Thr Molding Wheel in Posi-
tion #1 befindet, driicken Sie HOME zum
Starten. Verwenden Sie die PLUS (+)
oder MINUS (-) Taste zur Einstellung der
Position der Folge.
Hinweis: Diese Positionsnummer
dndert sich, wihrend das System die
Folge durchléuft.

Einstellen der Vorformfolge:

6. Driicken Sie die Pfeil DOWN ('v) Taste.
Stellen Sie mit der PLUS (+) und MOLDING WHEEL
MINUS (-) Taste die gewiinschte Anzahl ANZAHL FOLGEN: 6
der Beutel (in diesem Fall 6) in der Folge
ein, und in der Anzeige erscheint:

MIT +/- ANDERN
#2 BAG 1 #4 NULL

7. Driicken Sie die Pfeil DOWN Taste. Mit
der Pfeil UP (a) und DOWN (v) Taste

konnen Sie zwischen den Positionen (in VORFORMFOLGE
diesem Fall sind Position #3 und Position #1 BEUTEL 3 >#3
#5 abgebildet) fiir eine Folge mit sechs BEUTEL 6<
Beuteln blittern. #2 BEUTEL 1 #4 Null

8. Zur Auswahl eines Beutels driicken
Sie die Taste des gewiinschten vorein- VORFORMFOLGE
gestellten Beutels auf dem Bedientableau
an der angegebenen Position.

> #5 BEUTEL 3 <
(Fortsetzung Seite 142) #6 BEUTEL 1

—
Insight®




SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

5.18.3 Vorformmodus/Moulding Wheel (Fort.)

A Hinweis: Wenn an einer Position in
der Folge kein Beutel ausgegeben
werden soll, so muss NULL (in
diesem Fall Position #4) eingegeben
werden durch Driicken der Folien-
lauf-Taste.

Einstellen oder Andern der Wartezeit fiir das
Einlegen oder Entnehmen von
Formen zwischen 0-30 Sekunden:

9.

10.

11.

12.

Driicken Sie vor dem Start der Ausgabe
die Pfeil DOWN (v) Taste, und in der
Anzeige erscheint:

Mit der PLUS (+) und MINUS (-)
Taste wihlen Sie eine Wartezeit fiir das
Einlegen der Form (in diesem Fall 8
Sekunden).

Driicken Sie die Pfeil DOWN ('v) Taste,
bevor Sie die Ausgabe starten, und in der
Anzeige erscheint:

Verwenden Sie die PLUS (+) und
MINUS (-) Taste zum Einstellen einer
Wartezeit fiir die Entnahme der Form (in
diesem Fall 8 Sekunden).

ZEITVERZOGERUNG FUR
EINLEGEN DER FORM
6.0 SEKUNDEN

MIT +/- TO ANDERN

ZEITVERZOGERUNG FUR
DIE ENTNAHME DER
FORM 8.0 SEKUNDEN
MIT +/- ANDERN

ZEITVERZOGERUNG FUR
ENTNAHME DER FORM
6.0 SEKUNDEN

MIT +/- ANDERN

ZEITVERZOGERUNG FUR
ENTNAHME DER FORM
8.0 SEKUNDEN

MIT +/- ANDERN
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5.0 Operation Product Care

5.18.4 Vorformmodus / Molding Wheel - Dauerproduktion

Einstellen der Dauerproduktion:

1. Driicken Sie die Pfeil UP (a) oder
DOWN (v) Taste, bis folgendes in der VORFORMMODUS
Anzeige erscheint:

¢ AUS ¢ MIT
+/- ANDERN

2. Stellen Sie den Modus mit der PLUS

(+) oder MINUS (-) Taste ein oder aus.
VORFORMMODUS

o MOLDING WHEEL e
MIT +/- ANDERN

3. Driicken Sie die Pfeil DOWN (v)
Taste, bis folgendes in der Anzeige
erscheint: Driicken Sie die PLUS (+) AUSWAHL MOLDING
oder MINUS (-) Taste, um Dauer-

produktion und nicht Vorformfolge zu ]
wihlen. * DAUERPRODUKTION

4. Driicken Sie die Pfeiltaste, DOWN (v)
bis folgendes in der Anzeige erscheint.

MOLDING WHEEL DAUER-

. PRODUKTION:
(Fortsetzung Seite 144)

ZUM START BEUTELTASTE
DRUCKEN

H
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

5.18.4 Vorformmodus / Molding Wheel - Dauerproduktion

(Fort.)

S. Wihlen Sie eine der Tasten fiir die
voreingestellten Beutel (1-6), die
Dauerproduktion startet, und in der
Anzeige erscheint:

Einstellen oder Andern der Wartezeit fiir
das Einlegen und die Entnahme der Formen
zwischen 0-20 Sekunden:

6. Driicken Sie vor Start der Ausgabe die
Pfeiltaste DOWN ('v), und in der
Anzeige erscheint:

7. Stellen Sie mit der PLUS (+) und
MINUS (-) Taste eine Wartezeit fiir das
Einlegen der Form ein (in diesem Fall 8
Sekunden).

8. Driicken Sie vor dem Start der Ausgabe
die Pfeiltaste DOWN ('¥), und in der
Anzeige erscheint:

MOLDING WHEEL
DAUERPRODUKTION:
AUSGABE: BEUTEL 1
BEENDEN MIT STOP

ZEITVERZOGERUNG FUR

EINLEGEN DER FORM
6.0 SEKUNDEN
MIT +/- ANDERN

ZEITVERZOGERUNG FUR
ENTNAHME DER FORM
8.0 SEKUNDEN

MIT +/- ANDERNO06-14-05

ZEITVERZOGERUNG FUR
ENTNAHME DER FORM
6.0 SEKUNDEN

MIT +/- ANDERN
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5.0 Operation Product Care

5.18.4 Vorformmodus / Molding Wheel - Dauerproduktion (Fort.)

9. Mit der PLUS (+) und MINUS (-) Taste
stellen Sie die Wartezeit fiir die ZEITVERZOGERUNG FUR
Entnahme der Form ein, in diesem ENTNAHME DER FORM
Fall 4 Sekunden.

4.0 SEKUNDEN
MIT +/- ANDERN

'
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

5.18.5 Vorformmodus / Spezialvorformunging
(Diese Funktion erscheint nur, wenn sie aktiviert wurde)

Einstellen einer Vorformfolge:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (A) oder
DOWN (v), bis folgendes in der Anzeige VORFORMMODUS
erscheint:
e AUS e MIT
+/- AUSWAHLEN
2. Mit der PLUS (+) oder MINUS (-) Taste

schalten Sie den Modus ein oder aus.
VORFORMMODUS

* SPEZIALVORFORMUNG °
MIT +/- AKTIVIEREN

3. Driicken Sie die Pfeiltaste DOWN ('v).

Wihlen Sie mit der PLUS (+) oder

MINUS (-) Taste Vorformfolge und AUSWAHL VORFORMUNG

nicht Dauerproduktion. In der Anzeige BETRIEBSART

erscheint: » VORFORMFOLGE ¢

e MIT FUSSSCHALTER e

4. Driicken Sie die Pfeiltaste DOWN (v),

und in der Anzeige erscheint eine Ziffer,

die anzeigt, an welcher Stelle sich das VORFORMFOLGE: 1

System in der Folge befindet (in diesem FUSSSCHALTER

Fall Position #1): DRUCKEN




Sealed A|rD

5.0 Operation Product Care

5.18.5 Vorformmodus / Spezialvorformunging (Fort.)

S. Befindet sich Ihr Molding Wheel in
Position 1, driicken Sie HOME zum
Start. Stellen Sie die Position der Folge
mit PLUS (+) oder MINUS (-) ein.

Hinweis: Die Positionsnummer
dndert sich, wihrend das System die
Folge durchliuft.

Einstellen der Vorformfolge:

6. Driicken Sie die Pfeiltaste Down ('¥).
Stellen Sie mit der PLUS (+) und
MINUS (-) Taste die gewiinschte Anzahl
an Beuteln (in diesem Fall 6) in der Folge
ein, und in der Anzeige erscheint: ANZAHL FOLGE: 6

MIT +/- ANDERN

VORFORMUNG

7. Driicken Sie die Pfeiltaste Down ('v).
Blittern Sie mit den Pfeiltasten UP (A)
und Down zwischen den Positionen (in
diesem Fall sind Position #3 und Position VORFORMFOLGE
#5 angezeigt) fiir eine Folge von sechs

Beuteln. #1 BEUTEL 3 >#3 BEUTEL 6<

#2 BEUTEL 1 #4 NULL

8. Zur Auswahl eines Beutels driicken Sie
die Taste fiir den gewiinschten vorein-
gestellten Beutel auf dem Bedientableau
an der angegebenen Position.

VORFORMFOLGE

> #5 BEUTEL 3 <
#6 BEUTEL 1

(Fortsetzung Seite 148)

'
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

5.18.5 Vorformmodus / Spezialvorformunging (Fort.)

A Hinweis: Wenn an einer Position in
der Folge kein Beutel ausgegeben
werden soll, so muss NULL (in
diesem Fall Position #4) eingegeben
werden durch Driicken der Folien-
lauf-taste.

Einstellen oder Andern der Wartezeit
fiir das Einlegen der Form zwischen

0-30 Sekunden: ZEITVERZOGERUNG FUR
EINLEGEN DER FORM
9. Driicken Sie vor Start der Ausgabe 6.0 SEKUNDEN

die Pfeiltaste Down (¥), und in der
Anzeige erscheint:

10. Stellen Sie mit der PLUS (+) und ZEITVERZOGERUNG FUR
MINUS (-) Taste eine Wartezeit fiir das ENTNAHME DER FORM
Einlegen der Form ein, in diesem Fall 8 8.0 SEKUNDEN

Sekunden. MIT +/- ANDERN




Sealed A|rD

5.0 Operation Product Care

5.18.6 Vorformmodus / Spezialvorformung - Packeinheitfolge

Einstellen einer Packeinheitfolge:

1. Driicken Sie die Pfeiltaste UP (a) oder
Downs ('v), bis folgendes in der Anzeige VORFORMMODUS
erscheint:
e AUS « MIT
+/- AUSWAHLEN
2. Schalten Sie den Modus mit der PLUS
(+) oder MINUS (-) ein oder aus. VORFORMMODUS
¢ SPEZIALVORFORMUNG
o MIT +/- AKTIVIEREN
3. Driicken Sie die Pfeiltaste Down (v).
Wihlen Sie mit der PLUS (+) oder AUSWAHL VORFORMUNG

MINUS (-) Taste Packeinheitfolge und
nicht Vorformfolge aus. In der Anzeige

BETRIESART
* PACKEINHEITFOLGE

erscheint:
* MIT FUSSSCHALTER e
4. Driicken Sie die Pfeiltaste Down ('v), und
in der Anzeige erscheint eine Ziffer, die VORFORMFOLGE: 1
anzeigt, an welcher Stelle das System FUSSSCHALTER
;110)11 in der Folge befindet (in diesem Fall DRUCKEN

(Fortsetzung Seite 150)

H
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

5.18.6 Vorformmodus / Spezialvorformung -
Packeinheitfolge (Fort.)

5. Befindet sich Thr Molding Wheel in Posi-
tion 1, driicken Sie HOME zum Starten.
Stellen Sie mit der PLUS (+) oder MI-
NUS (-) Taste die Position der Folge ein.

A Hinweis: Diese Positionsnummer
dndert sich, wihrend das System die
Folge durchléuft.

Einstellen der Vorformfolge:

6. Driicken Sie die Pfeiltaste Down (v).
Stellen Sie mit der PLUS (+) und MI-
NUS (-) Taste die gewlinschte Anzahl an SPEZIALVORFORMUNG
Beuteln (in diesem Fall 6) in der Folge
ein, und in der Anzeige erscheint: ANZAHL FOLGE: 6
MIT +/- ANDERN
7. Driicken Sie die Pfeiltaste Down ('v).
Scrollen Sie mit der Pfeiltaste UP (a)
und Down ('¥) zwischen den Positionen HeslelE e
(in diesem Fall werden Position #3 und
Position #5 angezeigt fiir eine Folge von #1 BEUTEL >#3 BEUTEL 6<
sechs Beuteln). #2 BEUTEL 1 #4 NULL

8. Zur Auswahl eines Beutels driicken Sie
die Taste des gewiinschten Beutels auf
dem Bedientableau an der angegebenen
Stelle.

VORFORMFOLGE

> #5 BEUTEL 3 <
#6 BEUTEL 1
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5.0 Operation Product Care

5.18.6 Vorformmodus / Spezialvorformung -
Packeinheitfolge (Fort.)

A Hinweis: Wenn an einer Position in
der Folge kein Beutel ausgegeben
werden soll, so muss NULL (in
diesem Fall Position #4) eingegeben
werden durch Driicken der Folien-
lauf-taste.

Einstellen oder Andern der Wartezeit fiir das
Einlegen der Form zwischen
0 -30 Sekunden:

9. Vor dem Start der Ausgabe driicken ZEITVERZOGERUNG FUR
Sie die Pfeiltaste Down ('¥), und in der EINLEGEN DER FORM
Anzeige erscheint: 6.0 SEKUNDEN

MIT +/- ANDERN

10.  Mit der PLUS (+) und MINUS (-)
Taste wihlen Sie eine Wartezeit fiir ZElTVERZOGERUNG FUR
das Einlegen der Form, in diesem

ENTNAHME DER FORM
Fall 8 Sekunden.

8.0 SEKUNDEN
MIT +/- ANDERN

R
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

6.0 Verpackungsvorschlage

6.1 Verpackungsanwendungen

Die Endlos-Schaumpolsterketten (CFT) als Schutzverpackungen
konnen folgende Anwendungen finden:

e Umhiillung

*  Auspolsterung

e Zwischenlagen

e Unterlagen

* Siehe 6.2 CFT Verpackungsanwendungen

Die Schaumbeutel (FIB) als Schutzverpackungen konnen folgende
Anwendungen finden:

* Auspolsterung

* Leerraumfiillung

*  Vorformen - siche Sealed Air’s Vorformausstattungen.

» Siehe 6.3 FIB Verpackungsanwendungen

H
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6.0 Verpackung Product Care

6.2 CFT Verpackungsanwendungen

Umhiillung

Zwischen-
lagen

Auspolsterung
Unterlagen

CFT Verpackungsanwendungen
Abb. 6-1

-
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

6.3 FIB Verpackungsanwendungen

<@

|
I =
&
g Cushioning Molding '/s

<@ o

e

Void Fill

FIB Verpackungsanwendungen
Abb. 6-2

H
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7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.0 Wartung und Reparatur

7.1 Wartung und Reparatur Uberblick

WARNUNG!! Tragen Sie immer eine Schutzbrille und
Schutzhandschuhe beim Umgang mit der Instapak® Dispenser
Solution, den Instapak® Spiilreinigern, Komponentenbehiltern,
Pumpen, Schlduchen, oder bei jeglichem Kontakt mit

den Komponenten “A” und “B”.

In den folgenden Abschnitten werden die normalen Wartungs- und
Reparaturarbeiten fiir das SpeedyPacker Insight® System
beschrieben:

o 7.2 Vorbeugende Wartung
e 7.3 Wartung der Mischkammer
e 7.3.1 Wartungsvorgang fiir den Spiilring
e 7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer
» 7.4 Ersetzen des Schneiddrahts der Querverschweiffung
e 7.5 Ersetzen des Seitenschweifidrahtes und Bandes
* 7.6 Ersetzen der Schweifibalkenkomponente
e 7.6.1 Ersetzen der Schweifibandeinheit und Gummis des
vorderen Schweifsbalkens
e 7.6.2 Ersetzen des Schweifibands und Gummis des
hinteren Schweiflbalkens

A Hinweis: Fiir Ersatzteilnummern, siche Anlage A.

R e
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.2

Wartungsintervalle - Vorbeugende Wartung

Taglich

Diese Arbeiten sollten téglich vor der Benutzung des SpeedyPacker® Systems durchgefiihrt werden

Teflonband Quer-
verschweilung reinigen

Teflonbander auf vorderem und hinterem SchweiRbalken priifen und mit Finger-
nagel oder einem Stofftuch reinigen. Ggf. ersetzen. KEIN Scotch Brite® verwenden.

Teflonband Seiten-
verschweiung reinigen

Teflonbénder auf vorderem und hinterem SchweilRbalken priifen und mit Finger-
nagel oder einem Stofftuch reinigen. Ggf. ersetzen. KEIN Scotch Brite® verwenden.

Querverschweiung Querverschweilung (oberhalb des Bands) priifen und mit einem Scotch Brite®
reinigen reinigen. Ggf. ersetzen.

Seitenschweilldraht Seitenschweifldraht (oberhalb des Bands) priifen und mit einem Scotch Brite®
reinigen reinigen. Ggf. ersetzen.

Wéchentlich

Diese Arbeiten sollten zu Beginn jeder Woche durchgefiihrt werden

Auffiillen des Behalters
mit Mischlésung

Den Behalter mit Mischldsung auffiillen.

Kontaktbildschirm
reinigen

Den Kontaktbildschirm vorsichtig mit einem sauberen, trockenen Tuch abwischen.

Bei jedem Folienrollenwechsel
Diese Arbeiten sollten bei jedem Folienrollenwechsel durchgefiihrt werden

Ersetzen des Spiilrings

Spiilring auf der Mischkammer ersetzen.

Teflonband Teflonbénder auf vorderem und hinterem SchweiRbalken priifen und mit Finger-
Querverschweiflung nagel oder einem Stofftuch reinigen. Ggf. ersetzen. KEIN Scotch Brite® verwenden.
reinigen

Teflonband Teflonbénder auf vorderem und hinterem SchweiBbalken priifen und mit Finger-
Seitenverschweiflung nagel oder einem Stofftuch reinigen. Ggf. ersetzen. KEIN Scotch Brite® verwenden.
reinigen

Querverschweillung Querverschweilung (oberhalb des Bands) priifen und mit einem Scotch Brite®
reinigen reinigen. Ggf. ersetzen.

Wartungsintervalle - Vorbeugende Wartung

Tabelle 7-1

H
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7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.3 Wartung Mischkammer

Auf der Mischkammer miissen zwei (2) Wartungsvorgénge

vorgenommen werden:

*  Wartungsvorgang am Spiilring - siehe 7.3.1 Wartungsvorgang
Spiilring.

*  Wartungsvorgang an der Mischkammer - siche 7.3.2
Wartungsvorgang Mischkammer.

@ WARNUNG! Tragen Sie immer eine Schutzbrille und
Schutzhandschuhe beim Umgang mit der Instapak® Dispenser
@ Solution, den Instapak® Spiilreinigern, Komponentenbehiltern,
Pumpen, Schlduchen, oder bei jeglichem Kontakt mit
den Komponenten “A” und “B”.

Die P.N. 7052HB-* Mischkammer besteht aus:
e Mischkammer (1)

* O Ringen
+ Reinigungswerkzeug fiir die Offnungen
* Filtern

* FEinlaBkappen

*  Spiilring zum Ersatz

* 1/8” Sechskant-Einsteckschliissel
*  Abdeckung fiir die Mischeinheit

Erforderliche Werkzeuge fiir den Wartungsvorgang an der
Mischkammer:

* Y-Schliissel

* Reinigungswerkzeug

*  Werkzeug fiir den Ersatz des Spiilrings

s Werkzeug zur Offnung der Mischkammer

* Instapak® Pistolenreiniger

R
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.3.1 Wartungsvorgang fiir den Spiilring

WARNUNG! Tragen Sie immer eine Schutzbrille und
=2 Schutzhandschuhe beim Umgang mit der Instapak® Dispenser
@ Solution, den Instapak® Pistoleneinigern, Komponentenbehiltern,
Pumpen, Schlduchen, oder bei jeglichem Kontakt mit
den Komponenten “A” und “B”.

Benotigte Ausstattungen:

*  Augenschtuz

e Schutzhandschuhe

* Austauschwerkzeug fiir Spiilring

1. Schritt
e System ABschalten.

SCHRITT 1 _ Mischeinheit-

A WARNUNG! Priifen, ob isiieieieininly \  halterung
die Energieabschaltung fiir Mischeinheit- :
Lockout/Tagout (LOTO) deckel i

DURCHGEFUHRT wurde.

* Abdeckhaube ganz 6ffnen.
* Die Halterung entriegeln und
die Mischeinheit in die

7

-

Reinigungsposition bringen. Misch- K\ ~--- Komponenten Halterung-
omponenten- :
*  Schutzabdeckung der kammer veﬁtile &) leitingen (2 schraube

Mischeinheit abnehmen und fiir
spiter zu Seite legen.

Ersetzen des Spiilrings der Mischeinheit - 1. Schritt
Abb. 7-2

H
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7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.3.1 Wartungsvorgang fiir den Spiilring (Fortsetz.)

2. Schritt

* Austauschwerkzeug auf den
Ersatz-Spiilring ausrichten,
komplett einsetzen, und
zum Entfernen gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Eratz des Sgtilrings

SCHRITT 3

3. Schritt

e Alle sichtbaren Ablagerungen
hinter dem Innenbereich des
Spiilrings entfernen.

Hinweis: Die O-Ringe
NICHT entfernen.

Ersetzen des Spiilrings der Mischeinheit - 2. und 3. Schritt
Abb. 7-3

R e
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.3.1 Wartungsvorgang fiir den Spiilring (Fortsetz.)

4. Schritt

e Mithilfe des Werkzeugs fiir den
Ersatz des Spiilrings einen neuen
Spiilring in die Mischkammer
einsetzen. Den Spiilring wieder
fest anziehen.

/\ Hinweis: Um ein AufreiBen
des Gewindes zur vermeiden,
den Spiilring zurerst gegen
den Uhrzeigersinn und dann fir den|Ersatz
. . . . des Spilrings
im Uhrzeigersinn anziehen.

*  Schutzabdeckung der
Mischeinheit wieder aufsetzen.

¢ Die Mischeinheit in die
Arbeitsposition bringen und die
Halterungsschraube anziehen.

¢ Folie um die Mischeinheit ersetzen.

¢ Abdeckhaube wieder absenken.

e LOTO losen, Netzkabel wieder
einstecken, und den Hauptschalter
EIN/AUS auf EIN stellen.

¢ Einen Schaumbeutel herstellen und
die Qualitit priifen.

Ersetzen des Spiilrings der Mischeinheit - 4. Schritt
Abb. 7-4

H
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7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer

™
WARNUNG! Tragen Sie immer eine Schutzbrille und
@ Schutzhandschuhe beim Umgang mit der Instapak® Dispenser
Solution, den Instapak® Spiilreinigern, Komponentenbehiltern,
Pumpen, Schlduchen, oder bei jeglichem Kontakt mit den
Komponenten “A” und “B”.

Benotigte Ausstattungen:

*  Augenschtuz

e  Schutzhandschuhe

* 3/16” Sechskant-Einsteckschliissel oder Y-Schliissel
*  GroBer Schlitzschraubendreher oder Y-Schliissel

» Instapak® Pistolenreiniger

+ Instapak® Reinigungswerkzeug fiir die Offnungen
*  Werkzeug fiir die Offnung der Kammer

*  Filter und O-Ringe zum Ersatz

1. Schritt

System Abschalten. P — .
Dispenser

Halterung

A\ WARNUNG! Priifen, ob die g
. " Abdeckung
Energieabschaltung fiir fiir die
Lockout/Tagout (LOTO) IMischeinheit
DURCHGEFUHRT wurde.

* Abdeckhaube ganz 6ffnen.

* Die Halterung entriegeln und
die Mischeinheit in die
Reinigungsposition bringen. =

e Abdeckung der Mischeinheit Misch- /*~= ===~~~

Komponenten-
- -- kammer Komponenten- .
%li?f;ligggnund fiir spéter zu venile (2) _'eitungen (2)

-

Halterungs-
schraube

Wartung Mischkammer - 1. Schritt
Abb. 7-5

N
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer (Fortsetz.)

2. Schritt

e Mithilfe des Y-Schliissels oder
eines Sechskant-Einsteckschliissels
3/16” beide (2)
Komponentenventile schlieen.

geoffnet

Ventil
geschlossen

Y-Schllissel

SCHRITT 3

3. Schritt

Mithilfe des Y-Schliissels oder
eines Sechskant-Einsteckschliissels
3/16” die VerschluB3schraube

bis zum Anschlag drehen.

Y-Schlssel

Wartung Mischkammer - 2. und 3. Schritt
Abb. 7-6

H
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7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer (Fortsetz.)

4. Schritt SCHRITT 4 2

e Mit dem Y-Schliissel die Misch- | 9

kammer vom Verteiler 16sen.

e  Stirnseite des Verteilers mit
Instapak® EinlaB-Reiniger iiber
einer absorbierenden Oberfldche |
abspiilen.

* Die Stirnseite des Verteilers ®
horizontal abwischen und nicht | O
vertikal, um ein Vermischen der \

Komponente und Schaumbildung \[

zu vermeiden.

¢ Riickstidnde von der Stirnseite des
Verteilers entfernen. Dieser Bereich .
mulf sauber sein, damit die beiden Misch- .S
Teile bei der Montage dicht kammer
abschlieflen.

. Schritt
e  Stirnseite der Mischkammer mit
mit Instapak® EinlaB-Reiniger iiber
einer absorbierenden Oberflache

abspiilen. _
e Die Mischkammer horizontal SCHRITT 5 EinlaR
abwischen und nicht vertikal.

¢ Riickstinde von der dem Verteiler
zugewandten Seite entfernen. Dieser
Bereich muf3 sauber sein, damit die
beiden Teile dicht abschliel3en.

»  Filtersiebe und O-Ringe entfernen Einlal
und entsorgen. gy

e Mit Instapak® EinlaB3-Reiniger Kappe B
iiber einer absorbierenden \

tirnseite Verteiler

Oberfliche abspiilen.
e  Mit einem 1/8” Schraubenschliissel @
v

die Einlalkappen und O-Ringe

abschrauben und mit Instapak®

EinlaB-Reiniger spiilen. Nach dem

Entfernen sicherstellen, daf die

O-Ring-Dichtungen frei von
Ablagerungen sind.

A Hinweis: Die “A” und “B” Kappen separat lagern.
* Die Mischkammer innen mit Instapak® Einla3-Reiniger spiilen.

Wartung Mischkammer - 4. und 5. Schritt
Abb. 7-7
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer (Fortsetz.)

6. Schritt

»  Mischkammer in das Offnungs-
werkzeug legen. Die Spitze der
Stange auf die Offnung im
Werkzeug und den Haltering
auf die Kerbe ausrichten.

+  Handgriff am Offnungs-
werkzeug entgegen den

Uhrzeigersinn drehen und die Griff Nut
Mischkammer 6ffnen.

* Die Mischkammer vom / \
Offnungswerkzeug entfernen.
Evtl. ist eine leichte Drehung —

des Handgriffs zum Losen der
Spitze aus der Offnung nétig.

Hinweis: Die Mischkammer
sollte nicht lingere Zeit
geoffnet bleiben.

SCHRITT 7
Schritt

*  Ablagerungen an jedem EinlaB,
durch komplettes Einfiihren des
Instapak® Reinigungs-
werkzeugs fiir EinldBe durch
jeden EinlaB, entfernen.

* Die anderen Komponenten-
kontaktflichen mit dem
groBeren Reinigungswerkzeug
reinigen.

A Hinweis: Es darf kein
Werkzeug in die Offnungen
unten in der Mischkammer
eingefiihrt werden.

EinlaR “B”

Reinigungswerkzeug
fir den Einla®

Wartung Mischkammer - 6. und 7. Schritt
Abb. 7-8
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Sealed Air

7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer (Fortsetz.)

8. Schritt

¢ Die Mischkammer innen mit
Instapak® EinlaB-Reiniger
iiber einer absorbierenden
Oberfliche abspiilen. Das
Reinigungsmttel sollte
ungehindert durch die Offnung
im Boden der Mischkammer
flielen.

e Schritte 7 und 8 wiederholen, bis
die Komponentenkontaktflichen
der Mischkammer ganz sauber
sind.

A Hinweis: Mischeinheit ersetzen,
wenn die Reinigung nicht
moglich ist.

9. Schritt

Mischkammer in das Offnungs-

werkzeug legen (die Spitze der

Stange auf die Offnung im

Werkzeug und den Haltering auf

die Kerbe ausrichten).

»  Handgriff am Offnungswerkzeug
im Uhrzeigersinn drehen und die
Mischkammer schlieen.

* Die Mischkammer vom
Offnungswerkzeug entfernen.
Evtl. ist eine leichte Drehung des
Handgriffs zum Losen der Spitze
aus der Nut notig.

Wartung Mischkammer - 8. und 9. Schritt
Abb. 7-9
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer (Fortsetz.)

10. Schritt
SCHRITT 10 I
* Miteinem 1/8” Sechskant-Einsteck- - EinlaBkappe “A”  Filtersieb

schliissel die EinlaBkappen und
die entsprechenden O-Ringe
an den richtigen Stellen wieder

anbringen. EinlaB-
: . kappe “B”
¢ Sicherstellen, dass die dem ~©
Verteiler zugewandte Seite der \ O/-Ring
Mischkammer, und die drei (3) @/0\ Q@\@

Vertiefungen der O-Ringe sauber 7
sind. Dieser Bereich muf} sauber & Verteiler zugewandte Filtersieb
sein, damit die Teile bei der Seite A
Montage dicht abschlieBen.
* Neuen O-Ring am Dispenser
Solutionrohr anbringen.
e Zwei (2) neue Filtersiebe und die
entsprechenden O-Ringe an den
richtigen Stellen anbringen.

Wartung Mischkammer - 10. Schritt
Abb. 7-10
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Sealed Air

7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.3.2 Wartungsvorgang der Mischkammer (Fortsetz.)

11. Schritt

¢ Durch Sichtkontrolle sicherstellen,
daB die drei (3) O-Ringe an der
dem Verteiler zugewandten Seite
der Mischkammer vorhanden sind.

e Mischkammer auf den Spender
aufschieben und durch festdrehen
der Ansatzschraube mit dem
Y-Schliissel oder 3/16” Sechskant-
Einsteckschliissel fixieren.

¢ Durch Sichtkontrolle sicherstellen, 7 Y-Schliissel
daf die Mischeinkammer biindig
mit dem Verteiler abschlief3t.

* Die beiden (2) Komponentenventile
nacheinander 6ffnen und auf
undichte Stellen iiberpriifen
(siehe Schritt 2 fiir Ventilpositionen).

e Abdeckung der Mischeinheit
wieder aufsetzen.

¢ Die Mischeinheit in die
Arbeitsposition bringen und die
Halterungschraube anziehen.

¢ Folie um die Mischeinheit ersetzen

¢ Abdeckhaube wieder absenken.

e LOTO losen, Netzkabel wieder
einstecken, und den Hauptschalter
EIN/AUS auf EIN stellen.

¢ Einen Schaumbeutel herstellen und
die Qualitét priifen.

Wartung Mischkammer - 11. Schritt
Abb. 7-11
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.4 Ersetzen des Schneiddrahts der QuerverschweiBBung

@ WARNUNG! Wihrend den Wartungsarbeiten und Reparaturen
muss der vorgeschriebene Augenschutz getragen werden.

A WARNUNG! Spitze Nadeln. In der Entliiftungseinheit befinden
sich zwei abgedeckte Nadelwalzen mit spitzen Nadeln. Achten Sie
deswegen auf deren beiden (2) Positionen.

Bendtigte Ausstattungen:
* Keine

1. Hauptschalter auf AUS stellen und Abdeckung offnen.
WARNUNG! Uberpriifen, ob das Verriegelungs-/Energie-
abschaltungsverfahren (LOTO) DURCHGEFUHRT wurde.

2. Offnen Sie beiden Halteklemmen (2) am vorderen Balken und
diesen absenken.
* Die beiden (2) roten Knopfe driicken, und die Klemmen nach
unten driicken.

A Achtung: Den vorderen Balken festhalten - er kann sonst
nach unten kippen.

* Die Klemmen oben aus ihren Halterungen 16sen und den
vorderen Balken absenken.

* Die Kopfschraube rechts, die die Folienfithrungshalterung fixiert,
16sen. Die Halterung absenken, um den Zugang zum Quersch-
weilldraht zu ermoglichen.

3. Den Schneiddraht der Querverschweilung entfernen.

* Die Kopfschraube, die den Schneiddraht der Querverschweilung
fixiert entfernen.

*  Den Schneiddraht der Querverschweiung entfernen, indem Sie
den Endring der Feder nach oben und aus dem Stift schieben.

» die Federfiihrung entfernen, indem Sie diese nach oben und aus
dem Stift schieben.

* Vorgang auf der anderen Seite wiederholen.

A Hinweis: Ist der Schneiddraht der QuerverschweifSung
gerissen, Enden an beiden Seiten entfernen und entsorgen.

(Fortsetzung auf der néchsten zweiten Seite)
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Sealed A|rD

7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.4 Ersetzen des Schneiddrahts der QuerverschweiBung(Fortsetz.)

Schneiddraht der Schweiflband-
Querverschweiltung einheit
n-

Feder-
fuhrung

Quersch-
weildraht

Schweil-
balken

Vorderer Balken rechts
(Schneiddraht der
Vorderer Balken links Querverschweilung Kopfschraube
(Schneiddraht der Folienfiihrung
Querverschweilung (geschlossene
entfernt) Position)

A
Spitze Nadeln \

<.

Spitze Nadeln
Halteklemmen (2)
vorderer Balken

Vorderer Balken
(abgesenkt)

Folienfiihrungs-
halterung (gedffnet)

Ersetzen des Schneiddrahts der QuerverschweiBung
Abb. 7-12
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.4 Ersetzen des Schneiddrahts der QuerverschweiBung(Fortsetz.)

4. Einfiigen des neuen Schneiddrahts der Querverschweiflung.

*  Den neuen Schneiddraht der Querverschweiflung aus seiner
Verpackung entnehmen.

Hinweis: Beim Umgang mit dem Draht darf dieser nicht
geknickt werden.

* Die Federfiihrung auf einer Seite in den Montagestift einfiigen
und dabei darauf achten, dass die Federfiithrung in der Kerbe
des Stifts liegt.

*  Den Endring der Feder auf den Stift schieben und darauf
achten, dass er in der Kerbe des Stifts liegt.

*  Die Kopfschraube von Hand nicht zu fest anziehen.

* Die Federfiihrung am anderen Ende ergreifen, {iber den unteren
Balken ziehen, und vorsichtig auf dem Stift unter der Kerbe
anbringen.

*  Den Endring der Feder auf den Stift schieben und darauf
achten, dass er in der Kerbe des Stifts liegt.

*  Kopfschraube einsetzen und von Hand festziehen, zum fixieren
des Querschweilldrahts.

*  Kopfschraube auf der anderen Seite festziechen, wihrend Sie
den Draht auf dem Balken zentrieren.

5. Hochschwenken des geschlossenen vorderen Balken und
befestigen der beiden (2) Halteklemmen.
* Die Folienfiihrungshalterung hoch schwenken und mit den
Kopfschrauben in Position befestigen.
*  Den geschlossenen vorderen Balken hochschwenken.
* Die Klemmen oben in ihre Halterung einsetzen; hierzu die
Klammern nach unten driicken - die Klemmen werden einrasten.

6. Starten Sie das System erneut.
Abdeckhaube wieder absenken.

LOTO I6sen.

Netzkabel wieder einstecken.

EIN/AUS Hauptschalter auf EIN stellen.
Folie wie benétigt einsetzen.

Eine bestimmte Folienldnge spenden.
QuerverschweiBBung priifen.

H



Sealed Air,D

7.0 Wartung und Reparatur Product Care

(absichtlich frei gehalten)
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.5 Ersetzen des SeitenschweiBdrahts und Bandes

WARNUNG! Wihrend den Wartungsarbeiten und Reparaturen
muss der vorgeschriebene Augenschutz getragen werden.

Benotigte Ausstattungen:
¢ Juwelierschraubendreher

1. Hauptschalter auf AUS stellen und Abdeckung éffnen.

A WARNUNG! Uberpriifen, ob das Verriegelungs-/Energie-
abschaltungsverfahren (LOTO) DURCHGEFUHRT wurde.

2. Das Teflonband® von der SeitenverschweiBung entfernen.
* Ggf. Reste des gerissenen Seitenschweifldrahts an den beiden
Montagestiften am grauen Seitenschweifldrahtisolator entfernen.
*  Walze hierzu ggf. von Hand drehen.

A Hinweis: Die Kerbe niemals mit einem Schleifpad, oder einem
scharfen Gegenstand, wie zB. Messer reinigen, da sonst die
Kerbe zu tief werden kann und der Draht nicht mehr mit der
Folie in Kontakt kommt, was zu Problemen bei der
Seitenverschweifung fiihren wird.

¢ Die Oberflache darf nicht verkratzt werden.
¢ Die silbernen elektrischen Kontakte miissen beim Ersatz des
Drahts gereinigt werden.

A Hinweis: Es darf weder Instapak® Einla3-Reiniger noch
Instapak® Mischlosung auf den Seitenschwei3drahtisolator
gespriiht werden - bei Verwendung dieser Reinigungsmittel
wird das neue Band nicht mehr kleben.

(Fortsetzung auf der ndchsten zweiten Seite)
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Sealed A|rD

7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.5 Ersetzen des SeitenschweiBBdrahts und Bandes (Fortsetz.)
Stift (2)

Seitenschweil3-
draht

----- Juwellier-
Teflonband® ‘ — . schraubendreher

Spitze Nadeln

Teflon
band®

Seitenschweil3-
walze

Ersetzen des SeitenschweiBdrahtes und Bandes
Abb. 7-13
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.5 Ersetzen des SeitenschweiBdrahts und Bandes (Fortsetz.)

3. Einfiigen des neuen Seitenschweilldrahts.
* Den neuen Seitenschweilldraht aus seiner Verpackung entnehmen.
« Die Ose der Feder am Ende des Drahtes in einen der beiden (2)
Montagestifte am grauen Seitenschweifldrahtisolator stecken.
* Verbleibende Feder und Draht um den grauen Isolator ziehen.
e Der Draht muB vollstindig in der Kerbe des Isolators liegen
(ganz drum herum).

A Hinweis: Ggf. zum Anbringen des Drahtes Walze von Hand
drehen.

* Klinge des Schraubendrehers in die iiberstehende Federose
stecken und das Ende der Feder am iiberstehenden Montagestift
befestigen. Dabei die Feder soweit dehen, daf} der Stift erreicht
wird.

A Hinweis: Es konnte notwendig sein, eine der Federn zu
dehnen, wenn der Draht angebracht ist, damit der Seitensch-
weilidraht eben plaziert werden kann. Sicherstellen, daf3
beide Federn nach dem Anbringen die gleiche Linge haben
und der Draht ganz in der Kerbe liegt.

4, Einlegen eines neuen Teflonbands®.
*  Deckpapier vom Band entfernen.
* Ein neues Teflonband® iiber die Seitenschweilwalze legen und
dabei die Walz ggf. von Hand drehen.

A Hinweis: Das Band darf nicht iiberlappen.

5. Starten Sie das System erneut.
Abdeckhaube wieder absenken.

LOTO losen.

Netzkabel wieder einstecken.

EIN/AUS Hauptschalter auf EIN stellen.
Folie wie benotigt einsetzen.

Eine bestimmte Folienldnge spenden.
Qualitit der Seitenverschweil3ung priifen.
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7.0 Wartung und Reparatur Product Care

(absichtlich frei gehalten)
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.6 Ersetzen der SchweiBbalkenkomponente

7.6.1 Ersetzen der SchweiBbandeinheit und des Gummis
des vorderen SchweiBbalkens

WARNUNG! Wihrend den Wartungsarbeiten und Reparaturen
muss der vorgeschriebene Augenschutz getragen werden.

A\ WARNUNG! Spitze Nadeln. In der Entliiftungseinheit befinden
sich zwei abgedeckte Nadelwalzen mit spitzen Nadeln. Achten
Sie deswegen auf deren beiden (2) Positionen.

Benotigte Ausstattungen:
* Keine

1. Hauptschalter auf AUS stellen und Abdeckung éffnen.

A WARNUNG! Uberpriifen, ob das Verriegelungs-/Energie-
abschaltungsverfahren (LOTO) DURCHGEFUHRT wurde.

2. Den Schneiddraht der Querverschweifung entfernen.
* Siehe 7.4 Ersetzen des Schneiddrahts der Querverschweiffung.

3. Ausbau der Schweillbandeinheit und des Gummis vom

Schweiibalken.

* Das abgenutzte Teflonband® von dem vorderen Schweillbalken
entfernen.

* 4-poligen Stecker auf der linken Seite abziehen und
den Kalibrierblock aus seiner Halterung nehmen.

¢ Die beiden (2) Haltestifte vom Schweifldraht, rechts von dem
vorderen Schweillbalken, eindriicken und gedriickt halten, zum
entspannen der Schweil3binder.

A Hinweis: Dieser Vorgang kann leicht mit einem Daumen-
druck erfolgen.
* Die beiden (2) Schweilbandstifte aus ihrer Halterung ziehen.
¢ Die beiden (2) Schweilibandstifte auf der linken Seite des
vorderen Schweil3balken aus ihrer Halterung ziehen.
* Das Gummi des Schweiflbalken aus seiner Halterung befreien.

Hinweis: Das Gummi vom Schweiflbalken hat zwei (2)
Einkerbungen auf der Oberseite.

(Fortsetzung auf der nédchsten zweiten Seite)
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Sealed Air E »
7.0 Wartung und Reparatur

Product Care

7.6.1 Ersetzen der SchweiBbandeinheit und des Gummis
des vorderen SchweiBBbalkens (Fortsetz.)
Seal Band

Cross-cut Seal Wire

Seal Band
Wire Plungers (2)

Assy

Cross-cut
Wire

Rubber
Pins (2 (Seal Band Assy. Pad
Installed)
Front Jaw Left Side Film Guide
(Seal Band Assy.

Thumb Screw
Removed)

(Closed Positior
Calibration |

Sharp Pins
Front Jaw
Clamps (2)
Front Jaw

Film Guide (Down Position)
Bracket (Open Position)

Ersetzen der SchweiBbandeinheit und des Gummis des
vorderen SchweiBbalkens - Abb. 7-14
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.6.1 Ersetzen der SchweiBbandeinheit und des Gummis
des vorderen Schwei3balkens (Fortsetz.)

4. Einbau der neuen Schweilbandeinheit und des Gummis vom

Schwei3balken.

e Das Gummi fiir den Schwei3balken in seine Halterung driicken.
Hinweis: Das Gummi vom Schwei3balken hat zwei (2)
Einkerbungen auf der Oberseite; diese Einkerbungen sollten
nach dem Einsetzen des Gummis sichtbar sein.

* Die beiden (2) Schweiflbandstifte in ihre Halterung links vom

vorderen Schweillbalken einsetzen. Die Stifte miissen fest sitzen.
¢ Die Binder iiber das Gummi des Schweillbalken ziehen.

¢ Die beiden (2) Haltestifte vom Schweif3draht, rechts von dem

vorderen Schweillbalken, eindriicken und gedriickt halten.
Hinweis: Dieser Vorgang kann leicht mit einem
Daumendruck erfolgen.

* Die beiden (2) Schweil3bandstifte in ihre Halterungen rechts vom

vorderen Schweiflband einsetzen. Die Stifte miissen fest sitzen.

¢ Das Teflonband® auf dem vorderen Schwei3balken ersetzen.

Deckpapier vom Band entfernen. Den vorderen Rand des Bands
mit der auf dem vorderen Schweillbalken markierten Linie
ausrichten. Das Band um die Schwei3biander wickeln.

Hinweis: Darauf achten, dass das Band keine Falten schlzgt.

*  Den Datenkalibrierblock wieder in seine Halterung auf der linken

Seite setzen und den 4-poligen Stecker wieder anschlieen.

5. Einfiigen des Schneiddrahts der Querverschweilung.
» Siehe 7.4 Ersetzen des Schneiddrahts der Querverschweiffung.

6. Starten Sie das System erneut.
e Abdeckhaube wieder absenken.
 LOTO losen.
*  Netzkabel wieder einstecken.
*  EIN/AUS Hauptschalter auf EIN stellen.
* Folie wie benétigt einsetzen.
* Eine bestimmte Folienldnge spenden.
e Qualitit der Querverschweiflung priifen.

H



Sealed Air,D

7.0 Wartung und Reparatur Product Care

(absichtlich frei gehalten)
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

7.6.2 Ersetzen des SchweiBbands und Gummis des hinteren
SchweiBbalkens

WARNUNG! Wihrend den Wartungsarbeiten und Reparaturen muss
der vorgeschriebene Augenschutz getragen werden.

A WARNUNG! Spitze Nadeln. In der Entliiftungseinheit befinden sich
zwei abgedeckte Nadelwalzen mit spitzen Nadeln. Achten Sie
deswegen auf deren beiden (2) Positionen.

Benotigte Ausstattungen:

* Keine

1. Hauptschalter auf AUS stellen und Abdeckung 6ffnen.
WARNUNG! Uberpriifen, ob das Verriegelungs-/Energiea-
bschaltungsverfahren (LOTO) DURCHGEFUHRT wurde.

2. Offnen Sie beiden Halteklemmen (2) am vorderen Balken und diesen

absenken.

*  Den roten Knopf driicken, und die Klemme nach unten driicken.

* Die Klemme oben aus ihren Halterungen 16sen und den vorderen
Balken absenken.

3. Das Teflonband® und das Gummi des hinteren Schweifbalkens

entfernen.

*  Den Drehknopf am Antriebsmotor des Schwei3balkens drehen,
um den hinteren Schweifbalken nach vorne zu bewegen.

* Das abgenutzte Teflonband® von dem hinteren Schweil3balken
entfernen.

*  Das Gummi des Schweiflbalken aus seiner Halterung befreien.

4. Das neue Teflonband® und das Gummi des hinteren SchweifSbalkens

einlegen.

e Das neue Gummi so einlegen, dass die beiden (2) Laschen nach
unten zeigen und die herausragende ‘“Noppe” in den Kopf der
Seckskantkopfschraube gedriickt wird.

e Das Gummi fiir den Schweil3balken in seine Halterung driicken.

* Das neue Teflonband® so orientieren, dass die (4) Schlitze
nach unten zeigen.

* Deckpapier vom Band entfernen.

* Das Band auf den hinteren Schweiflbalken legen und dabei die
Oberkante des Bands mit der Oberkante der Abfasung in dem
Balken ausrichten. Das Band um das Gummi des Schweif3balkens
wickeln und runter bis zu den zwei (2) Laschen.

Hinweis: Darauf achten, dass das Band keine Falten schlzgt.
*  Den Drehknopf am Antriebsmotor des Schwei3balkens drehen,
zum zuriickziehen des hinteren Schweiflbalkens. Dieser Knopf
efindet sich unter der Abdeckkung links.
Hinweis: Der hintere Schweillbalken muss zuriickgezogen
werden, um den vorderen Balken schlieBen zu konnen.

(Fortsetzung auf der ndchsten zweiten Seite)
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Sealed A|rD

7.0 Wartung und Reparatur Product Care

7.6.2 Ersetzen des SchweiBbands und Gummis des hinteren
Schwei3balkens (Fortsetz.)

Noppe Sechskant- Sechskant-

anti Kopfsch
(so orientieren) Kopfschraube
/@ \\

\\
band®

/ Teflon

Hinterer
Hinterer Schweibalken
Schweibalken

Gummi
Schweil3-
balken

Teflonband®

Spitze Nadeln

Halteklemmen (2)
vorderer Balken

Knopf Antrieb

Schweillbalken Vorderer Balken

(abgesenkt)

Ersetzen des SchweiBbands und Gummis des hinteren SchweiBbalkens
Abb. 7-15
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7.6.2 Ersetzen des SchweiBbands und Gummis des hinteren
SchweiBBbalkens (Fortsetz.)

5. Hochschwenken des vorderen Balkens und Befestigen der beiden
(2) Halteklemmen:
* Den geschlossenen vorderen Balken hochschwenken.
* Die Klemmen oben in ihre Halterung einsetzen; hierzu die
Klammern nach unten driicken - die Klemmen werden einrasten.

6. Starten Sie das System erneut.
*  Abdeckhaube wieder absenken.
* LOTO Iosen.
* Netzkabel wieder einstecken.
» EIN/AUS Hauptschalter auf EIN stellen.
* Folie wie bendtigt einsetzen.
* Eine bestimmte Folienldnge spenden.
e Qualitét der Querverschweillung priifen.




8.0 Fehlerbehebung

Sealed A|rD

Product Care

8.0 Fehlerbehebung

8.1 Keine Stromzufuhr im System
PROBLEM MOGLICHER URSPRUNG | EMPHEHLENSWERTE LOSUNG
8.1.1 Keine 1. Hauptschalter des * SpeedyPacker Insight® System

Stromzufuhr im
System und die
Bedienerinterface ist
ABgeschaltet.

SpeedyPacker Insight®
Systems sind
AUSgeschaltet.

2. Das untere Netzkabel
steckt nicht in einem
Anschluss mit korrekter
Leistung.

3. Die Stromzufuhr im Werk

ist unterbrochen.

4. Ausfall einer elektrischen
Komponente.

Hauptschalter EINschalten.

Uberpriifen ob der Schalter von
dem unteren Schaltschrank
EINgeschaltet ist.

Uberprﬂfen, ob das Netzkabel
des unteren Schaltschranks mit
korrekter Leistung versorgt ist -
siehe 3.3 Stromversorgung.

¢ Die Stromversorgung des Werks
Uberpriifen - siehe
3.3 Stromversorgung.

¢ Nehmen Sie Kontakt zu Ihrem
Sealed Air Vertreter auf oder
wenden Sie sich an die Technische
Kundenbetreuung unter folgender
Nummer 1-800-243-1102 (US).

SpeedyPacker

Insight®




SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

8.2 Fehlermeldungen

FEHLER| FEHLERMELDUNG | MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG

NR.

101 “KEIN + Dispenser Solution unter 1/4 | « Dispenser Solutionbehalter
DISPENSER voll. auffiillen. (Kapitel 5.3)
SOLUTION”

+ Fillstandsschalter + Stecker in die richtige Steckdo-
ODER Dispenser Solution nicht se links an der Steuerung
eingesteckt. einstecken.
“DISPENSER
SOLUTION + Schwimmer + Schwimmer im Dispenser
AUFFULLEN” Fillstandsschalter Solutionbehal-ter bewegen, bis er
L6semittel verklemmt. frei schwimmt.

102 “HOHER DRUCK + Spiilring verunreinigt. + Spiilring austauschen. (Kapitel

DISPENSER 7.3.1)
SOLUTION”

+ Dispenser Solution verteiler |+ Nehmen Sie Kontakt zu Ihrem
UND miiss ersetzt werden. Sealed Air — Reprasentanten auf
“SPULRING
AUSTAUSCHEN” + Mischeinheit verschmutzt + Mischeinheit ggf. reinigen und/

oder beschadigt. oder ersetzen. (Kapitel 7.3.2.)

+ Dispenser Solutionschlauch Uberpriifen, ob der Schlauch am
nicht richtig angeschlossen Spender fest angeschlos-sen
(evtl. gedriickt oder ist und daf es nicht gepreft
verstopft). oder verbogen ist. Uberpriifen,

ob die Teile des Dispenser

Solutionsystems (Pumpe,

Kompressor, usw.) beschadigt

oder fehlerhaft angeschlossen

sind.

H "



Sealed A|rD

8.0 Fehlerbehebung Product Care

8.2 Fehlermeldungen (Forts.)

FEHLER| FEHLERMELDUNG | MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
NR.

103 “NIEDRIGER + O-Ringe am Reinigungs- + Mischeinheit und Reinigungs-
DRUCK mittelverteiler miissen mittelverteiler reinigen, Filter und
DISPENSER gereinigt und/oder alle O-Ringe ersetzen. (Kapitel
SOLUTION” ersetzt werden. 7.3.2)

ODER

* Mischeinheit locker. + Mischeinheit fest anbringen.
“SCHLAUCH; (Kapitel 7.3.2.)
SPULRING UND
MISCHKAMMER + Dispenser Solutionschlauch |+ Sicherstellen, daR der Schlauch
REINIGEN AUF locker. an der Mischeinheit angeschlos-
UNDICHTIGKEIT sen ist.
PRUFEN

+ Dispenser Solution verteiler |+ Nehmen Sie Kontakt zu Ihrem

muss ersetzt werden. Sealed Air — Repréasentanten auf

105 + Folie ist leer. + Neue Rolle einlegen und durch
“FOLIE LEER,” das Gerat filhren. (Kapitel 5.1)
ODER * Foliendetektorkabel nicht + Stecker an der rechten Seite der

richtig in die Steuerung Steuerung einstecken.
“LEERE ROLLE eingesteckt.
ERSETZEN”
+  Film Wiege mit Rolle wird + Schieben Sie die Filmrolle in
nicht in die Spendeposition Abgabeposition. (Kapitel 5.1.1)
geschoben.

N e
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

8.2 Fehlermeldungen (Forts.)
FEHLER| FEHLERMELDUNG | MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
NR.
111 “ABDECKUNG Abdeckung ist offen. Abdeckung schlieen.
OFFEN”
Sicherheitsschalter Sicherheitsschalter Abdeckung in
ODER Abdeckung nicht die Steuerung einstecken.
eingesteckt.
“ABDECKUNG
SCHLIESSEN” Abdeckung nicht richtig Befestigung der Abdeckung
angebracht. Uberpriifen.
112 “QUERSCHWEISS- Querschweildraht defekt. Siehe Kapitel 7.6.1 fir
DRAHT Vorgehensweise.
OFFEN” Querschweildraht nicht Querschweildraht ersetzen.
richtig angebracht.
ODER .
Fassungen Quer- Uberprifen, ob beide Enden des
“QUERSCHWEISS- schweildraht verschmutzt. Querschweildrahts richtig in der
DRAHT Fassung stecken.
UND
ANSCHLUSS AnschluBstecker Fassungen mit Radiergummi
UBERPRUFEN” QuerschweiRdraht nicht reinigen.
eingesteckt AnschluBstecker des Quer-
schweildrahts auf beiden Seiten
der Steuerung einstecken.
118 “SEITENSCHWEISS- Seitenschweilldraht defekt Befestigung des Drahts
DRAHT oder nicht richtig ange- Uberprifen.
UNTERBROCHEN” bracht.
ODER AnschluBstecker Seitenschweilldraht ersetzen.
Seitenschweildraht nicht (Kapitel 7.5)
“SEITENSCHWEISS- eingesteckt.
DRAHT OFFEN
Kerben im Seitenschweil} AnschluBstecker
BITTE isolator verschmutzt. Seitenschweildraht rechts an der
UBERPRUFEN” Steuerung einstecken.
Kontakte verschmutzt. Seitenschweilldraht entfernen
und Kerben mit kleinem Messer
reinigen. (Kapitel 7.5)
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Sealed A|rD

8.0 Fehlerbehebung Product Care

8.2 Fehlermeldungen (Forts.)

FEHLER| FEHLERMELDUNG | MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG

NR.

134 “ANDRUCKBALKEN + Andruckbalken in + Verklemmung I6sen (haufige
SCHLIESST Ruckwartsposition Ursache ist Schaumablagerung).
NICHT - RECHTS” verklemmt.

(136)

(“ANDRUCKBALKEN
SCHLIESST
NICHT - LINKS")

ODER

“SERVICE
BENACHRICHTIGEN”

+ Andruckbalken verklemmt.

Bleibt das Problem bestehen,
nehmen Sie Kontakt zu lhrem
Sealed Air - Reprasentanten auf.

135

(137)

“ANDRUCKBALKEN
OFFNET NICHT -
RECHTS”
(“ANDRUCKBALKEN
OFFNET NICHT -
LINKS”)

ODER

“SERVICE
BENACHRICHTIG-EN”

* Andruckbalken in
Vorwartsposition verklemmt.

* Andruckbalken verklemmt.

Verklemmung lésen (haufige
Ursache ist Schaumablagerung).

Bleibt das Problem bestehen,
nehmen Sie Kontakt zu lhrem
Sealed Air - Reprasentanten auf.

160

EINFACHE
VERSCHWEISSUNG

+ Defekter Temperaturfiihler

+ Sicherung fir
Haupschweiflung defekt

+ Nehmen Sie Kontakt zu lhrem

Sealed Air - Reprasentanten auf.

B
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

8.2 Fehlermeldungen (Forts.)
FEHLER| FEHLERMELDUNG | MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
NR.

7 “HEIZDRAHT A + Der Temperatursensor ist + Taster HOME driicken, um
OFFEN defekt. das Gerat neu zu starten. Das
THERMISTOR” Gerét gibt jetzt Schaum im

Backupmodus aus.
ODER
+ Bleibt das Problem bestehen,
“SERVICE nehmen Sie Kontakt zu Ihrem
BENACHRICHTIGEN” Sealed Air - Représentanten auf.
“HEIZDRAHT B

8 OFFEN
THERMISTOR”

ODER
“SERVICE
BENACHRICHTIGEN”

37 “DRUCK A UBER + Mischeinheit verschmutzt. |+ Mischeinheit reinigen.
35BAR” (Kapitel 7.3.2)

ODER
+ Mischeinheit verstopft oder |+ Mischeinheit ersetzen.
“MISCHKAMMER fehlerhaft angebracht. (Kapitel 7.3.2)
UND FILTERSIEB
REINIGEN” + Bleibt das Problem bestehen,
nehmen Sie Kontakt zu hrem
Sealed Air - Représentanten auf.

38 “DRUCK B UBER
35BAR”

ODER
“MISCHKAMMER
UND FILTERSIEB
REINIGEN”

H




Sealed A|rD

8.0 Fehlerbehebung Product Care

8.2 Fehlermeldungen (Forts.)

FEHLER| FEHLERMELDUNG | MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
NR.
39 “FASS A LEER” + Behélter ist leer. + Behalter ersetzen. (Kapitel 5.4)
ODER * Pumpensieb ist verstopft. + Gerat abschalten. Pumpe vom
Behélter entfernen, Filter an
“FASS A Unterseite reinigen. Mit Instapak®
41 ERSETZEN” Dispenser Solution spiilen.
(Kapitel 5.4)
“FASS B LEER”
40 ODER + Inden Schlduchen befindet |+ Taster HOME wiederholt driicken,
sich Luft. um die eingeschlossen Luft durch
“FASS B ERSETZEN” das Gerat zu transportieren.
Siehe auch Fehler “GERAT
KANN NICHT ZURUCKGESETZT
42 WERDEN”
+ Bleibt das Problem bestehen,
nehmen Sie Kontakt zu Ihrem
Sealed Air - Reprasentanten auf.
+ Ventile 6ffnen - siehe 7.3.2
64 “MISCHKAMMER + Absperrventile geschlossen?|  Wartung Mischeinheit
OFFNET NICHT”
+ Mischeinheit reinigen.
Oder * Mischeinheit ist (Kapitel 7.3.2)
verschmutzt.
“MISCHKAMMER + Mischeinheit und O-Ringe
UBERPRUFEN, + Mischeinheit verstopft oder ersetzen. (Kapitel 7.3.2)
U. ERSETZEN” fehlerhaft angebracht.
67 + Bleibt das Problem bestehen,
nehmen Sie Kontakt zu lhrem
Sealed Air - Reprasentanten auf.
68

W e
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

8.2 Fehlermeldungen (Forts.)
FEHLER| FEHLERMELDUNG | MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
NR.
66 “MISCHKAMER + Mischeinheit ist verschmutzt. | < Mischeinheit reinigen.
SCHLIESST NICHT” (Kapitel 7.3.2)
+ Mischeinheit verstopft oder
Oder fehlerhaft ange-bracht. + Mischeinheit und O-Ringe
ersetzen. (Kapitel 7.3.2)
“SERVICE
BENCHRICHTIGEN” + Bleibt das Problem bestehen,
nehmen Sie Kontakt zu hrem
Sealed Air - Reprasentanten auf.
80 “ENERGIE- + Das Gerat wurde eine + HOME driicken System startet
SPARMODUS” bestimmte Zeit nicht benutzt neu
und die Stromzufuhr zu den
oder Heizungen UND Pumpen
wurde unterbrochen.
“ZUM NEUSTART
TASTER RESET

DRUCKEN “




8.0 Fehlerbehebung

Sealed A|rD

Product Care

8.3 Stoérungen

EMPFOHLENE LOSUNG

PROBLEM MOGLICHE URSACHE

8.3.1. FOLIE LAUFT + Folie nicht richtig eingelegt

NICHT GERADE und durch das Gerat gefiihrt.

(FEHLENDE

SEITENVER- + Folie bertihrt die Schlduche

SCHWEISSUNG) und/oder die Spenderversor-
gungskabel

+ Folienzufiihrrolle,
Schweilrolle, Folien-stange

+ Folie richtig durch das Gerat fiihren
(Kapitel 5.1).

+ Uberpriifen und Rollen mit einem
Allzweckreiniger oder Scotch-brite™

+ Beutel werden zu friih nach
unten gezogen.

+ Falsche Folienart
ausgewahlt.

* Querschweildraht
verschmutzt.

+ Verschweilrolle
verschmutzt.

oder Rohre Verschmutzt, Schwamm reinigen - keine Ldsemittel
verschlissen oder fehlerhaft verwenden
angebracht.
8.3.2. UNDICHTE + Folie wird nicht flach + Siehe Abschnitt “SCHAUMBEUTEL IM
STELLEN IM zugefiihrt (Falten). GERAT VERKLEMMT” Seite 8.3.8.
BODEN DES
BEUTELS + Folie wird nicht gerade + Siehe Abschnitt “FOLIE LAUFT NICHT
(Fortsetzung auf zugefiihrt. GERADE” Seite 8.3.1.
folgender Seite)

+ Auf das Piepsignal am Ende eines
Zyklus warten.

+ Im Bedienmenii richtige Folienart
auswahlen: gefaltet oder flach. (Kapitel
5.17.4)

+ Draht reinigen. (Kapitel 7.5 & 7.6)

N
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

8.3 Stoérungen (Forts.)
PROBLEM MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
8.3.2. UNDICHTE STEL | « Andruckbalken klemmt + Verklemmungen beseitigen.
LEN IM BODEN DER nicht ausreichend/nicht Andruckbalken Teflon und Platte
BEUTEL ausreichender Kontakt zum Uberprifen.
(FORTSETZUNG DER Querschweildraht. Reinigen oder ersetzen, wenn Band/
VORHERGEHENDEN Platte durchgebrannt ist. (Kapitel 7.6)
SEITE)
8.3.3. SCHWACHE + Folienablagerungen auf + Band reinigen oder ersetzen, wenn es
ODER dem Seitenschweildraht durchgebrannt ist. (Kapitel 7.5)
FEHLENDE Teflon.
SEITENVERSCH- .
WEISSUNG +  Folie bertihrt den + Siehe Abschnitt “FOLIE LAUFT NICHT

Seitenschweilldraht nicht.

+ SeitenschweiRdraht liegt
nicht in der Kerbe.

+ Seitenschweilidrahtisolator
verschmutzt.

+ Seitenschweildraht /
Teflonband beschédigt.

GERADE”. (Seite 8.3.1)

+ Band und Draht reinigen und wieder
anbringen. (Kapitel 7.5)

+ Seitenschweildrahtisolator reinigen.
(Kapitel 7.5)

+ Ggf. Seitenschweiflldraht und/oder
Teflonband ersetzen. (Kapitel 7.5)

8.3.4. FALSCHE
SCHAUMMENGE

IM BEUTEL
(Fortsetzung néachste
Seite)

+ Folie defekt.

+ Einer der beiden Kompo-
nentenbehalter ist leer oder
fast leer.

+ Mischeinheit verschmutzt/
beschéadigt

+ Falsche Mischeinheit im
Einsatz.

¢ Folienrolle ersetzen und durch das Geréat
fihren. (Kapitel 5.17.4)

+ Uberpriifen und ggf. Komponenten
ersetzen. Nehmen Sie Kontakt mit Ihrem
Sealed Air - Représen-tanten auf.

+ Mischeinheit reinigen oder ersetzen.
(Kapitel 7.3.2) (Siehe Diagramm.)

* Richtige Mischeinheit anbringen -
nehmen. Sie Kontakt mit Ihrem
Sealed Air - Représentanten auf.

H




8.0 Fehlerbehebung

Sealed A|rD

Product Care

8.3 Stoérungen (Forts.)

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

8.3.4. FALSCHE
SCHAUM-MENGE IM
BEUTEL (Fortsetzung
vorheriger Seite)

¢ Temperatur der
Komponenten zu
hoch/zu niedrig.

+ Temperaturen der Komponenten A und
B richtig einstellen.
(Kapitel 2.7.9)

8.3.5. KEIN DISPLAY
ODER
FLACKERNDE

LED Anzeige

+ Display nicht eingesteckt.

+ Keine Stromzufuhr zum
Gerat.

« Statische Entladung

« Stecker in die Steuerung einstecken.

« Stromzufuhr und Hauptschalter
Uberprifen.

+ System AUS / EIN schalten

8.3.6. FOLIE WIRD
VOM SEITEN-
SCHWEISSDRAHT
DURCHGE-SCHNITTEN

+ Folie ist nicht richtig
eingelegt.

+ Seitenschweil} Teflonband

durchgebrannt.

+ Seitenschweil-draht aus der
Fuhrung

+ Folie richtig durch das Gerét fiihren.
(Kapitel 5.1)

¢ Seitenschweil} Teflonband ersetzen.
(Kapitel 7.5)

* Reinigen des Insulator mit einem Scotch
Brite und Einbau des Drahtes in die
Fuhrungskerbe (Kapitel 7.5)

8.3.7. FALSCHE
BEUTELLANGE

+ Folie ist nicht richtig
eingelegt.

+ Rollen, Stange und Rohre
verschmutzt oder
beschadigt.

+ Folie laden und richtig durch das Geréat
fihren. (Kapitel 5.1)

+ Alle Teile mit Scotch-brite™ -Schwamm
reinigen kein Losemittel verwenden!

R e
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

8.3 Stoérungen (Forts.)
PROBLEM MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
8.3.8. SCHAUMBEUTEL | - Folienrolle nicht richtig + Folie richtig einlegen und durch das
IM GERAT eingelegt oder Rolle Gerat filhren. (Kapitel 5.1)
VERKLEMMT verklemmt.

*  Querschweildraht
verschmutzt/ Folie klebt am
Draht.

+ Andruckbalken Teflon
verschmutzt oder
beschédigt.

+ Rollen, Stangen und Rohre
verschmutzt oder beschadigt

+ Folie lauft nicht richtig.

+ Temperatur der Komponen-
te zu hoch/Schaum dehnt
sich zu schnell aus.

+ Splilring der Mischeinheit
verstopft (spriihen)

+ Falsche Mischeinheit wird
verwendet.

+ Dispenser Solutionzufuhr

unzureichend.

+ Falsche Folienrolle wird
verwendet.

+ Draht reinigen.
* Querschweildrahtband ersetzen wenn
durchgebrannt. (Kapitel 7.6)

* Andruckbalken Teflon ersetzen.
(Kapitel 7.6)

+ Alle Teile mit Scotch-brite™ -Schwamm
reinigen - kein Losemittel
verwenden!

+ Siehe Abschnitt “FOLIE LAUFT NICHT
GERADE". (Seite 8.3.1)

+ Temperatur auf normalen Wert senken.
(Kapitel 5.17.10)

+ Spiilring, ggf. Mischeinheit ersetzen.
(Kapitel 7.3.2)

+ Nehmen Sie Kontak zu Ihrem Sealed
Air -Reprasentanten auf.

+ Mischeinheit Uberprifen.
+ Dispenser Solutionschlguche und
-System Uberpriifen (Kapitel 5.3)

+ Nur von Sealed Air empfohlene Folie
verwenden. Siehe Tabelle 3.4
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Sealed A|rD

8.0 Fehlerbehebung Product Care

8.3 Stoérungen (Forts.)

PROBLEM MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG

8.3.9. KOMPONENTEN | « AnschluRverbindung ist nicht |« AnschluRverbindung festdrehen (Kap.
TROPFEN AUS dicht. 732.)

DEM SPENDER

+ Mischeinheit ist locker oder
nicht richtig ausgerichtet.

+ O-Ringe am Verteiler der
Mischeinheit fehlend/
verschlissen.

+ Halteschrauben am Filter
locker/ fehlend oder haben
defekte Dichtungen.

* Mischeinheit entfernen und neue
O-Ringe anbringen. Uberrpriifen, daf
der Ansatz richtig in der Offnung sitzt.
(Kapitel 7.3.2)

+ Mischeinheit entfernen und alle O-Ringe
ersetzen. (Kapitel 7.3.2)

+ Komponentenabsperrventile auf AUS
drehen. Halteschrauben am Filter
nacheinander entfernen. Dichtungen
Uberprifen und ggf. ersetzen.
Halteschrauben wieder festziehen.
(Kapitel 7.3.2)

8.3.10. SCHAUM
DRINGT DURCH DIE
ENTLUFTUNGSLOCHER

+ Beutel falsch positioniert.

+ Entliftungsschlitze zu groR

+  Schaummenge zu grof fiir
Beutell.

+ Beutel so positionieren, daR der Schaum
nicht in die Lécher gedriickt wird.

+ GroRe der Entliftungsschlitze einstellen.

+ Schaummenge verringern
(Kapitel 5.8.3, 5.8.4, 5.8.5)

R e
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

9.0 Kundendienst
9.1  Ansprechpartner

Sehr geehrter Kunde:

Ihr SpeedyPacker Insight® System wurde von der Sealed Air Corporation
hergestellt und vor der Auslieferung griindlich getested. Sollten wihrend des
Betriebs dennoch Probleme auftreten, rufen Sie bitte eine der nachstehenden
Telefonnummern an.

Deutschland

Sealed Air Verpackungen GmbH

Ernst-Diegel-Str. 2

36304 Alsfeld

Tel.: +49 (0)6631 96680 Fax: +49 (0)6631 966866




Sealed Aer

9.0 Customer Service Product Care

9.2 Technischer Kundendienst

Bevor Sie anrufen, halten Sie bitte folgende Informationen bereit:

1. Kundeninformation
¢ Firmenname.
¢ Telefonnr der Firma, fiir evtl. Riickrufe.
Name des Anrufers

2. SpeedyPacker Insight® System Information
e Seriennr. - die “Seriennummer -’ befindet sich unterhalb
des Systems. Beim EIN/AUS Schalter
* System Anwendungen — Kurzbeschreibung der Einstellungen
am System.

3. Fehlerbeschreibung die der SpeedyPacker Insight® aufzeigt!
Beschreibung aufgetretenen Probleme.
Fehlermeldung und Systemfehlernummer die auf dem Display
angezeigt werden.

R e
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

9.3 Kundendienst in Europa
Sealed Air

Product Care

Lindenhoutseweg 45, 6545 AH Nijmegen, Niederlande
Tel: +31 (0)24 3710111 Fax: +31 (0)24 3710101

Europaische Hauptzentrale:

* Tschechische Republik

* Frankreich, Joigny

* Deutschland, Alsfeld

* Griechenland, Shimatari Viotias
* Ungarn, Ujhartyan

e [talien, Bellusco

* Niederlande, Nijmegen

¢ Polen, Ozaréw Mazowiecki
* Siid Africa, Spartan

* Spanien, Abrera

* Schweden, Aneby

* GB, Kettering

* USA, Danbury, CT

H

+420 2 20199551
+33 (0)3 8692 0431
+49 (06631 96680
+30 2620 32551
+36 29 573300
+39 039 6835306
+31 (0)24 3710150
+48 (0)22 7217530
+27 (0)11 9234600
+34 93 7738325
+46 (0)380 47100
+44 (0)1536 315700
+1 (203) 79135500



Sealed Aer

Anlagen Product Care

Anlagen
A-1 Schaumbeutel (FIB)-Herstellungsspezifikationen

FIB Breiten 30 cm - je nach Folienrollenbreite.
48 cm - je nach Folienrollenbreite.

FIB Lingen 23 cm - 198 cm

FIB Fiillmengen 0% - 99%

A-2 Endlos-Schaumpolsterketten (CFT)-Herstellungs-
spezifikationen

Einfache CFT Breiten 30 cm - je nach Folienrollenbreite.
48 cm - je nach Folienrollenbreite.

Liangen der speziell
entwickelten CFTs 4.0”,8.0”,12.0”, or 16.0”
10 cm, 20 cm, 30 cm, oder 40cm

CFT Durchmesser 2.57-5.0” in .5” Abstufungen
6.5 cm - 13 cm in 13 mm Abstufungen

CFTs in einem Abschnitt 1 - 100

R e
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A-3 Folien

[ SpeedyPacker® ]
Folie Rollenbreite Rollentyp Rollenlénge Rollengewicht
SP30* 12" / 30cm Flachfolie 1006m 11.3kg*

SP47 19" | 47cm Flachfolie 1006m 17.7kg
SP47/7 19" | 47cm Z- Faltung 549m 12.7kg
SP75 19" | 47cm Z- Faltung antistatisch 549m 12.7kg
SP75 30" / 75cm Flachfolie 750m 20.9kg
| SP75AS 30" / 75cm Flachfolie antistatisch 750m 20.9kg )

* Fur SP30, Lieferung von 2 Rollen pro Karton fiir ein Gesamtgewicht von 22.6kg. Alle Anderen,
Lieferung von 1 Rolle pro Karton.

Folien
Tabelle A-1

A-4 Komponente

Das SpeedyPacker Insight® Foam Packaging System verwendet die komplette
Sealed Air Schaumpalette.

200




Anlagen

Sealed A|r1D

Product Care

A-5 Ersatzteile und zubehor

Teil Beschreibung Sealed Air®
Teile-Nr.
Mischeinheit Inhalt: (1) Mischeinheit, (4) 7052HB-*
Ersatzteile-Sets (einschl. O-Ringe, (Nr. steht auf
EinlaBkappe, Filter, Reinigungs- Mischeinheit)
werkzeug, EinlaB, Zahnstocher,
Spulringe, eine Mischeinheit-
abdeckung, (1) 1/8” Inbusschlissel
Spllring Austauschbarer gesinterter 1033AH-01
Spulring.
Abdeckung Schutzabdeckung der 2106NZ-01
Mischeinheit Mischeinheit 2106NZ-02
vorne und
hinten
Filtersieb Filtersieb 2110AX-01
Mischeinheit
EinlaBkappen Kappe mit Gewinde fir die 2049AA-01
EinlaB6ffnung.
O-Ring EinlaB Dichtung fiir die EinlaBkappe. 3352AP-34
Dispenser Solution Dichtung an der Mischeinheit fur 3352AP-34
O-Ring das Dispenser Solution.
Filtersieb Rotes Filtersieb an der Mischeinheit | 3352AP-05
O-Ring fur Komponenten.
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SpeedyPacker Insight® Bedienungsanleitung

A-5 Ersatzteile und zubehor (Forts.)

Teil Beschreibung Sealed Air®

Teile-Nr.

Mischeinheit Zum Offnen der Mischeinheit fiir 6017AC-04

Offnerwerkzeug die Reinigung.

SP”“'”’.‘Q . Zum Entfernen und Anbringen des 6044AU-01

Mischeinheit Spiilringes

Austauschwerkzeug P ges.

Instapak® EinlaB BleistiftgroBes Reinigungswerkzeug | 7045AE-02

Reinigungswerk- mit 7/64” Bohrer zum Reinigen.

zeug

Y-Schliissel Werkzeug zum Zerlegen der 6113AN-01

Mischeinheit zur Reinigung.

Instapak® Port Aerosol Sprilreiniger zum Spilen 7025AA-04

Cleaner der Mischeinheitteile (4/Karton).

Instapak® Zum Nachflllen des 100291356

Dispenser Solution | Vorratsbehalters
(zum Reinigen d. Mischkammer).

Schutzhandschuhe | Wegwerfhandschuhe (100/K.) E3466AA-03

Schiirze Wegwerfschirzen (12/Karton). 3315AG-01

Sicherheitsbrille Brille aus durchsichtigem Kunststoff. | 3436AA-01

Spundschliissel Spundschliissel zum Offnen der 3315CT-01
Komponentenfasser

210 Lit / 60 Lit

Ersatzteile tab. - 2
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Anlagen

Sealed A|r1D

Product Care

A-5 Ersatzteile und zubehor (Forts.)

Teil Beschreibung Sealed Air®

Teile-Nr.

Set Inhalt: (1) SeitenschweiBdraht und 7012DZ-01

SeitenschweiBdraht | (2) Stiick Teflonband.

Teflonband Seiten 1 Teflonband Seitenschweidraht 3360AZ-01

schweiBdraht auf Lange zugeschnitten.

Querschweif3draht Querschweissdraht 1012LX-02

(Abschneidedraht)
SchweiBband SchweiBband 1012LY-01
(zur QuerverschweiBung)

Teflonband Teflonband fiir das SchweiBband 3360BJ-01

SchweiBband (passt vorne und hinten)

Gummis fur Gummis:

Andruck.- und + SchweiBbalken 2099BG-01

SchweiBbalken + Andruckbalken 2099BE-01

Austausch- 25 cm Dispenser Solutionschlauch 1007CN-02

Dispenser mit Fitting

Solutionschlauch

Abdeckung flr Schutzabdeckung fiir Foliensensor | 2106PB-01

Foliensensor

R e
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Notizen




Sealed Aer

Notizen Product Care

Notizen
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Sealed A|rf/‘

Product Care

Ernst-Diegel-StraBe 2
36304 Alsfeld, Deutschland

Tel.: +49(0)6631 96680
Fax: +49(0)6631 96682

www.sealedair.com
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